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SPECIFIED CONDITIONS OF USE

This device helps to pinpoint the exact location of AC “live”
wires, rebar, iron or copper. The large and graphic LCD
displays proximity and depth of metal determining allowable
drilling depth.

Do not use this product in any other way as stated for
normal use.

PRODUCT SPECIFICATION

Depth measurement accuracy: ...+ 7mm

Center accuracy ... 7mm

Automatic switch off. 3 min.

Product dimension (LxWxH)........68 mm x 58 mm x 160 mm
Battery type ...1x 9V battery (not included)
Operating temperature ...0°C to 40°C

Detection Depth and materials :

Material min @ max Detection
Depth
Steel rebar.......ccccovveeiiiiiiee 75 mm
AC electric ,Live" wires/cables .50 mm
Copper Pipe ....oooveiiiiiieieeeeee 45 mm
Iron Pipe ..c.ovieiiiiieee 70 mm
PRODUCT
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1 LCD

2 AC button — AC detector on/ off

3 Battery compartment cover

4 RED LED

5 ON / OFF button and metal mode sensitivity
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1 AC detector on

REBAR detector on (Rebar with minimum 12mm
diameter)

3 IRON detector on (Iron pipe with 35mm diameter)

4 COPPER detector on (Copper pipe with 16mm diameter)
5 CAL - Calibration

6 E - Error
7
8
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Low battery indicator
Bar graph with depth indication

BATTERY INSTALLATION

1. Open the battery door at the back of the unit.
2. Insert one 9V alkaline battery

3. Close the battery compartment.
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. If the low battery indicator appears on the display, it's
time to replace the battery.

5. Caution: With a low battery, it cannot be ensured that the
unit functions in an error free manner.

WORKING INSTRUCTIONS

Detecting Metal

1. The unit should be switched on at arms length with the
ON / OFF button away from any metal objects (note that
rings or watches can effect the initial calibration). The
CAL symbol appears in the display indicating calibration
is in progress.

2. After 2 seconds the CAL symbol disappears from the
display and a “bip” tone indicates the unit is now ready for
operation. If calibration is failed, some segments will flash
on the LCD, and the beeper will sound on and off 6 times.

3. Select the type of metal and level of sensitivity to be
searched for by double clicking the ON/OFF button.
Mode 1 is used for searching for iron (ie. iron pipe), mode
2 is best suited to searching for steel re-bar and mode 3
is used for detecting copper pipe.

Mode 1 Mode 3
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4. Place the unit against the wall surface and move over the
search area. When metal is detected, the bar graph
shown in display will be activated.

5. Continue to move over the surface several times from
both directions until the bar graph reaches a maximum
and low level again. Then an audible “beep” will sound to
indicate the detected object is found.

6. To find the exact location of METAL pipes, move over the
search area several times from both directions; the
continuous acoustic sound of “beep,beep,beep” will be
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produced when the unit approaches the centre range of
the material. To locate the center of the pipe move the
unit in one direction and mark the wall in line with the
notch on the unit once you hear the “beep, beep, beep”.
Now scan the wall from the opposite direction and mark
the wall again in line with the notch once you hear the
acoustic signal “beep, beep, beep”. The metal is located
at the center of two marks with a 7mm tolerance.

7. Depth measurement is only applicable for rebar in
concrete.

Detecting AC “Live “ Wires

1. The unit should be switched on at arms length with the
ON / OFF button away from any metal objects (even
rings or watches can effect the initial calibration). The
CAL symbol appears in the display indicating calibration
is in progress (fig. 1).

2. After 2 seconds the CAL symbol disappears from the
display and a “beep” tone indicates the unit is now ready
for operation (fig. 2). If calibration is failed, some
segments will flash on the LCD, and the beeper will
sound on and off 6 times.
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fig. 1 fig. 2

3. Press the AC button once to start AC live wire detection.
The AC picture icon will appear on the LCD display when
in operation.

4. While using the AC wire detection mode it is also possible
to locate metal at the same time by switching the metal
detection function on.

5. Place the unit against the wall surface and move over the
search area. When metal is detected, the bar graph
shown in display will be activated. Upon initial detection
of a live wire the red LED at the top of the unit will flash,
continue to scan over the surface until the red LED is
continuously illuminated and simultaneously a audible
“beep” can be heard - the exact location of the live wire is
now detected.

6. If metal is also detected in the scanned area refer to the
section “Detecting Metal “to locate the exact positioning.

7. A depth measurement of AC wire is not possible.

Cautions:

« Calibration E (Error) will occur if tool is placed directly
over a metal.

» For exact detection, move over the search area several
times from both directions.

* The increase in height of the bar graph is dependent on
the size, depth and type of metal as well as the material
of wall. The height increases with the proximity.

* Only when AC “live” wire is detected will the red LED on
top of the unit be continuously illuminated together with a
continuous “beep” sound. The exception is when walls
contain electric magnetic fields which cause the red LED
to illuminate simultaneously with the audible “beep”
signal.

» Damp or moist walls (fresh laid concrete) make detection
extremely difficult for metal and AC wires.

Depth Measurement
Caution: This function is only suitable for rebar in concrete.
A depth measurement of AC wire is not possible.

1. Switch the unit on and select the metal to be detected

2. Move the unit to the location of maximum bar graph
height.

3. Read the depth measurement on the display. When the
height of the bar graph is at 50mm this shows that a
metal object is approx. 50mm in the wall.
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Switching Off

1. To switch off the AC detection function, simply press the
AC button once.

2. To switch off the complete unit, hold the ON / OFF button
for 3 seconds.

The device switches off automatically after approx. 3
minutes

IMPORTANT RECOMMENDATIONS:

To avoid all risks of serious injuries, never drill or cut into a
wall in which there are electric wires or pipes. If there are
electric wires in the wall, cut the electric circuit before
carrying out any work.

Operating conditions

The detector is designed to scan dry structures, indoors
only. Three factors can affect the measurement: wall
thickness, density and internal humidity.

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this product is
in conformity with the following standards or standardized
documents. EN 55014-1, EN 55014-2, in accordance with
the regulations 89/336/EEC

C€06 g

SYMBOLS

Volker Siegle
Manager Product
Development

Do not dispose of electric tools together with
household waste material! In observance of
European Directive 2002/96/EC on waste
electrical and electronic equipment and its
implementation in accordance with national
law, electric tools that have reached the end
of their life must be collected separately and
returned to an environmentally compatible
recycling facility.
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BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Mit dem Gerat Iasst sich die Lage spannungsfiihrender
Wechselstromkabel, Bewehrungsstahle, Eisen oder Kupfer
feststellen. Auf dem Display werden zur Bestimmung der
zulassigen Bohrtiefe die Nahe und Tiefe von Metall
angezeigt.

Das Gerat darf nur in der fiir den normalen Gebrauch
genannten Weise verwendet werden.

TECHNISCHE DATEN

Messgenauigkeit Tiefe: ... 7mm

Messgenauigkeit Mitte:... +7mm

Automatische Abschaltung: ......... 3 Min.

GeratemaBe (LxBxH): .......... ...68 mm x 58 mm x 160 mm
Batterietyp: ............... 1 x 9V Batterie (nicht enthalten)
Betriebstemperatur: .. ...0°C bis 40°C

Ortungstiefe und Materialien:

Material min o max
Ortungstiefe
Bewehrungsstahl .75 mm
Spannungsfiihrende Wechselstromkabel .50 mm
Kupfer Rohr .45 mm
Eisen Rohr... .. 70 mm
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1 Display

2 AC-Taste - AC-Detektor Ein/Aus

3 Batteriefachabdeckung

4 ROTE LED

5 EIN/AUS-Taste und Empfindlichkeit Metallortung
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AC-Detektor EIN

Bewehrungsstahle Detektor EIN (Bewehrungsstahl mit
min. @ 12 mm)

EISEN Detektor EIN (Eisenrohr mit @ 35 mm)
KUPFER Detektor EIN (Eisenrohr mit @ 16 mm)
CAL - Kalibrierung

E - Fehler

Anzeige niedrige Batteriespannung
Balkengrafik mit Tiefenangabe

EINSETZEN DER BATTERIE

1.

5.

Deckel des Batteriefachs an der Geraterlickseite 6ffnen.

2. 9V Alkali-Batterie einsetzen
3.
4. Wenn die Anzeige fiir niedrige Batteriespannung

Batteriefach schlieRen.

erscheint, Batterie auswechseln.

Achtung: Bei niedriger Batteriespannung ist nicht
gewabhrleistet, dass das Gerat fehlerfrei funktioniert.

ARBEITSANWEISUNGEN

Ortung von Metall

1.

Gerat von einem beliebigen Metallgegenstand entfernt im
Abstand einer Armlénge halten und mit der EIN/AUS-
Taste einschalten (Achtung: Ringe oder Uhren kénnen
die Ausgangskalibrierung beeintrachtigen). Auf dem
Display erscheint das Symbol CAL zur Anzeige der
laufenden Kalibrierung.

. Nach 2 Sekunden verschwindet das CAL-Symbol am

Display und ein ,Piep“-Ton zeigt die Betriebsbereitschaft
des Gerates an. Ist die Kalibrierung fehlgeschlagen,
blinken am Display einige Segmente und der Piepser
ertont sechsmal.

. Die zu ortende Metallart und den Empfindlichkeitsgrad

durch zweimaliges Dricken der EIN/AUS-Taste
auswahlen.

Betriebsmodus 1: suchen von Eisenrohr
Betriebsmodus 2 suchen von Bewehrungsstahlen
Betriebsmodus 3 suchen von Kupferrohren.

Betriebsmodus 1  Betriebsmodus 2  Betriebsmodus 3
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4. Gerat an der Wandoberflache anhalten und tber dem

5.

Suchbereich bewegen. Bei Ortung von Metall wird die am
Display angezeigte Balkengrafik aktiviert.

Gerat weiter mehrmals aus beiden Richtungen ber der
Oberflache bewegen, bis die Balkengrafik wieder
maximale und minimale GroRe erreicht. Die Ortung des
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Gegenstandes wird mit einem akustischen ,Piepton”
angezeigt.

6. Zur Feststellung der genauen Lage von Metall-Rohren
das Gerat mehrmals aus beiden Richtungen liber dem
Suchbereich bewegen; ein standiges ,Piep, Piep, Piep*
ertdnt, wenn sich das Gerat dem Mittelpunktbereich des
Materials néhert. Zur Feststellung des Rohrmittelpunktes
bewegen Sie das Gerat in eine Richtung und markieren
die Wand an der Geratekerbe, sobald das ,Piep, Piep,
Piep“ ertont. Danach scannen Sie die Wand von der
gegenlberliegenden Seite her und markieren die Wand
erneut an der Kerbe, sobald das akustische Signal ,Piep,
Piep, Piep“ ertont. Das Metall befindet sich mit einer
Toleranz von 7 mm in der Mitte zwischen den beiden
Markierungen.

7. Tlefenmessung ist nur bei Bewehrungsstahlen in Beton
maoglich.

Ortung spannungsfiihrender Wechselstromkabel

1. Gerat von einem beliebigen Metallgegenstand entfernt im
Abstand einer Armlénge halten und mit der EIN/AUS-
Taste einschalten (Achtung: Ringe oder Uhren kénnen
die Ausgangskalibrierung beeintrachtigen). Auf dem
Display erscheint das Symbol CAL zur Anzeige der
laufenden Kalibrierung (fig. 1)

2. Nach 2 Sekunden verschwindet das CAL-Symbol am
Display und ein ,Piep“-Ton zeigt die Betriebsbereitschaft
des Gerates an (fig. 2). Ist die Kalibrierung
fehlgeschlagen, blinken am Display einige Segmente und
der Piepser ertdnt sechsmal.
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fig. 1 fig. 2

3. Zum Starten der Ortung spannungsfiihrender
Wechselstromkabel den AC-Knopf einmal driicken. Der
AC-Icon wird auf dem Display angezeigt.

4. Wenn die Metallsuchfunktion eingeschaltet wird, lasst
sich im AC Kabelortungsmodus auch gleichzeitig Metall
lokalisieren.

5. Gerat an der Wandoberflache anhalten und tber dem
Suchbereich bewegen. Bei Feststellung von Metall wird
die am Display angezeigte Balkengrafik aktiviert. Bei
erster Ortung eines spannungsfilhrenden Kabels leuchtet
die rote LED an der Gerateoberseite auf; weiter liber der
Flache solange scannen, bis die rote LED standig
leuchtet und gleichzeitig ein ,Piepton® zu héren ist - jetzt
ist die exakte Lage des spannungsfiihrenden Kabels
geortet.

6. Zur Feststellung der exakten Lage von gleichzeitig in
dem Scanbereich georteten Metalls, siehe Abschnitt
,Ortung von Metall”

7. Tiefenmessung bei Wechselstromkabeln ist nicht
maoglich.

Achtung:

» Wenn das Geréat direkt Uber ein Metall gehalten wird tritt
ein Kalibrierungsfehler E (Error) auf.

» Zur exakten Ortung das Gerat mehrmals aus beiden
Richtungen Uber den untersuchten Bereich bewegen.

» Die Hohe der Balkengrafik hangt von der GroRe, Tiefe
und Art des Metalls und vom Wandmaterial ab. Die Hohe
nimmt mit der Nahe zu.

» Standiges Leuchten der roten LED an der
Gerateoberseite und gleichzeitiges ,Piepsignal” nur bei
Ortung eines spannungsflihrenden Wechselstromkabels.

Dies geschieht ebenfalls bei Wanden die Magnetfelder
enthalten.

» Die Ortung von Metall und Wechselstromkabeln ist bei
feuchten oder nassen Wanden (frisch verlegter Beton)
extrem schwierig.

Tiefenmessung

Achtung: Diese Funktion gilt nur fir Bewehrungsstahle in
Beton.
Tiefenmessung bei Wechselstromkabeln ist nicht
maoglich.
1. Gerét einschalten und das zu ortende Metall auswahlen.
2. Gerat an die Stelle bewegen, an der die Balkengrafik die
grote Hohe besitzt.

3. Gemessene Tiefe am Display ablesen. Balkengrafik bei
50 mm -> Metallobjekt in etwa 50 mm Wandtiefe.
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Ausschalten

1. Zum Ausschalten der AC-Funktion, die AC-Taste einmal
driicken.

2. Um das Geréat vollstédndig abzuschalten, EIN/AUS-Taste 3
Sekunden lang gedriickt halten.

Das Gerat schaltet nach etwa 3 Minuten automatisch ab.

WICHTIGE EMPFEHLUNGEN:

Zur Vermeidung von Verletzungen, keine Bohr- oder
Schneidarbeiten in Wanden mit elektrischen Kabeln oder
Rohrleitungen ausfiihren. Wenn in der Wand elektrische
Kabel vorhanden sind, vor Beginn der Arbeiten Stromkreis
unterbrechen.

Betriebsbedingungen
Das Suchgerét ist nur fur den Einsatz an trockenen
Bauteilen in Innenrdumen konstruiert. Die Messung wird von

drei Faktoren beeinflusst: Dicke, Dichte und
Innenfeuchtigkeit der Wand.

CE-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den folgenden Normen oder normativen
Dokumenten Ubereinstimmt. EN 55014-1, EN 55014-2,
geman den Bestimmungen der Richtlinien 89/336/EWG.

CE06 1 o

Manager Product
SYMBOLE

Development

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den
Hausmdill! Gemass Europaischer Richtlinie
2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-
Altgerate und Umsetzung in nationales Recht
muissen verbrauchte Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederverwertung
zugeflhrt werden.
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UTILISATION CONFORME AUX DISPOSITIONS

Cet appareil permet de détecter la position des cables de
courant alternatif qui conduisent la tension, des barres
d’armature en acier, du fer ou du cuivre. La proximité et la
profondeur du métal sont visualisées sur I'afficheur afin de
déterminer la profondeur de pergage admissible.

L’appareil doit servir uniquement de la maniére mentionnée
pour une utilisation normale.

DONNEES TECHNIQUES

Exactitude de mesure de la profondeur:....+ 7 mm
Exactitude de mesure au milieu: ....... +7 mm

Dimensions de l'appareil (L x P x H):

Type de pile:..

Température de service:..

3 min.

68 mm x 58 mm x 160 mm
1pilede 9V

(non comprise dans la livraison)
..0°Ca40°C

Profondeur de localisation et matériaux :

Matériau min. @ max.
Profondeur de
localisation
Acier d’armature ..........cccoceevieninens 12mm.......... 75 mm
Cable de courant alternatif
conduisant la tension.................. 3x2,5 mm2......... 50 mm

Tuyauterie en cuivre
Tuyauterie en fer

APPAREIL
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Afficheur

Touche AC — Détecteur AC MARCHE/ARRET (ON/OFF)
Couvercle du compartiment de pile
LED ROUGE

Bouton de MARCHE/ARRET (ON/OFF) et sensibilité
pour la localisation de métal

AFFICHEUR
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Détecteur AC MARCHE (ON)

Barres d’armature en acier — Détecteur MARCHE (ON)
(Barre d’armature en acier d’un diameétre d’au moins

12 mm)

FER - Détecteur MARCHE (ON) (tuyauterie en fer d’'un
diamétre d’au moins 35 mm)

CUIVRE - Détecteur MARCHE (ON) (tuyauterie en cuivre
d’un diamétre d’au moins 16 mm)

CAL - Calibrage

E - Erreur

Indicateur de la tension de service basse
Représentation graphique par barres avec indication de
la profondeur

MISE EN PLACE DE LA PILE

1

w

. Ouvrir le couvercle du compartiment de pile sur la face

arriére de I'appareil.

. Mettre en place une pile alcaline de 9V.
. Fermer le compartiment de pile.
. Remplacer la pile si I'indication d’une tension de pile trop

basse est affichée.

. Attention : si la tension de pile est basse, aucune

garantie n’est donnée pour un parfait fonctionnement de
I'appareil.

INSTRUCTIONS DE TRAVAIL

Localisation de métal

1.
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Maintenir I'appareil a une distance d’une longueur de
bras d’un objet métallique quelconque et I'enclencher
avec le bouton de MARCHE/ARRET (ON/OFF)
(attention : les bagues peuvent perturber le calibrage de
départ). L'expression CAL est visualisée sur I'afficheur,
indiquant ainsi le calibrage en cours.

. Deux secondes plus tard, I'expression CAL disparait de

I'afficheur et un bipe sonore signalise que I'appareil est
prét a fonctionner. Si le calibrage n’a pas été effectué
correctement, quelques segments clignotent sur
I'afficheur et le bipe sonore retentit six fois.

. Sélectionner la nature du métal a localiser et le degré de

sensibilité en appuyant deux fois sur le bouton de
MARCHE/ARRET. Le mode de service 1 est utilisé pour
rechercher du fer (c’est-a-dire des tuyauteries en fer), le
mode de service 2 convient au mieux a la localisation des
barres d’armature en acier et le mode de service 3 sert a
détecter des tuyauteries en cuivre.

Mode de service 1 Mode de service2 Mode de service 3

U] 0 0 0 0 0
= )
s \ (5K 4
25 25 25 25 25 25

) e— ()

5 w— 5
_

w
=
(L]
(=3

75 Mm

6 FRANCAIS

4. Immobiliser I'appareil sur la surface murale et le déplacer
sur la zone a examiner. En cas de détection de métal, le
graphisme a barres représenté sur I'afficheur est activé.

5. Continuer de déplacer plusieurs fois I'appareil sur la
surface depuis les deux directions jusqu’a ce que le
graphisme a barres atteigne a nouveau la grandeur
maximale et la grandeur minimale. La localisation de
I'objet est indiquée par un bipe sonore.

6. Afin de détecter la position exacte des tuyauteries en
METAL, I'appareil est déplacée plusieurs fois sur la zone
a examiner depuis les deux directions ; un bipe sonore
permanent « Bip, Bip, Bip » retentit lorsque I'appareil
s’approche de la zone centrale du matériau. Pour
détecter le centre de la tuyauterie, déplacer I'appareil
dans une direction et repérer le mur par I'encoche
d’appareil dés que le « Bip, Bip, Bip » retentit. Ensuite,
explorer le mur depuis le coté opposé et le repérer a
nouveau par I'encoche dés que le « Bip, Bip, Bip »
acoustique retentit. Le métal se trouve au milieu entre les
deux repéres avec une tolérance de 7 mm.

7. La mesure de la profondeur est utilisable seulement pour
les aciers d’armature dans le béton.

Localisation de cables de courant alternatif qui
conduisent la tension

1. Maintenir I'appareil a une distance d’'une longueur de
bras d’un objet métallique quelconque et I'enclencher
avec le bouton de MARCHE/ARRET (ON/OFF)
(attention : les bagues peuvent perturber le calibrage de
départ). L'expression CAL est visualisée sur I'afficheur,
indiquant ainsi le calibrage en cours (fig. 1).

2. Deux secondes plus tard, I'expression CAL disparait de
I'afficheur et un bipe sonore signalise que I'appareil est
prét a fonctionner (fig. 2). Sile calibrage n’a pas été
effectué correctement, quelques segments clignotent sur
I'afficheur et le bipe sonore retentit six fois.

fig. 1

3. Appuyer une fois sur le bouton AC pour lancer la
localisation de cables de courant alternatif qui conduisent
la tension. Le fonctionnement est indiqué sur I'afficheur
par l'icone AC.

4. Sila fonction de recherche du métal est activée, il est
également possible de détecter simultanément du métal
dans le mode de localisation des cables AC.

. Immobiliser I'appareil sur la surface murale et le déplacer
sur la zone a examiner. En cas de détection de métal, le
graphisme a barres représenté sur I'afficheur est activé.
La LED rouge sur la face supérieure de I'appareil
s’allume dés la premiére localisation d’'un cable qui
conduit la tension ; Continuer d’explorer la surface
jusqu’a ce que la LED rouge reste allumée en
permanence et qu’un bipe sonore soit percu en méme
temps — maintenant, la position exacte du cable qui
conduit la tension est déterminée.

6. Voir au paragraphe « Localisation de métal » pour
détecter 'emplacement exact de métaux localisés
simultanément dans la zone explorée.

7. La mesure de la profondeur pour les cables qui
conduisent le courant alternatif n’est pas possible.

Attention :

* Une erreur de calibrage E (Error) se produit si 'appareil
est maintenu directement au-dessus d’'un métal.

» Pour une localisation exacte, déplacer I'appareil plusieurs
fois sur la zone a examiner depuis les deux directions.

» La hauteur du graphisme a barres dépend de la taille, de
la profondeur et de la nature du métal, ainsi que du

(&

matériau de mur. La hauteur augmente en fonction de
I'approche.

» Allumage permanent de la LED rouge sur la face
supérieure de I'appareil et « signal par bipe » simultané
seulement si un cable de courant alternatif qui conduit la
tension est localisé. Cela se produit également avec des
murs qui contiennent des champs magnétiques.

» Lalocalisation de métal et de cables de courant alternatif
dans les murs humides ou mouillés (béton fraichement
coulé) est extrémement difficile.

Mesure de la profondeur

Attention : cette fonction est valable seulement pour les
barres d’armature en acier dans le béton.

La mesure de la profondeur pour les cables de courant
alternatif n’est pas possible.

1. Enclencher I'appareil et sélectionner le métal a localiser.

2. Déplacer I'appareil vers I'endroit pour lequel le graphisme
a barres présente la plus grande hauteur.

3. Lire la profondeur mesurée sur 'afficheur. Le graphisme
a barres est aux alentours de 50 mm -> I'objet métallique
se trouve a environ 50 mm de profondeur dans le mur.
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Mise hors tension

1. Appuyer une fois sur la touche AC pour désactiver la
fonction AC.

2. Pour mettre I'appareil entierement hors tension, maintenir
le bouton de MARCHE/ARRET (ON/OFF) enfoncé
pendant 3 secondes.

L'appareil s’éteint automatiquement aprés environ 3
minutes.

RECOMMANDATIONS IMPORTANTES :

Pour éviter des blessures, ne pas exécuter des travaux de
percage ou de coupe dans des murs dans lesquels passent
des cables ou des tuyauteries. Si des cables électriques
sont posés dans le mur, le circuit électrique doit étre
interrompu avant de commencer les travaux.

Conditions de service

L'appareil de détection est congu uniquement pour
I'utilisation sur des éléments de construction secs dans des
piéces intérieures. La mesure est influencée par trois
facteurs : I'épaisseur, la densité et I'humidité intérieure du
mur.

DECLARATION CE DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre responsabilité que ce produit est
en conformité avec les normes ou documents normalisés
suivants EN 55014-1, EN 55014-2, conformément aux
réglementations 89/336/CEE.

CE€06 ity

SYMBOLES

Ne pas jeter les appareils électriques dans
les ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2002/96/EG relative
aux déchets d'équipements électriques ou
électroniques (DEEE), et a sa transposition
dans la législation nationale, les appareils
électriques doivent étre collectés a part et
étre soumis a un recyclage respectueux de
I'environnement.

Volker Siegle
Manager Product
Development
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IMPIEGO CONFORME ALLE DISPOSIZIONI

Questo apparecchio serve per determinare la posizione di
cavi a corrente alternata sotto tensione, armature, ferro o
rame. |l display visualizza la prossimita e la profondita del
metallo, definendo la profondita di foratura consentita.

L’apparecchio puo essere utilizzato esclusivamente per gli
impieghi normali descritti.

DATI TECNICI

Precisione della misura di profondita:... £ 7mm

Precisione misura del punto centrale: ..+ 7mm

Spegnimento automatico:............ 3 min.

Dimensioni apparecchio (LuxLaxA). ...68 mm x 58 mm x 160 mm
Batterie: ........ccoovciniiennn. ...1 batteria da 9V (non inclusa)
Temperatura d’esercizio: ... ...da0°Ca40°C

Profondita di localizzazione e materiali:

Materiale min @ max.
profondita

Armatura........cceeeiiieie 12mm........ 75 mm

Cavo a corrente alt. sotto tensione 3x2,5 mm?

Tubo in rame ...

Tubo in ferro ..

4
— S
2 5
3
1 Display

2 Tasto AC — Detector AC On/Off

3 Coperchio vano batterie

4 LED ROSSO

5 Tasto ON/OFF e sensibilita modalita metallo

DISPLAY

0O ~NO O WN =

="tbo
25 m— 25

2
cais—(5)
—_—

75 mm '\@

®—E
mm 75

1

®
Detector AC - ON
Detector armature ON (armatura di minimo @ 12 mm)
Detector FERRO ON (tubo in ferro di @ 35 mm)
Detector RAME ON (tubo in rame di @ 16 mm)
CAL - Calibrazione
E - Errore
Spia livello batteria basso
Istogramma con indicazione della profondita

INSTALLAZIONE DELLE BATTERIE

1.

2,
3,
4,

5.

Aprire il coperchio del vano batterie collocato sul retro
dell’apparecchio.

Inserire una batteria alcalina da 9V.

Chiudere il vano batterie.

Sostituire la batteria quando compare I'indicazione di
basso livello.

Attenzione: se il livello delle batterie & basso il perfetto
funzionamento dell’apparecchio non & garantito.

ISTRUZIONI PER L’'USO

Localizzazione del metallo

1.

MM 75

4.

Tenere I'apparecchio ad una distanza corrispondente ad
un braccio teso da un oggetto metallico a piacere ed
accenderlo premendo il tasto ON/OFF (attenzione: anelli
o orologi possono pregiudicare la calibrazione iniziale).
Sul display compare il simbolo CAL ad indicazione della
calibrazione in corso.

. Dopo 2 secondi scompare dal display il simbolo CAL ed

un “bip” sonoro indica che I'apparecchio & pronto per
I'uso. Se la calibrazione non e riuscita sul display
lampeggiano alcuni segmenti e il segnalatore acustico
risuona sei volte.

. Premendo due volte il tasto ON/OFF selezionare la

tipologia di metallo da localizzare e il grado di sensibilita.
Per la ricerca di ferro (ovvero di tubi in ferro) selezionare
la modalita 1, per la localizzazione di armature € piu
adatta la modalita 2 e per i tubi di rame la modalita 3.

Modalita 1

U] 0 0 0 0 0
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Modalita 2 Modalita 3
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Posizionare I'apparecchio contro la superficie della
parete e muoverlo sull'area da esaminare. Nel caso
venga rilevata la presenza di metallo si attiva
I'istogramma visualizzato sul display.

. Continuare a muovere ripetutamente I'apparecchio sulla

superficie in entrambe le direzioni finché Iistogramma
non raggiunge di nuovo il livello massimo e minimo. Un
segnale acustico (“bip”) indica la rilevazione dell'oggetto.

8 ITALIANO

6. Per la determinazione della posizione esatta dei tubi di

METALLO muovere I'apparecchio numerose volte, in
entrambe le direzioni, sull'area da esaminare; quando
I'apparecchio si avvicina al punto centrale del materiale
un segnale acustico risuona costantemente (“bip, bip,
bip”). Per la determinazione del punto centrale del tubo
muovere I'apparecchio in una sola direzione finché
risuona il segnale acustico “bip, bip, bip” e in quel
momento contrassegnare sulla parete il punto in linea
con la tacca dell’apparecchio. In seguito esaminare la
parete partendo dalla parte opposta e nel momento in cui
risuona il segnale acustico “bip, bip, bip” contrassegnarla
nuovamente in linea con la tacca. Il metallo si trova al
centro dei due contrassegni (tolleranza di 7 mm).

. La misurazione della profondita pud essere eseguita

esclusivamente nel caso di armature nel calcestruzzo.

Localizzazione di cavi a corrente alternata sotto
tensione

1.

Tenere I'apparecchio ad una distanza corrispondente ad
un braccio teso da un oggetto metallico a piacere e
accenderlo premendo il tasto ON/OFF (attenzione: anelli
o orologi possono pregiudicare la calibrazione iniziale).
Sul display compare il simbolo CAL ad indicazione della
calibrazione in corso (fig. 1).

. Dopo 2 secondi scompare dal display il simbolo CAL ed

un “bip” sonoro indica che I'apparecchio € pronto per
I'uso (fig. 2). Se la calibrazione non é riuscita sul display
lampeggiano alcuni segmenti e il segnalatore acustico
risuona sei volte.

VAN

fig. 1 fig. 2

. Per iniziare la rilevazione di cavi a corrente alternata

sotto tensione premere una volta il tasto AC. L'icona AC
che appare sul display indica che I'apparecchio & in
funzione.

. Attivando la funzione di ricerca metallo in modalita

rilevamento cavi AC, & possibile localizzare
contemporaneamente anche il metallo.

. Posizionare I'apparecchio contro la superficie della

parete e sull’'area da esaminare. Nel caso venga rilevata
la presenza di metallo si attiva I'istogramma visualizzato
sul display. Alla prima localizzazione di un cavo a
corrente alternata si illumina il LED rosso sul lato
superiore dell’apparecchio; continuare ad esaminare la
superficie finché il LED rosso resta costantemente
illuminato e risuona contemporaneamente un segnale
acustico (“bip”) che indica la localizzazione della
posizione esatta del cavo a corrente alternata.

. Se nell’area esaminata viene rilevato anche del metallo,

per localizzarne la posizione esatta consultare il
paragrafo “Localizzazione del metallo”.

. Non é possibile misurare la profondita dei cavi a corrente

alternata.

Attenzione:

Se I'apparecchio viene posizionato a contatto diretto con
il metallo si verifica un errore di calibrazione E (Errore).
Per la localizzazione esatta muovere 'apparecchio
numerose volte, in entrambe le direzioni, sul’area da
esaminare.

L’altezza dell'istogramma dipende dalle dimensioni, dalla
profondita e dal tipo di metallo, e dal materiale della
parete. L'altezza aumenta con la prossimita.

L'illuminazione costante del LED rosso sul lato superiore
dell’'apparecchio e il contemporaneo segnale acustico
“bip” si verificano solo in caso di rilevazione di un cavo a
corrente alternata sotto tensione e in caso di pareti
contenenti campi magnetici.

La rilevazione del metallo e di cavi a corrente alternata
estremamente difficile in caso in pareti umide o bagnate
(calcestruzzo fresco).

Misurazione della profondita
Attenzione: questa funzione & adatta esclusivamente per

rilevare armature nel calcestruzzo.
Non & possibile misurare la profondita dei cavi a corrente
alternata.

. Accendere I'apparecchio e selezionare il metallo da

localizzare.

. Muovere 'apparecchio sul punto in cui istogramma

presenta la massima altezza.

. Leggere la profondita misurata sul display. Se

l'istogramma indica 50 mm -> I'oggetto metallico si trova
approssimativamente a 50 mm di profondita nella parete.
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Spegnimento

1.

Per disattivare la funzione AC, premere una volta il tasto

2. Per spegnere completamente I'apparecchio, tenere

premuto il tasto ON/OFF per 3 secondi.

L'apparecchio si spegne automaticamente dopo circa 3

minuti.

RACCOMANDAZIONI IMPORTANTI:

Per evitare infortuni non eseguire lavori di foratura o taglio
in pareti che contengono cavi elettrici o tubature. Se nella
parete sono presenti cavi elettrici, prima dell'inizio dei lavori
interrompere il circuito elettrico.

Condizioni di esercizio

Il detector € stato costruito per essere impiegato
esclusivamente su strutture asciutte di ambienti interni. La
misurazione € influenzata da tre fattori: spessore, densita e
umidita interna della parete.

DICHARAZIONE DI CONFORMITA CE

Dichiariamo, assumendo la piena responsabilita di tale
dichiarazione, che il prodotto &€ conforme alla seguenti
normative e ai relativi documenti: EN 55014-1, EN 55014-2,
in base alle prescrizioni delle direttive CEE 89/336.

CE06 14y

Volker Siegle
Manager Product
Development

SIMBOLI

Non gettare le apparecchiature elettriche tra i
rifiuti domestici. Secondo la Direttiva Europea
2002/96/CE sui rifiuti di pparecchiature
elettriche ed elettroniche e la sua attuazione
in conformita alle norme nazionali, le
apparecchiature elettriche esauste devono
essere accolte separatamente, al fine di
essere reimpiegate in modo eco-compatibile.
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EMPLEO SEGUN LAS NORMATIVAS

Con este aparato es posible detectar la situacién de los
cables eléctricos de corriente alterna, aceros de armadura,
hierro o cobre. En la pantalla se muestran la cercania y la
profundidad del metal para poder determinar la profundidad
de perforacion permitida.

El aparato Unicamente puede ser empleado de la forma
mencionada para el uso normal.

DATOS TECNICOS

Exactitud de medicion Profundidad: ..+ 7mm

Exactitud de medicion Centro: .
Desconexion automatica: .....
Dimensiones del aparato (LxAnXAl
Tipo de bateria: .....

+7mm
3 min.
68 mm x 58 mm x 160 mm
.1 x bateria de 9V (no incluida)

Temperatura de funcionamiento:.entre 0°C y 40°

Profundidad de localizacion y materiales:

Material

max.
profundidad
de localizacién

@ min

Acero de armadura LG12mme . 75 mm
Cables de coriente altema bajo tension .. 3x2,5 mm?......... 50 mm
Tubo de cobre .........ccccevirviicnininn. 16 mm.......... 45 mm
Tubo de hierro ........ccocceeviiiceincnns 35mm........ 70 mm
APARATO
4
1 T o
2 5
3
Pantalla

a b~ wWN =

Tecla de CA — Detector de CA Encendido/Apagado
Tapa del compartimento para baterias
LED ROJO

Tecla de ENCENDIDO/APAGADO vy sensibilidad
localizacion de metal

PANTALLA

0w N o O
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Detector de CA ENCENDIDO

Detector de aceros de armadura ENCENDIDO (acero de
armadura de al menos @ 12 mm)

Detector de HIERRO ENCENDIDO (tubo de hierro de al
menos @ 35 mm)

Detector de COBRE ENCENDIDO (tubo de cobre de al
menos @ 16 mm)

CAL - Calibrado

E - Error

Indicacion de bateria baja

Gréafico de barras con indicacién de profundidad

COLOCACION DE LA BATERIA

1

w

. Abrir la tapa del compartimento para baterias en la parte

posterior del aparato.

. Insertar la bateria alcalina de 9V
. Cerrar el compartimento para baterias.
. Cuando aparezca la indicacion de bateria baja,

reemplazar la bateria.

. Atencion: Si la bateria presenta una carga baja, no se

garantiza el perfecto funcionamiento del aparato.

INSTRUCCIONES DE FUNCIONAMIENTO

Localizacién de metal

1.

Mantener el aparato a una distancia de un brazo
extendido de cualquier objeto de metal y encenderlo con
la tecla de ENCENDIDO/APAGADO (Atencion: anillos o
relojes pueden influir en el calibrado inicial). En la
pantalla aparecera el simbolo CAL para indicar el
calibrado en curso.

. Después de 2 segundos desaparecera el simbolo CAL

de la pantalla y un sonido “bip” indicara que el aparato
esta listo para el funcionamiento. Si falla el calibrado,
parpadearan en pantalla algunos segmentos y se emitira
el sonido “bip” seis veces seguidas.

. Seleccionar el tipo de metal a localizar y el grado de

sensibilidad pulsando dos veces la tecla de
ENCENDIDO/APAGADO. El modo de funcionamiento 1
se emplea para la busqueda de hierro (es decir, de tubos
de hierro), el modo de funcionamiento 2 se adapta
perfectamente a la busqueda de aceros de armadura y el
m%do de funcionamiento 3 sirve para localizar tubos de
cobre.

Modo de Modo de Modo de
funcionamiento 1 funcionamiento 2  funcionamiento 3
0 0 0 0 0 0

o )
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4. Sujetar el aparato contra la superficie de la pared y
desplazar por el ambito de busqueda. En caso de detectar
metal, se activara el grafico de barras mostrado en la
pantalla.

5. Seguir desplazando el aparato varias veces mas por la
superficie de la pared en las dos direcciones hasta que el
grafico de barras alance de nuevo el tamafio maximo y
minimo. La localizacién del objeto se indicara de forma
acustica con un sonido “bip”.

6. Para detectar la posicion exacta de tubos de METAL es
preciso desplazar el aparato varias veces en ambas
direcciones sobre el ambito de busqueda; sonara un “bip,
bip, bip” permanente cuando el aparato se acerque al
ambito central del material. Para detectar el punto central
del tubo, desplace el aparato en una direccion y marque la
pared en linea con la muesca existente en el aparato tan
pronto como suene el “bip, bip, bip”. Después rastree la
pared desde la parte opuesta y marque de nuevo la pared
con ayuda de la muesca tan pronto como suene la sefial
“bip, bip, bip”. El metal se encuentra en el centro entre las
dos marcas con una tolerancia de 7 mm.

7. La medicién de profundidad solo es aplicable para aceros
de armadura en cemento.

Localizacion de cables eléctricos de corriente alterna

1. Mantener el aparato a una distancia de un brazo extendido
de cualquier objeto de metal y encenderlo con la tecla de
ENCENDIDO/APAGADO (Atencion: anillos o relojes
pueden influir en el calibrado inicial). En la pantalla
aparecera el simbolo CAL para indicar el calibrado en
curso. (Fig. 1)

2. Después de 2 segundos desaparecera el simbolo CAL de
la pantalla y un sonido “bip” indicara que el aparato esta
listo para el funcionamiento (Fig. 2). Si falla el calibrado,
parpadearan en pantalla algunos segmentos y se emitira el
sonido “bip” seis veces seguidas.

AN

fig. 1 fig. 2

3. Para iniciar la localizacion de cables eléctricos de corriente
alterna, pulsar una vez el botén de CA. El funcionamiento
se indicara en pantalla con el icono CA.

4. Cuando se conecta la funcion de busqueda de metal es
posible localizar al mismo tiempo metal en el modo de
localizacién de cables CA.

5. Sujetar el aparato contra la superficie de la pared y
desplazar por el ambito de busqueda. En caso de detectar
metal, se activara el grafico de barras mostrado en la
pantalla. En la primera localizacién de un cable eléctrico se
encendera el LED rojo de la parte superior del aparato;
seguir rastreando la superficie durante tanto tiempo como el
LED rojo siga encendido de forma continua y se emita al
mismo tiempo un sonido “bip” — ahora se habra localizado
la posicion exacta del cable eléctrico.

6. Para detectar simultdneamente la posicién exacta del metal
situado en la zona de busqueda, véase el apartado
“Localizacion de metal”.

7. La medicion de profundidad no es posible en el caso de los
cables de corriente alterna.

Atencion:

» Cuando se sitta el aparato directamente sobre un metal, se
muestra un error de calibrado E (Error).

» Para la localizacion exacta, desplazar el aparato varias
veces en las dos direcciones sobre el ambito de busqueda.

» La extension alcanzada en el grafico de barras depende del
tamario, la profundidad y el tipo de metal, asi como del

material de la pared. La extension de las barras aumenta
con la cercania.

» Eliluminado permanente del LED rojo de la parte superior
del aparato con la emisién simultanea de un sonido “bip”
solo se produce en caso de localizacién de un cable
eléctrico de corriente alterna. También sucede en el caso
de paredes que contengan campos magnéticos.

» Lalocalizacion de metal y de cables de corriente alterna es
especialmente dificil en el caso de paredes hiumedas o
mojadas (cemento fresco).

Medicion de profundidad

Atencién:  Esta funcion sélo es valida para aceros de
armadura en cemento.
La medicién de profundidad no es posible en el caso de los
cables de corriente alterna.

. Encender el aparato y seleccionar el metal a localizar.

2. Desplazar el aparato hasta el punto en el que el gréfico de
barras alcance la maxima extension.

3. Leer en pantalla la profundidad medida. Cuando el grafico

de barras se situa en 50 mm significa que el objeto de metal
se encuentra a una profundidad de 50 mm en la pared.

-
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Apagado
1. Para apagar la funcién CA, pulsar dos veces la tecla CA.

2. Para apagar completamente el aparato, mantener pulsada
la tecla de ENCENDIDO/APAGADO durante 3 segundos.

El aparato de apaga automaticamente transcurridos
aproximadamente 3 minutos.

RECOMENDACIONES IMPORTANTES:

Para evitar lesiones, no realizar trabajos de perforacion ni
corte en paredes con cables eléctricos o tubos. Cuando
existan cables eléctricos en la pared, cortar el suministro de
energia antes de comenzar los trabajos.

Condiciones de funcionamiento
El aparato de busqueda esta disefiado para el empleo en
estructuras secas de interior. Loa medicion se ve influida por

tres factores: el grosor, la densidad y la humedad interna de la
pared.

DECLARACION DE CONFORMIDAD CE

Declaramos bajo nuestra sola responsabilidad que este
producto esta en conformidad con las normas o documentos
normalizados siguientes. EN 55014-1, EN 55014-2, de
acuerdo con las regulaciones 89/336/CE.

CE€06 g

SiMBOLOS

Volker Siegle
Manager Product
Development

iNo deseche los aparatos eléctricos junto con
los residuos domésticos! De conformidad con
la Directiva Europea 2002/96/CE sobre
residuos de aparatos eléctricos y electrénicos y
su aplicacion de acuerdo con la legislacion
nacional, las herramientas eléctricas cuya vida
util haya llegado a su fin se deberan recoger
por separado y trasladar a una planta de
reciclaje que cumpla con las exigencias
ecoldgicas.
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UTILIZACAO CORRECTA

O aparelho permite determinar a posi¢cdo de condutores de
corrente alternada, aco de reforgo, ferro ou cobre. O
mostrador indica a proximidade e profundidade do metal
para determinagéo da profundidade de perfuragao
admissivel.

O aparelho deve ser utilizado somente do modo normal
indicado.

DADOS TECNICOS
Precisado da profundidade: .......... +7mm

Precisdo de centragem: ....
Desconexao automatica:....

Dimensdes do aparelho (CxLxA)

Temperatura de utilizagado:

.. 7mm

3 minutos.

68 mm x 58 mm x 160 mm

1 x bateria de 9V (ndo incluida)
..0°Ca40°C

Profundidade de detecgao e Materiais:

Material min o max
Profundidade
de detecgao
Ago de reforgo ........cceeviiieiiiiices 12mm.......... 75 mm
Condutores de corrente alternada . 3x2,5 mm?2.. .50 mm
Tubo de cobre ... 16 mm .......... 45 mm
Tubo de ferro L35 mm....... 70 mm

APARELHO

g s wWwN =

4
1 —
2 5
3
Mostrador

Botdo AC — Detector AC ligado/desligado
Tampa do compartimento da bateria
LED VERMELHO

Botdo LIGADO/DESLIGADO e sensibilidade de deteccédo
do metal

MOSTRADOR

5
6
7
8
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Detector AC LIGADO

Detector de ACO DE REFORCO LIGADO (ago de
reforgo com um minimo de @ 12 mm)

Detector de FERRO LIGADO (tubo de ferro com @
35 mm)

Detector de COBRE LIGADO (tubo de cobre com @
16 mm)

Calibragdo CAL

Erro E

Indicacéo de bateria fraca

Gréfico de barras com indicagdo da profundidade

COLOCACAO DA BATERIA

1.

2.
3.
4.

5.

Abrir a tampa do compartimento da bateria na parte de
tras do aparelho.

Colocar uma bateria alcalina de 9V.

Fechar o compartimento da bateria.

Se o indicador de bateria fraca surgir no mostrador,
substituir a bateria.

Atengao: o aparelho podera néo funcionar correctamente
com a bateria fraca.

INSTRUCOES DE TRABALHO

Deteccao de metal

1.

Segurar o aparelho a distancia de um brago em relacéo a
um qualquer objecto de metal e liga-lo com o botéo
LIGADO/DESLIGADO (ateng&o: o uso de anéis ou
reloégios pode influenciar a calibragéo inicial). No
mostrador surge o simbolo CAL indicando a calibragdo
em progresso.

. O simbolo CAL desaparece do mostrador decorridos 2

segundos e um “bip” indica que o aparelho esta pronto a
funcionar. Se a calibragdo falhar, alguns segmentos
piscam no mostrador e o “bip” € emitido seis vezes.

. Seleccionar o tipo de metal a localizar e o grau de

sensibilidade premindo duas vezes o botdao LIGADO/
DESLIGADO. O modo operacional 1 é utilizado para a
deteccéo de ferro (ou seja, de tubos de ferro), o modo 2
€ mais adequado para a localizagao de aco de reforgo e
o modo 3 serve para detectar tubos de cobre.

Modo 1 Modo 2 Modo 3
0 E'l'- 0 . :{E: 0 q:\.’
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50 =150 50 —E 50 50 é 50
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4. Segurar o aparelho contra a superficie da parede e

mové-lo sobre a area de busca. Quando o metal é
detectado, o grafico de barras indicado no mostrador é
activado.
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5. Continuar a mover o aparelho sobre a superficie, de

ambos os sentidos, ate que o grafico de barras atinja
novamente os valores maximo e minimo. A detecgéo do
objecto é indicada através de um “bip”.

. Para determinagéo da posig¢ao exacta de tubos de

METAL, mover varias vezes o aparelho sobre a
superficie de busca, em ambos os sentidos; € emitido um
“bip, bip, bip” continuo quando o aparelho se aproximar
da area central do material. Para determinagao do centro
do tubo, mover o aparelho num sentido e marcar a
parede no entalhe do aparelho assim que ouvir o “bip,
bip, bip”. Em seguida, percorrer a parede no sentido
oposto e marcar novamente a parede no entalhe assim
que ouvir o sinal acustico “bip, bip, bip”. O metal
encontra-se a meio das duas marcas, com uma
tolerancia de 7. mm.

7. Amedicao da profundidade s¢ € aplicavel a ago de

reforgo com betdo.

Deteccao de condutores de corrente alternada

1

. Segurar o aparelho a distancia de um brago em relagao a

um qualquer objecto de metal e liga-lo com o botao
LIGADO/DESLIGADO (atengé&o: o uso de anéis ou
relégios pode influenciar a calibragéo inicial). No
mostrador surge o simbolo CAL indicando a calibragéo
em progresso. (Fig. 1)

. O simbolo CAL desaparece do mostrador decorridos 2

segundos e um “bip” indica que o aparelho esta pronto a
funcionar (Fig. 2). Se a calibragéo falhar, alguns
segmentos piscam no mostrador e o “bip” & emitido seis

VAN

CAL

fig. 1 fig. 2

. Para iniciar a localizagdo de condutores de corrente

alternada, premir uma vez o botdo AC. O icone AC surge
no mostrador para indicar que esta em funcionamento.

. Se a funcéo de detecgdo de metais estiver activa, o

modo de localizag&o de condutores AC permite
igualmente localizar metal.

. Segurar o aparelho contra a superficie da parede e

mové-lo sobre a area de busca. Quando o metal é
detectado, o grafico de barras indicado no mostrador é
activado. Da primeira vez que um condutor é detectado,
o LED vermelho na parte superior do aparelho acende;
continuar a procurar sobre a superficie até que a luz do
LED vermelho acenda permanentemente e que o
aparelho emita um “bip” — foi detectada a localizacéo
exacta do condutor.

. Para determinacéo da posigdo exacta de um metal

localizado simultaneamente na area de busca, ver o
capitulo “Detecgéo de metal”.

. Néo é possivel medir a profundidade dos condutores de

corrente alternada.

Atencao:

Se o aparelho for colocado directamente sobre metal,
ocorre um erro de calibracéo E (Error).

Para uma localizagéo precisa, mover varias vezes o
aparelho, em ambos os sentidos, sobre a area de busca.

A altura do gréfico de barras depende das dimensdes,

profundidade e tipo de metal, bem como do material de
que a parede é feita. A altura aumenta a medida que o

objecto esta mais proximo.

O LED vermelho da parte superior do aparelho acende
permanentemente e o “bip” é emitido somente em caso

de localizagdo de um condutor de corrente alternada. O
mesmo acontece em paredes com campos magnéticos.

» Adeteccéo de metal e condutores de corrente alternada
é extremamente dificil em paredes humidas ou molhadas
(betdo acabado de aplicar).

Medigao da profundidade

Atengao: Esta funcédo é adequada somente para ago de
reforco em betdo.

N3&o é possivel efectuar a medi¢édo da profundidade dos
condutores de corrente alternada.

1. Ligar o aparelho e seleccionar o metal a detectar.

2. Mover o aparelho para a area onde o grafico de barras
atinge a altura maxima.

3. Ler a profundidade obtida no mostrador. Se o grafico de
barras apresentar uma altura de 50 mm, isso significa
que o objecto de metal se encontra a 50 mm de
profundidade.
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Desligar

1. Premir uma vez o botdo AC para desactivar a respectiva
funcéo.

2. Para desligar completamente o aparelho, premir o botéo
LIGADO/DESLIGADO durante 3 segundos.

O aparelho desliga automaticamente decorridos cerca de 3
minutos.

RECOMENDACOES IMPORTANTES:

Para evitar lesdes, ndo executar quaisquer trabalhos de
perfuragé@o ou corte em paredes com cabos eléctricos ou
respectivas condutas. Se a parede contiver cabos
eléctricos, cortar o circuito eléctrico antes de iniciar os
trabalhos.

Condigoes de servigo

O aparelho de deteccéo foi concebido somente para
utilizacdo em componentes secos, em espacos interiores. A
medicao pode ser influenciada por trés factores: espessura,
densidade e humidade interna da parede.

DECLARACAO DE CONFORMIDADE CE

Declaramos, sob nossa exclusiva responsabilidade, que
este produto cumpre as seguintes normas ou documentos
normativos: EN 55014-1, EN 55014-2, conforme as
disposicdes das directivas 89/336/CEE.

C€06 g

SYMBOLE

Volker Siegle
Manager Product
Development

Nao deite ferramentas eléctricas no lixo
doméstico! De acordo com a directiva
europeia 2002/96/CE sobre ferramentas
eléctricas e electronicas usadas e a
transposicao para as leis nacionais, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser
recolhidas em separado e encaminhadas a
uma instalagéo de reciclagem dos materiais
ecologica.
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TILTANKT ANVENDELSE

Med dette apparat fastleegges lejet af speendingsfgrende
vekselstrgmkabler, armeringsstal, jern eller kobber ned til.
Pa displayet vises naerhed og dybde af metal il
bestemmelse af den tilladte boredybde.

Apparatet ma ikke anvendes pa anden made en beskrevet
til normal brug.

TEKNISKE DATA

Malengjagtighed dybde: . .. 7mm
Malengjagtighed midte: ..... .. 7mm
Automatisk frakobling: ....... ...3 min.

68 mm x 58 mm x 160 mm
1 x 9V batteri (ikke inkluderet)
..0°Ctil40°C

Dimensioner (LxBxH): .
Batteritype: ...........
Driftstemperatur:...

Lokaliseringsdiepte en materialen
Materiaal min. @ max.
lokaliseringsdiepte
75 mm
.50 mm
.45 mm

Wapeningsstaal ...........cccoevoeenenns 12 mm
Spanningvoerende wisselstroomkabel. 3x2,5 mm?..
Koperen buis .. .16 mm ...

IJzeren buis .35 mm.......... 70 mm
APPARAT
4
1—am—
2 5
3
1 Display

2 AC-knap - AC-detektor Til/Fra

3 Batteriklap

4 R@D LYSDIODE

5 TIL/FRA-knap og falsomhed metallokalisering

DISPLAY
0 .
=tsto
_—2
cais—(5)
®—E == &

mm 75 —T__ 75 MM\(D
(®

1 AC-detektor TIL

Armeringsstal detektor TIL (armeringsstal med @ 12 mm
minimum)

JERN detektor TIL (jernrer med @ 35 mm)

KOBBER detektor TIL (kobberrgr med @ 16 mm)

CAL - Kalibrering

E - Fejl

Angivelse af lav batterispaending

Bjeelkegrafik med dybdeangivelse

ISATNING AF BATTERI

. Abn batteriklappen pa apparatets bagside.
. Iseet et 9V alkali-batteri
. Luk batteriklappen.

. Udskift batteriet nar angivelsen for lav batterispanding
fremkommer.

5. OBS.: Ved lav batterispaending kan det ikke garanteres,
at apparatet fungerer fejlfrit.

ARBEJDSANVISNINGER

Lokalisering af metal

1. Hold apparatet i en afstand pa en armlaengde fra en
vilkarlig metalgenstand og tilkobl apparatet med TIL/FRA-
knappen (OBS. Ringe eller ure kan pavirke den
indledende kalibrering). Pa displayet vises symbolet CAL,
hvilket angiver at kalibreringen er i gang.

2. CAL-symbolet forsvinder fra displayet efter 2 sekunder,
og en "bip”-tone indikerer, at apparatet er driftsklar. Hvis
kalibreringen er mislykket, blinker nogle segmenter pa
displayet og bipperen hgres seks gange.

3. Veelg metaltypen som skal lokaliseres og
felsomhedsgraden ved at trykke to gange pa TIL/FRA-
knappen. Driftsmodus 1 anvendes til sagning af jern (dvs.
jernrgr), driftsmodus 2 er bedst egnet til lokalisering af
armeringsstal og driftsmodus 3 anvendes til lokalisering
af kobberrar.

N
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4. Hold apparatet mod veeggens overflade og bevaeg det
over spgeomradet. Ved detektering af metal aktiveres
bjeelkegrafikken pa displayet.

5. Fortseet med at beveege apparatet over overfladen flere
gange fra begge retninger, indtil bjeelkegrafikken igen

14 NEDERLANDS

opnar en maksimal og minimal sterrelse. Lokaliseringen
af genstanden angives med en akustisk "biptone”.

6. Til lokalisering af den ngjagtige placering af METALR@R
skal apparatet bevaeges flere gange over sggeomradet
fra begge retninger; et vedvarende "bip, bip, bip” lyder,
nar apparatet naermer sig materialets midterpunkt. Til
lokalisering af rerets midterpunkt skal apparatet bevaeges
i en retning og markér vaeggen pa linje med apparatets
kaerv, sa snart der hgres "bip, bip, bip”. Derefter scannes
vaeggen fra den modsatte retning og vaeggen markeres
pa ny ved keerven, sa snart det akustiske signal "bip, bip,
bip” heres. Metallet befinder sig i midten af de to
markeringer med en tolerance pa 7 mm.

7. Dybdemaling er kun anvendelig ved armeringsstal i
beton.

Lokalisering af spaendingsferende vekselstremkabel

1. Hold apparatet i en afstand pa en armlaengde fra en
vilkarlig metalgenstand og tilkobl apparatet med TIL/FRA-
knappen (OBS. Ringe eller ure kan pavirke den
indledende kalibrering). Pa displayet vises symbolet CAL,
hvilket angiver at kalibreringen er i gang. (Fig. 1)

2. CAL-symbolet forsvinder fra displayet efter 2 sekunder,
og en "bip”-tone indikerer, at apparatet er driftsklar (Fig.
2). Huvis kalibreringen er mislykket, blinker nogle
segmenter pa displayet og bipperen hgres seks gange.

VAN

CAL

fig. 1 fig. 2

3. Tryk én gang pa AC-knappen for at starte lokalisering af
spaendingsfarende vekselstremkabler. Driften angives pa
displayet med AC-ikonet.

4. Nar metalsggefunktionen tilkobles, er det samtidigt muligt
at lokalisere metal i AC-kabellokaliseringsmodus.

5. Hold apparatet mod vaeggens overflade og bevaeg det
over spgeomradet. Ved detektering af metal aktiveres
bjeelkegrafikken pa displayet. Ved den ferste lokalisering
af et speendingsfarende kabel blinker den rade
LYSDIODE pa apparatets forside; forsaet med at scanne
over fladen indtil den rede LYSDIODE lyser vedvarende
og der samtidig h@res en "biptone” — nu er den eksakte
placering af det speendingsferende kabel lokaliseret.

6. Hvis der ogsa er lokaliseret metal i det scannede omrade
henvises der til afsnittet "Lokalisering af metal” for at
lokalisere den eksakte placering.

7. Dybdemaling er ikke mulig ved vekselstremkabler.

OBS.:

» Hvis apparatet holdes lige over metal vil der optreede en
kalibreringsfejl E (Error).

» Til eksakt lokalisering skal apparatet beveeges flere
gange over omradet fra begge retninger.

» Bjeelkegrafikkens hgjde atheenger af metallets storrelse,
dybde og type og af vaeggens materiale. Hgjden tiltager
med naerheden.

« Etvedvarende lys i den rede LYSDIODE pa apparatets
forside og samtidigt "bipsignal” forekommer kun ved
lokalisering af et spaendingsfarende vekselstremkabel.
Dette forekommer dog ogséa ved veegge, som indeholder
magnetfelter.

» Lokalisering af metal og vekselstremkabler er yderst
vanskeligt pa fugtige eller vade vaegge (nylagt beton).

Dybdemaling
OBS.: Denne funktion geelder kun for armeringsstal i
beton.

Dybdemaling er ikke mulig ved vekselstremkabler.
1. Tilkobl apparatet og veelg metallet, som skal lokaliseres.

2. Bevaeg apparatet til stedet hvor bjeelkegrafikken er
hgjest.

3. Aflees den malte dybde pa displayet. Bjeelkegrafik ved
50 mm -> Metalobjekt ca. 50 mm inde i vaeggen.

o 1]
\s
25 25

5 w— 5
_

LN Pm— ]

Frakobling

1. Tryk én gang pa AC-knappen for at frakoble AC-
funktionen.

2. Hold TIL/FRA-knappen nede i 3 sekunder for at frakoble
apparatet fuldsteendigt.

Apparatet frakobler automatisk efter ca. 3 minutter.

VIGTIGE ANBEFALINGER:

For at undga kveestelser ber der aldrig bores eller skeeres i
veegge med elektriske kabler eller rgrledninger. Hvis der er
elektriske kabler i veeggen, bar stramkredsen afbrydes for
arbejdet pabegyndes.

Driftsbetingelser

Sggeapparatet er kun fremstillet til anvendelse pa
indendgrs, tarre komponenter. Malingerne pavirkes af tre
faktorer: Vaeggens tykkelse, densitet og interne fugtighed.

EC - VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

Wij verklaren dat dit produkt voldoet aan de volgende
normen of normatieve dokumenten: EN 55014-1, EN 55014-
2 overeenkomshg de bepalingen van de rlchtlunen 89/336/

CE06 %4

SYMBOLEN

Geef elektrisch gereedschap niet met het
huisvuil mee! Volgens de Europese richtlijn
2002/96/EG inzake oude elektrische en
lektronische apparaten en de toepassing
daarvan binnen de nationale wetgeving, dient
gebruikt elektrisch gereedschap gescheiden
te worden ingezameld en te worden
afgevoerd naar een recycle bedrijf dat
voldoet aan de geldende milieu-eisen.

Volker Siegle
Manager Product
Development
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TILTANKT ANVENDELSE

Med dette apparat fastleegges lejet af speendingsfgrende
vekselstrgmkabler, armeringsstal, jern eller kobber ned til.
Pa displayet vises naerhed og dybde af metal il
bestemmelse af den tilladte boredybde.

Apparatet ma ikke anvendes pa anden made en beskrevet
til normal brug.

TEKNISKE DATA

Malengjagtighed dybde: . .. 7mm
Malengjagtighed midte: ..... .. 7mm
Automatisk frakobling: ....... ...3 min.

68 mm x 58 mm x 160 mm
1 x 9V batteri (ikke inkluderet)
..0°Ctil40°C

Dimensioner (LxBxH): .
Batteritype: ...........
Driftstemperatur:...

Lokaliseringsdybde og materialer:
Materiale min o

Armeringsstal ........cooeiiiiiieiiin 12mm..........
Speendingsfarende vekselstromskabel 3x2,5 mm?..
Kobberrgr . .16 mm ...

Jernrer .35 mm ...
APPARAT
4
2 5
3
1 Display

2 AC-knap - AC-detektor Til/Fra

3 Batteriklap

4 R@D LYSDIODE

5 TIL/FRA-knap og falsomhed metallokalisering

DISPLAY
0
="tbo
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mm 75 —T__ 75 mm @
®

1 AC-detektor TIL

Armeringsstal detektor TIL (armeringsstal med @ 12 mm
minimum)

JERN detektor TIL (jernrer med @ 35 mm)

KOBBER detektor TIL (kobberrgr med @ 16 mm)

CAL - Kalibrering

E - Fejl

Angivelse af lav batterispaending

Bjeelkegrafik med dybdeangivelse

ISATNING AF BATTERI

. Abn batteriklappen pa apparatets bagside.
. Iseet et 9V alkali-batteri
. Luk batteriklappen.

. Udskift batteriet nar angivelsen for lav batterispanding
fremkommer.

5. OBS.: Ved lav batterispaending kan det ikke garanteres,
at apparatet fungerer fejlfrit.

ARBEJDSANVISNINGER

Lokalisering af metal

1. Hold apparatet i en afstand pa en armlaengde fra en
vilkarlig metalgenstand og tilkobl apparatet med TIL/FRA-
knappen (OBS. Ringe eller ure kan pavirke den
indledende kalibrering). Pa displayet vises symbolet CAL,
hvilket angiver at kalibreringen er i gang.

2. CAL-symbolet forsvinder fra displayet efter 2 sekunder,
og en "bip”-tone indikerer, at apparatet er driftsklar. Hvis
kalibreringen er mislykket, blinker nogle segmenter pa
displayet og bipperen hgres seks gange.

3. Veelg metaltypen som skal lokaliseres og
felsomhedsgraden ved at trykke to gange pa TIL/FRA-
knappen. Driftsmodus 1 anvendes til sagning af jern (dvs.
jernrgr), driftsmodus 2 er bedst egnet til lokalisering af
armeringsstal og driftsmodus 3 anvendes til lokalisering
af kobberrar.
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4. Hold apparatet mod veeggens overflade og bevaeg det
over spgeomradet. Ved detektering af metal aktiveres
bjeelkegrafikken pa displayet.

5. Fortseet med at beveege apparatet over overfladen flere
gange fra begge retninger, indtil bjeelkegrafikken igen

opnar en maksimal og minimal sterrelse. Lokaliseringen
af genstanden angives med en akustisk "biptone”.

6. Til lokalisering af den ngjagtige placering af METALR@R
skal apparatet bevaeges flere gange over sggeomradet
fra begge retninger; et vedvarende "bip, bip, bip” lyder,
nar apparatet naermer sig materialets midterpunkt. Til
lokalisering af rerets midterpunkt skal apparatet bevaeges
i en retning og markér vaeggen pa linje med apparatets
kaerv, sa snart der hgres "bip, bip, bip”. Derefter scannes
vaeggen fra den modsatte retning og vaeggen markeres
pa ny ved keerven, sa snart det akustiske signal "bip, bip,
bip” heres. Metallet befinder sig i midten af de to
markeringer med en tolerance pa 7 mm.

7. Dybdemaling er kun anvendelig ved armeringsstal i
beton.

Lokalisering af spaendingsferende vekselstremkabel

1. Hold apparatet i en afstand pa en armlaengde fra en
vilkarlig metalgenstand og tilkobl apparatet med TIL/FRA-
knappen (OBS. Ringe eller ure kan pavirke den
indledende kalibrering). Pa displayet vises symbolet CAL,
hvilket angiver at kalibreringen er i gang. (Fig. 1)

2. CAL-symbolet forsvinder fra displayet efter 2 sekunder,
og en "bip”-tone indikerer, at apparatet er driftsklar (Fig.
2). Huvis kalibreringen er mislykket, blinker nogle
segmenter pa displayet og bipperen hgres seks gange.

VAN

CAL

fig. 1 fig. 2

3. Tryk én gang pa AC-knappen for at starte lokalisering af
spaendingsfarende vekselstremkabler. Driften angives pa
displayet med AC-ikonet.

4. Nar metalsggefunktionen tilkobles, er det samtidigt muligt
at lokalisere metal i AC-kabellokaliseringsmodus.

5. Hold apparatet mod vaeggens overflade og bevaeg det
over spgeomradet. Ved detektering af metal aktiveres
bjeelkegrafikken pa displayet. Ved den ferste lokalisering
af et speendingsfarende kabel blinker den rade
LYSDIODE pa apparatets forside; forsaet med at scanne
over fladen indtil den rede LYSDIODE lyser vedvarende
og der samtidig h@res en "biptone” — nu er den eksakte
placering af det speendingsferende kabel lokaliseret.

6. Hvis der ogsa er lokaliseret metal i det scannede omrade
henvises der til afsnittet "Lokalisering af metal” for at
lokalisere den eksakte placering.

7. Dybdemaling er ikke mulig ved vekselstremkabler.

OBS.:

» Hvis apparatet holdes lige over metal vil der optreede en
kalibreringsfejl E (Error).

» Til eksakt lokalisering skal apparatet beveeges flere
gange over omradet fra begge retninger.

» Bjeelkegrafikkens hgjde atheenger af metallets storrelse,
dybde og type og af vaeggens materiale. Hgjden tiltager
med naerheden.

« Etvedvarende lys i den rede LYSDIODE pa apparatets
forside og samtidigt "bipsignal” forekommer kun ved
lokalisering af et spaendingsfarende vekselstremkabel.
Dette forekommer dog ogséa ved veegge, som indeholder
magnetfelter.

» Lokalisering af metal og vekselstremkabler er yderst
vanskeligt pa fugtige eller vade vaegge (nylagt beton).

Dybdemaling

OBS.: Denne funktion geelder kun for armeringsstal i
beton.
Dybdemaling er ikke mulig ved vekselstremkabler.

1. Tilkobl apparatet og veelg metallet, som skal lokaliseres.
2. Bevaeg apparatet til stedet hvor bjeelkegrafikken er

hgjest.

3. Aflees den malte dybde pa displayet. Bjeelkegrafik ved
50 mm -> Metalobjekt ca. 50 mm inde i vaeggen.
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Frakobling

1. Tryk én gang pa AC-knappen for at frakoble AC-
funktionen.

2. Hold TIL/FRA-knappen nede i 3 sekunder for at frakoble
apparatet fuldsteendigt.

Apparatet frakobler automatisk efter ca. 3 minutter.

VIGTIGE ANBEFALINGER:

For at undga kveestelser ber der aldrig bores eller skeeres i
veegge med elektriske kabler eller rgrledninger. Hvis der er
elektriske kabler i veeggen, bar stramkredsen afbrydes for
arbejdet pabegyndes.

Driftsbetingelser

Sggeapparatet er kun fremstillet til anvendelse pa
indendgrs, tarre komponenter. Malingerne pavirkes af tre
faktorer: Vaeggens tykkelse, densitet og interne fugtighed.

CE-KONFORMITETSERKLARING

Vi erkleerer under almindeligt ansvar, at dette produkt er i
overensstemmelse med falgende normer eller norma-tive
dokumenter. EN 55014-1, EN 55014-2, i henhold til
bestemmelserne i direktiverne 89/336/EQF.

CE06 1 o

Manager Product
SYMBOLER

Development
Elveerktaj ma ikke bortskaffes som
almindeligt affald! | henhold til det
europaeiske direktiv 2002/96/EF om
bortskaffelse af elektriske og elektroniske
produkter og geeldende national lovgivning
skal brugt Iveerktgj indsamles separat og
bortskaffes pa en made, der skaner miljget
mest muligt.
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FORSKRIFTSMESSIG BRUK

Med dette apparatet kan posisjonen til spenningsfarende
vekselstrgmskabler, armeringsstal, jern eller kobber. Pa
displayet vises naerheten og dybden av metall for
bestemmelse av tillatt boredybde.

Apparatet far kun brukes pa den maten som er beskrevet
som normal bruk.

TEKNISKE DATA

Malengyaktighet dybde: . .. 7mm
Malengyaktighet midten: ... .. 7mm
Automatisk utkopling: .................. 3 min.
Apparatdimensjoner (LxBxH) 68 mm x 58 mm x 160 mm
Batteritype: ........... 1 x 9V batteri (ikke inkludert)

Driftstemperatur:.. ...0°C il 40°C

Lokaliseringsdybde og materialer:
Material min o

Kobberrgr .
Jernrgr

APPARAT

1 Display

2 AC-tast - AC-detektor pa/av

3 Batteriromdeksel

4 R@D LED

5 PAJAV tast og smtalighet metallokalisering

DISPLAY
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1 AC-detektor PA

Arm)eringsstél detektor PA (armeringsstal med minst ¢ 12
mm

JERN detektor PA (jernrer med minst @ 35 mm)
KOBBER detektor PA (kobberrgr med minst @ 16 mm)
CAL - kalibrering

E - feil

Angivelse av lav batterispenning

Bjelkegrafikk med dybdeangivelse

SETTE INN BATTERIET

1. Apne lokket til batterirommet pa apparatets bakside.
2. Sett inn et 9V Alkalibatteri

3. Lukk batterirommet.
4

. Nar angivelsen for lav batterispenning vises ma batteriet
skiftes ut.

5. OBS: Ved lav batterispenning er det ikke garantert at
apparatet virker feilfritt.

ARBEIDSHENVISNINGER

Lokalisering av metall

1. Hold apparatet borte med en armlengde fra en hvilken
som helst metallgjenstand og sl& p& med PA/AV-tasten
(OBS: ringer eller klokker kan ha innflytelse pa
utgangskalibreringen). Pa displayet vises symbolet CAL
for angivelse av kalibreringen som pagar.

2. Etter 2 sekunder forsvinner CAL-symbolet fra displayet
og en pipetone viser at apparatet er driftsklart. Hvis
kalibreringen mislykkes blinker noen segmenter pa
displayet og pipetonen hgres seks ganger.

3. Velg ut metalltypen som skal lokaliseres og
gmtalighetsgraden ved & trykke to ganger pa PA/AV
tasten. Driftsmodus 1 brukes til a lete etter jern (dvs.
jernrer), driftsmodus 2 brukes helst til & lokalisere
armeringsrer og driftsmodus 3 brukes til lokalisering av
kobberrar.

N
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Driftsmodus 1 Driftsmodus 2 Driftsmodus 3
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4. Hold apparatet mot veggens overflate og beveg det over
spkeomradet. Hvis det blir oppdaget metall, sa aktiveres
bjelkegrafikken pa displayet.

5. Beveg apparatet flere ganger over overflaten fra begge
sider, helt til bjelkegrafikken oppnar maksimal og minimal
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starrelse. Lokaliseringen av gjenstanden vises med en
akustisk pipetone.

6. For konstatering av ngyaktig posisjon av METALL-rgr
beveges apparatet flere ganger over sgkeomradet fra
begge sider; det hgres en stadig piping nar apparatet
naermer seg materialets midtpunkt. For konstatering av
rarets midtpunkt beveger du apparatet i en retning og
markerer veggen ved apparatets innsnitt der hvor
apparatet begynner a pipe. Etterpa scanner du veggen
fra motsatt side og markerer veggen pa nytt ved innsnittet
med en gang du hgrer pipingen. Metaller er i midten av
de to markeringene med en toleranse pa 7 mm.

7. Dybdemalingen kan kun brukes ved armeringsstal i
betong.

Lokalisering av spenningsferende vekselstremkabler

1. Hold apparatet borte med en armlengde fra en hvilken
som helst metallgjenstand og sl& pa med PA/AV-tasten
(OBS: ringer eller klokker kan ha innflytelse pa
utgangskalibreringen). Pa displayet vises symbolet CAL
for angivelse av kalibreringen som pagar. (Bilde 1)

2. Etter 2 sekunder forsvinner CAL-symbolet fra displayet
og en pipetone viser at apparatet er driftsklart (bilde 2).
Hvis kalibreringen mislykkes blinker noen segmenter pa
displayet og pipetonen hgres seks ganger.

VAN

CAL

fig. 1 fig. 2

3. For “starte lokaliseringen av spenningsfgrende
vekselstremkabler trykkes AC-knappen en gang. Driften
vises pa displayet med AC-symbolet.

4. Nar metallsgkefunksjonen koples inn kan metall ogsa
lokaliseres i AC kabellokaliseringsmodus.

5. Hold apparatet mot veggens overflate og beveg det over
spkeomradet. Hvis det blir oppdaget metall, sa aktiveres
bjelkegrafikken pa displayet. Ved forste lokalisering av en
spenningsfgrende kabel lyser den rede LED opp pa
apparatets overside; scan sa lange over flaten til den
rede LED lyser konstant, og en hgrer samtidig en
pipetone — na er den ngyaktige posisjonen til den
spenningsfarende kabelen lokalisert.

6. For konstatering av ngyaktig posisjon av metall lokalisert
samtidig i scanomradet, se avsnitt ,Lokalisering av
metall”.

7. Dybdemaling er ikke mulig ved vekselstreamkabler.

OBS:

* Hvis apparatet holdes direkte over et metall oppstar en
kalibreringsfeil E (error).

» For ngyaktig lokalisering beveges apparatet over
omradet som skal undersgkes fra begge retninger, flere
ganger.

» Hayden til bjelkegrafikken er avhengig av starrelse,
dybde, metalltype og veggmaterial. Heyden gker nar en
naermer seg.

» Konstant lysing av den rede LED pa apparatets overside
og et pipesignal samtidig er kun ved lokalisering av en
spenningsfgrende vekselstremkabel. Dette skjer ogsa pa
vegger som inneholder magnetfelt.

» Lokalisering av metall og vekselstremkabler er ekstremt
vanskelig ved fuktige eller vate vegger (fersk betong).

Dybdemaling

OBS: Denne funksjonen gjelder kun for armeringsstal i
betong.
Dybdemaling er ikke mulig ved vekselstremkabler.

1. Sla pa apparatet og velg ut metallet som skal lokaliseres.

2. Beveg apparatet pa det stedet hvor bjelkegrafikken har
mest hayde.

3. Les av malt dybde pa displayet. Bjelkegrafikk ved 50 mm
-> metallobjekt i ca 50 mm veggdybde.
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Sla av

1. For a sla av AC-funksjonen trykker du en gang pa AC-
funksjonen.

2. For 4 sla apparatet helt av holder du PA/AV knappen
nede i 3 sekunder.

Apparatet slar seg av automatisk etter ca. 3 minutter.

VIKTIGE ANBEFALINGER:

For & unnga skader ma en ikke utfere bore- eller
skjeerearbeid i vegger med elektriske kabler eller
rerledninger. Hvis veggen inneholder elektriske kabler ma
stremkretsen slas av fgr arbeidet begynner.

Driftsbetingelser

Sekeapparatet skal kun brukes pa terre komponenter inne.
Malingen pavirkes av tre faktorer. Veggens tykkelse, tetthet
og innvendig fuktighet.

CE-SAMSVARSERKLARING

Vi erkleerer pa eget ansvar at dette produktet stemmer
overens med de fglgende normer eller normative
dokumenter. EN 55014-1, EN 55014-2, i henhold til
bestemmelsene i direktivene 89/336/EQF.

CE€06 iy

SYMBOLER

Kast aldri elektroverktay i
husholdningsavfallet! | henhold til EU-direktiv
2002/96/EF om kasserte elektriske og
elektroniske produkter og direktivets
iverksetting i nasjonal rett, ma elektroverktgy
som ikke lenger skal brukes, samles separat
og returneres til et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg.

Volker Siegle
Manager Product
Development




AVSEDD ANVANDNING

Med den hér ror- och kabeldetektorn gar det att faststélla
positionen pa vaxelstromskablar, armeringsjarn, jarnrér och
kopparror pa ett djup av upp till 75 mm. | teckenfonstret
visas narheten och djupet till metall, fér att man ska veta hur
djupt man kan borra.

Den far endast anvéndas pa det satt som har beskrivs som
normal anvandning.

TEKNISKA DATA

Matexakthet, djup: ............. .27 mm
Matexakthet, mitten: . .27 mm
Automatisk avstangning: ...... ...3 min

68 mm x 58 mm x 160 mm

Batterityp: ....... 1x 9V (ingar inte)
Drifttemperatur: ................. ...0-40 °C
Lokaliseringsdjup och material:
Material min o max
Lokaliseringsdjup
Armeringsjarn ........ocoeeeeiiieieiees 12mm.......... 75 mm
Spanningsforande vaxelstromskabel.. 3 x 2,5 mm?......... 50 mm
Kopparror LL1emme 45 mm
Jarnror

4
—
2 5
3

1 Teckenfonster

2 AC-knapp - AC-detektor Pa/Av

3 Lock till batterifack

4 Rad lysdiod

5 Strdmbrytare och kanslighet vid lokalisering av metall

TECKENFONSTER
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AC-detektor Pa

Armeringsjarn, detektor Pa (armeringsjarn med minst &
12 mm)

Jarn, detektor Pa (jarnrér med minst @ 35 mm)
Koppar, detektor Pa (kopparrér med minst & 16 mm)
CAL - kalibrering

E - fel

Symbol, lag batterispanning

Stapelgrafik med uppgift om djup

ISATTNING AV BATTERI

1.

a b~ 0N

Oppna locket till batteifacket pa baksidan av rér- och
kabeldetektorn.

. Sétt i ett 9 V alkaliskt batteri

. Stang luckan till batterifacket.

. Byt batteri om symbolen for Lag batterispanning visas.
. Observera: Nar batterispanningen ar lag ar det inte

sakert att ror- och kabeldetektorn fungerar felfritt.

ARBETSANVISNINGAR

Lokalisering av metall

1.

MM 75

4.

Hall ror- och kabeldetektorn pa ungefar en armlangds
avstand fran ett valfritt metallféremal och sla pa den med
strémbrytaren (observera att ringar eller klockor kan
paverka utgangskalibreringen negativt). | teckenfonstret
viésaés symbolen CAL for att indikera att kalibreringen
pagar.

. Efter 2 s forsvinner CAL-symbolen fran teckenfonstret

och ett ,pip* indikerar att ror- och kabeldetektorn ar
driftklar. Om kalibreringen misslyckas, sa blinkar nagra
segment i teckenfonstret och det hors sex ,pip“.

. Valj den typ av metall som ska lokaliseras och

kanslighetsgraden genom att trycka tva ganger pa
strombrytaren. Driftldge 1 anvands vid sokning av jarn
(det vill séaga jarnror), driftlage 2 passar bast for sokning
av armeringsjarn och driftldge 3 ar avsett for sékning av
kopparror.

Driftlage 1 Driftlage 2 Driftlage 3
o 0 0 0 0 0
=)
s (5 DN J
25 25 25 w— 35 25 ee— 05
5 e— 5 51) e— 50 510 m— 50

T5 MM MM T5 e 75 MM MM 75 75 MM

Hall rér- och kabeldetektorn mot véggen och flytta den
6ver det omrade som ska avsdkas. Om metall
identifieras, sa aktiveras den stapelgrafik som visas i
teckenfonstret.
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5. Flytta ror- och kabeldetektorn flera ganger fran bada
hallen &ver ytan, tills att stapelgrafiken nar sin maximala
och minimala storlek. Lokalisering av ett foremal
indikeras i form av ett akustiskt ,pip”.

6. Flytta ror- och kabeldetektorn flera ganger fran bada hall
Over avsokningsytan for att faststalla den exakta
positionen for metallréret; ett upprepat ,pip, pip, pip” hors
nar ror- och kabeldetektorn narmar sig materialets
mittpunkt. Flytta ror- och kabeldetektorn i en riktning for
att faststalla rorets mittpunkt och gor en markering pa
vaggen vid skaran i ror- och kabeldetektorn, nar ,pip, pip,
pip” hérs. Sék sedan av vaggen fran det andra hallet och
gor en ny markering vid skaran, nar den akustiska
signalen ,pip, pip, pip” hors. Metallen finns mitt emellan
de bada markeringarna, med en felmarginal pa 7 mm.

7. Djupmatning gar bara att anvanda vid sékning av
armeringsjarn i betong.

Lokalisering av spanningsforande vaxelstromskablar

1. Hall ror- och kabeldetektorn pa ungefar en armlangds
avstand fran ett valfritt metallféremal och sla pa den med
strombrytaren (observera att ringar eller klockor kan
paverka utgangskalibreringen negativt). | teckenfonstret
visas symbolen CAL for att indikera att kalibreringen
pagar (bild 1).

2. Efter 2 s forsvinner CAL-symbolen fran teckenfonstret
och ett ,pip” indikerar att ror- och kabeldetektorn ar
driftklar (bild 2). Om kalibreringen misslyckas, sa blinkar
nagra segment i teckenfonstret och det hors sex ,pip”.

VAN

CAL

fig. 1 fig. 2

3. Tryck en gang pa AC-knappen for att starta lokaliseringen
av spanningsférande vaxelstromskablar. Driften visas i
form av en AC-ikon i teckenfénstret.

4. Om metallsokningsfunktionen slas pa, gar det dven att
samtidigt lokalisera metall i AC-laget.

5. Hall ror- och kabeldetektorn mot véaggen och flytta den
Over det omrade som ska avstkas. Om metall
identifieras, sa aktiveras den stapelgrafik som visas i
teckenfonstret. Vid den férsta lokaliseringen av en
spanningsférande kabel tdnds den réda lysdioden pa
ovansidan av ror- och kabeldetektorn; fortsatt att soka av
ytan anda tills att den roda lysdioden lyser med fast sken
och det samtidgt hors ett ,pip” - nu har den exakta
positionen for den spanningsférande kabeln hittats.

6. For faststallande av den exakta positionen av en
samtidigt i avsokningsomradet lokaliserad metall, se
avsnittet ,Lokalisering av metall”.

7. Djupmatning av véxelstromskablar ar inte majlig.

Observera:

«  Om ror- och kabeldetektorn halls direkt dver en metall, sa
uppstar det ett kalibreringsfel E (Error).

+ Flytta ror- och kabeldetektorn flera ganger fran bada hall
Over det avsOkta omradet for att gora en exakt
lokalisering.

» Hojden pa stapelgrafiken ar beroende av storleken,
djupet och typen av metall samt vaggens material.
Héjden 6kar med narheten.

» Den roda lysdioden pa ovansidan av rér- och
kabeldetektorn lyser med fast sken samtidigt som ett
LPip“ hors endast nar en spanningsférande

vaxelstromskabel har lokaliserats. Undantaget ar om
vaggen innehaller magnetfalt.

» Lokalisering av metall och vaxelstrémskablar ar extremt
svart om vaggen ar fuktig eller vat (ny betong).

Djupmatning

Observera: Den har funktionen galler bara fér armeringsjarn
i betong.
Djupmatning av vaxelstrémskablar ar inte mgjlig.

1. Sla pa ror- och kabeldetektorn och valj den metall som
ska lokaliseras.

2. Flytta runt ror- och kabeldetektorn pa den plats, dar
stapelgrafiken ar som hogst.

3. Las av det avmatta djupet i teckenfonstret. En
stapelgrafik pa 50 mm -> det finns ett metallobjekt pa
cirka 50 mm djup i vaggen.
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Avstangning

1. Tryck en gang pa AC-knappen for att stdnga av AC-
funktionen.

2. Tryck pa strombrytaren och hall den intryckt i 3 s for att
stanga av ror- och kabeldetektorn.

Den stangs annars av automatiskt efter cirka 3 min.

VIKTIGA REKOMMENDATIONER:

Utfoér inga borrnings- eller skararbeten i vaggar med
elektriska kablar eller rérledningar for att undvika att
personskador uppstar. Bryt stromkretsen innan du pabdrjar
arbetet, om det finns elektriska kablar i vaggen.

Driftvillkor

Rér- och kabeldetektorn ar konstruerad att anvéndas enbart
pa torra komponenter inomhus. Matningen paverkas av tre
faktorer: tjocklek, tathet och vaggens inre fuktighetsgrad.

CE-FORSAKRAN

Vi intygar och ansvarar for, att denna produkt
o6verensstammer med féljande norm och dokument EN
55014-1, EN 55014-2, enl. bestammelser och riktlinjerna
89/336/EWG.

CE€06 /g

SYMBOLER

Elektriska verktyg far inte kastas i
hushallssoporna! Enligt direktivet 2002/96/EG
som avser aldre elektrisk och elektronisk
utrustning och dess tilldmpning enligt
nationell lagstiftning ska uttjanta elektriska
verktyg sorteras separat och lamnas till
miljévanlig atervinning.

Volker Siegle
Manager Product
Development
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MAARAYSTENMUKAINEN KAYTTO

Laite mahdollistaa jannitteisten vaihtovirtakaapelien,
betoniterasten, raudan tai kuparin sijainnin toteamisen.
Naytolla ilmoitetaan metallin Iaheisyys ja syvyys sallitun
poraussyvyyden maarittelemiseksi.

Laitetta saa kayttaa vain normaalia kayttda varten mainitulla
tavalla.

TEKNISET TIEDOT

Syvyyden mittaustarkkuus:.......... +7mm
Keskipisteen mittaustarkkuus: .....+ 7mm
Automaattinen katkaisu: ....
Laitteen mitat (pxIxk): ........ ...68 mm x 58 mm x 160 mm
... 1T x 9V paristo

(ei sisélly toimitukseen)
...0°C-40°C

Kayttélampdtila: ....

Paikannussyvyys ja materiaalit:
Materiaali min o max
Paikannussyvyys

Betoniteras ........ccoceeveeiiiiiciiiene 75 mm

Jannitteiset vaihtovirtakaapelit . 50 mm
Kupariputki ........cccooeieeiiiiieiieee 45 mm
Rautaputki .........cccoeeiveiiieiieieee 70 mm
LAITE
4

1 T o

2 5

3
1 Nayttd

2 AC-painike — vaihtovirran ilmaisin Paalle/Pois

3 Paristokotelon kansi

4 PUNAINEN LEDI

5 PAALLE-/POIS-painike ja metallin paikannusherkkyys

NAYTTO

N =0
5

cais—(5)
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1 Vaihtovirran ilmaisin PAALLE

Betoniterasten ilmaisin PAALLE (betoniteras vahintaan g
2 mm)

3 RAUDAN ilmaisin PAALLE (rautaputki @ 35 mm)
4 KUPARIN ilmaisin PAALLE (kupariputki @ 16 mm)
5 CAL - kalibrointi

6 E -virhe
7
8

N

Alhaisen kayttéjannitteen naytté
Pylvasesitys syvyystiedoilla

PARISTON SISAANPANO

1. Avaa paristokotelon kansi laitteen takapuolella.

2. Pane sisaan 9V:n alkaliparisto

3. Sulje paristokotelo.

4. Kun nayttd ilmoittaa alhaisen pariston jannitteen, vaihda
paristo.

5. Huomio: Jos pariston jannite on alhainen, laitteen
virheetdn toiminta ei ole taattu.

TYOOHJEITA
Metallin paikannus

1. Pida laitetta kasivarren pituisen valimatkan paassa
jostakin halutusta metalliesineesta ja kéynnista se
PAALLE-/POIS-painikkeella (Huomio: sormukset tai kellot
voivat haitata alkukalibrointia). Naytolle ilmestyy symboli
CAL ilmoittaen kalibroinnin olevan kaynnissa.

2. Naytolla oleva CAL-symboli katoaa 2 sekunnin kuluttua ja
"piippaus”-aanimerkki ilmoittaa laitteen olevan
toimintavalmis. Jos kalibrointi epdonnistui, jotkut lohkot
naytélla vilkkuvat ja aanimerkki kuuluu kuusi kertaa.

. Valitse paikannettava metallilaji ja herkkyysaste
painamalla kaksi kertaa PAALLE-/POIS-painiketta.
Toimintatapaa 1 kaytetdan raudan (ts. rautaputken)
etsimiseen, toimintatapa 2 soveltuu parhaiten
betoniterasten paikannukseen ja toimintatapa 3 on
tarkoitettu kupariputkien paikannukseen.
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Toimintatapa 1 Toimintatapa 2 Toimintatapa 3
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4. Pida laitetta seinaman pinnalla ja liikuta sita
etsintdalueella. Mikali laite havaitsee metallin, naytélla
nakyva pylvasesitys aktivoituu.

5. Liikuta laitetta useamman kerran molemmista suunnista
pinnan ylitse, kunnes pylvasesitys saavuttaa jalleen
maksimi- ja minimikoon. Esineen paikannus ilmoitetaan
akustisella "piippaus”-aanimerkilla.

6. METALLIputkien tarkan sijainnin toteamiseksi laitetta
likutetaan useamman kerran molemmista suunnista

etsintdalueen ylitse; jatkuva "piip, piip, piip”-aanimerkki
kuuluu, kun laite lahestyy materiaalin keskipistealuetta.
Todetaksesi putken keskipisteen, liikuta laitetta yhteen
suuntaan ja merkitse seindma laitteelle, heti kun "piip,
piip, piip”-aé@nimerkki kuuluu. Tutki sen jalkeen sein@ma
vastakkaiselta puolelta ja merkitse seinama uudelleen
laitteelle, heti kun akustinen merkki “piip, piip, piip”
kuuluu. Metalli sijaitsee molempien merkintojen
keskivalissa 7 mm:n toleranssilla.

7. Syvyysmittaus on kaytettavissa vain betonissa olevien
betoniterasten kyseessa ollessa.

Jannitteisten vaihtovirtakaapelien paikannus

1. Pida laitetta kasivarren pituuden mittaisen valimatkan
paassa jostakin halutusta metalliesineesta ja kaynnista
se PAALLE-/POIS-painikkeella (Huomio: sormukset tai
kellot voivat haitata alkukalibrointia). Naytélle iimestyy
symboli CAL ilmoittaen kalibroinnin olevan kaynnissa.
(Kuva 1

2. CAL-symboli katoaa naytoltd 2 sekunnin kuluttua ja
"piippaus”-aanimerkki ilmoittaa laitteen olevan
toimintavalmis (Kuva 2). Jos kalibrointi epaonnistui,
jotkut lohkot naytélla vilkkuvat ja danimerkki kuuluu kuusi
kertaa.

VAN

CAL

fig. 1 fig. 2

3. Kaynnistaaksesi jannitteisten vaihtovirtakaapelien
paikannuksen, paina AC-painiketta kerran. Toiminta
iimoitetaan naytélla AC-kuvakkeella.

4. Kun metallinetsintatoiminto kytketaan paalle, voidaan
vaihtovirtakaapelin paikannustoimintatavassa samalla
paikantaa metallia.

5. Pida laitetta seindman pinnalla ja liikuta sita
etsintaalueella. Mikali laite havaitsee metallin, naytolla
nakyva pylvasesitys aktivoituu. Kun jannitteinen kaapeli
paikannetaan ensimmaisen kerran, laitteen ylapuolella
oleva punainen LEDI syttyy palamaan; tutki laitteella
pintaa edelleen niin kauan, kunnes punainen LEDI palaa
jatkuvasti ja samalla voidaan kuulla "piippaus”-aanimerkki
— jannitteisen kaapelin tarkka sijainti on nyt paikannettu.

6. Katso kappaleesta “Metallin paikannus”, miten tutkitulla
alueella samanaikaisesti paikannetun metallin tarkka
sijanti todetaan.

7. Syvyysmittaus ei ole mahdollista vaihtovirtakaapelien
kyseessa ollessa.

Huomio:

« Kalibrointivirhe E (Error) esiintyy, jos laitetta pidetédan
suoraan metallin ylapuolella.

Liikuta laitetta useamman kerran molemmista suunnista
tutkitun alueen ylitse saavuttaaksesi tarkan
paikannuksen.

Pylvasesityksen korkeus riippuu metallin koosta,
syvyydesta ja lajista ja seinamén materiaalista. Korkeus
kasvaa mita lahempana ollaan.

Laitteen ylapuolella oleva punainen LEDI palaa jatkuvasti
ja "piippaus’-aanimerkki kuuluu samanaikaisesti vain, jos
jannitteinen vaihtovirtakaapeli paikannetaan. Tama
tapahtuu samoin sellaisten seindmien kyseessa ollessa,
jotka sisaltavat magneettikenttia.

* Metallin ja vaihtovirtakaapelien paikannus on
aarimmaisen vaikeata kosteilla tai marilla seinamilla (juuri
valettu betoni).

Syvyysmittaus

Huomio:  Tama toiminto patee vain betonissa olevien
betoniterésten kohdalla.
Syvyysmittaus ei ole mahdollista vaihtovirtakaapeleiden
kohdalla.

1. Kytke laite paalle ja valitse paikannettava metalli.

2. Liikuta laitetta siihen kohtaan, jossa pylvaskuvion korkeus
on suurin.

3. Lue mitattu syvyys naytolta. Pylvaskuvio 50 mm ->
metalliesine on noin 50 mm:n syvyydesséa seinamassa.
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Poiskytkenta

1. Kytkeaksesi vaihtovirtatoiminnon pois, paina AC-
painiketta kerran.

2. Katkaistaksei laitteen kokonaan, pidéa PAALLE-/POIS-
painiketta alaspainettuna 3 sekunnin ajan.

Laite katkeaa automaattisesti noin 3 minuutin kuluttua.

TARKEITA SUOSITUKSIA:

Valttaaksesi vammat tai loukkaantumiset, ala suorita
poraus- tai leikkaustoéita seindmissa, joissa on
saéhkokaapeleita tai putkijohtoja. Jos seindmassa on
sahkokaapeleita, keskeyta virtapiiri ennen tdiden
aloittamista.

Kayttoedellytykset

Etsintalaite on suunniteltu kaytettavaksi vain kuivilla
rakenneosilla sisatiloissa. Kolme tekijaa vaikuttavat
mittaukseen: seindman paksuus, tiiviys ja sisainen kosteus.

TODISTUS CE-STANDARDINMUKAISUUDESTA

Todistamme taten ja vastaamme yksin siita, ettd tdma tuote
on allalueteltujen standardien ja standardoimisasiakirjojen
vaatimusten mukainen. EN 55014-1, EN 55014-2,
seuraavien saantdjen mukaisesti: 89/336/ETY.
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Volker Siegle
Manager Product
Development

Ala havita sahkdtydkalua tavallisen
kotitalousjatteen mukana! Vanhoja sahkoé- ja
elektroniikkalaitteita koskevan EU-direktiivin
2002/96/ETY ja sen maakohtaisten
sovellusten mukaisesti kaytetyt sahkotydkalut
on toimitettava ongelmajatteen
kerayspisteeseen ja ohjattava
ymparistoystavalliseen kierratykseen.




KANONIKN xXPHZIMOIMOSSHZH Z¢M®QNA ME TON MPOOPIZMa

Me ™ ouokeun unopei va evrorioTei n 6€on NAekTPOPOPwV
KOAWBiwV eVOAAQOOOUEVOL PEVATOG, ATCAAIOD OTIAIOUOU,
odrpou N xaAkoL. Endvw otnv 066vn anelkoviCetal yia Tov
MPoodloptopd Tou emTpenouevVoL BaBoug ildTpnong To
1600 KovTA Kal Badid eival To HETAAAO.

H ouokeun emutpéneTal va xpnotuonoinoei pévo olppwva
L€ TOV AVAPEPOUEVO TPOTIO YIA TNV KAVOVIKT Xprion.

TEXNIK& xAPAKTHPIZTIKG

AkpiBela pétpnong Babog: ........ +7mm
AxpiBela pétpnong KEvtpo:........ £ 7mm

Autépatn anevepyonoinon:....... 3 Aemtd

Alaotdoelg ouokeung (MxIMxY): . 68 mm x 58 mm x 160 mm
Tumog ynatapiag: ......... ... 1x 9V ynarapia

.. (B6ev eunepiéxetal)

Oepuokpaaia Aetrtovpyiog: 0°C uéxp140°C
BdBog evromiopou kai UAIKG:
YAiké eAax.9 HEY.
Babog
EVTOTTIOHOU
ATOAN OTTAIGHOU.....covieeiiececie e 12mm.......... 75 mm
HAeKTPOPOPO KAAWDIO EVOA.
PEUHATOG et
XoAKOG owARvag
2idnpog cwARvag .
ZYZIKE
4

1 —

2 5

3
1 066wn

2 AC-TANKtpOo - AC-avixveug On/Off

3 Kamdki Orkng pnatopiog

4 KOKKINH AYXNIA LED

5 MAktpo ON/OFF kat euaioOnaia eviomopdg LETAAAOU

OOGNH

=l

ca—i(5)
®—E =—= i
MM?S_T'_'_TSMM @

®

AC-avixveutg ON

2 AtodA omAlopoU avixveutiig ON (aTodAL OTAIOOU e

3

4
5
6
7
8

TOLAGKIoTOV 12 mm B1auETPO)

ZIAHPOX avixveutig ON (oibnpoowArvag e 35 mm
BideTpo)

XANKOZ avixveutng ON (XaAKoOwArvag pe 16 mm SiapeTpo)
CAL - KOAmpapiopa

E - opdApa

‘EvBein xaunAn téon ynatapiag

Ipacpikr) anekoévion paRdwv e avapopd BaBoug

TOMOO®ETHEH THO MMATAPSSAO

1.

2.
3.
4.

5.

AvoiyeTe TO Kamndkl TG OrKNG UnoTapiog omy Tiow TAeupd
MG OUOKELNG.

TonoBeteite pia aAkalkr) urarapia 9V

KAeivete ™ Orkn pnatopiag.

‘Otav gppaviCetarn EVBeIEn yia xaunAr) Taon pnatopiog,
QVTIKABIOTATE T Pnatapia.

Mpoooxr): Ze xaunAr) Téon urnatapiog Sev eEacpaAileTal a
AEToLPYia TG CUOKEUNG XWPIG OPAAUATA.

OAHTFIEZ EPTAZIAZ

EvTornop6g HETAAA GV

1.

Kpatdte m ouokeur) Oe pia andotaaon evog XepLo UMpooTd
arnd éva orolodNMOTE PETOAAIKO QVTIKEIUEVO KAL EVEPYOTIOIEITE
ue 1o TAnktpo ON/OFF (Tipocoyr): SakTuAiBIa kat poAdYIa
UIOPOUV VA ETNPEACOUV TO APXIKO KOAUTPAPIONA). Endve
omv 006vn eppaviCetal 1o oPBoAo CAL yia v ameikdvion
TOU TPEXOVTOG KOAIUTPAPIOUATOG,.

. Metd anoé 2 deutepoAerta eEagaviCetar to oupBoAo CAL and

mv 066N KAt €vag xog , T’ onNUOToSoTEl TV ETOOTTA
Agrroupyiag Mg ouokeung. EGv amotixel To koAumpdpiopa,
avaBoofrivouv omy 006V PEPIKA TUNUATA KAt 0 BouBnmg
akouyetal £EL pOpPEG.

. EmAéyete 10 €i60g HETAAAOU VIO TOV EVTOTIOUO KO TO BaBUO

guaobnoiog pe To mamua 800 popPES Tou TIAKTPou ON/OFF,
O tUnog Aerroupyiag 1 XPNOWOTOIETAL YIO TOV EVIOTIOUO
adr)pou (6nAadr) ailnPoowArvawy), o TUTOG Aettoupyiag 2
£ival 0 KOTOAANAGTEPOG YA TOV EVIOTIOUO OTOOAIOU OTIAIOOD
Kat 0 TUTOG Aettoupyiag 3 xpNoeDEL YIO TOV EVIOTIONO
XOAKOOWANVWV.

TormogAemoupyiog 1 TOmogAsmoupyiog2 — TomogAsmoupyiog3
o ﬂh 0 Eh. 0 I}v‘\
25 ':5 2552? 25-=-2;.’
50 =150 50 % 50 50 é 50
mm 75 — TEMM  mm TS5 e 75 mm uM75=?5um
4. Kpatdte ) OUOKEUT) OTNV EMPAVELQ TOU TOXOU KOl TNV KIVETTE

EMAVK OV TEPIOXT) AVAGTNONG. Z€ MEPHTIKOT EVIOTUOUOU
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HETAAOU eMdve oV 006V amnelkoviCeTal N YPOpIKT)
anekovion papswv.

5. Kiwveite T ouokeur) epIOoOTEPEG POPEG Kal OTIG SUO
KaTeEVOUVOEIG TIAVE OTNV ETIPAVELD, EXPL T YPOPIKT)
anekovion va Exel AGBEL TIAAL TO JEYIOTO Kat TO EAAXIOTO
UEye00G. O evioTIONOC TOL AVTIKEWEVOL BNAVETAL L évav
“fxo Turt”.

6. Mo m Somiotwon mg akpiBoug 6¢ong Twv METAMIKOQN
OWANVWV KIVEITE T CUOKEUT) TIEPIOCOTEPES POPES KAl OTIG SUO
KOTELBUVOEIG TIAVK TNV TIEPLOXT) AV MONG, £va CLVEXNG
TXOG ,TTT, TUrY, TUrt” aKOUYETAL, OTAV 1) GUOKELUN TANOIACEL TO
KEVTPO TOU ONUEIO TOu LAIKOU. la T SIamioT®aon Tou KEVTPIKOD
OnNEioL TOU OWANVA KIVEITE T CUOKEULT) OF [Ia KatenBuvan kat
MOPKAPETE TOV TOIXO OTO ONUEIO EYKOTIG TG CUOKEUNG MOAIG
QOKOUVOTEL TO ,,TITT, TUTT, TUIT”. T CUVEXEID COPWVETE TOV TOIXO
apxiCovrag and my anévavti TAELPA KAl LAPKAPETE TOV TOIXO
TIAAL OV EYKOTT, LOAIG OKOUGTTEL N NYNTIKY) EVOELEN , T, T,
mun”. To HETAANO BPIOKETAL UE LI VOXT) TV 7 MM OTO KEVTPO
UETOED Tev 800 OnEiwv IOV LaPKAPATE.

7. Huétpnon Baboug unopal va xpnoloromnOei udvo oe atadAL
OTAIOHOD OTO UMETOV.

Evtornopog nAeKTPopop®v KOA®SiOV EVOAAACOGIEVOU
pevpaTOG

1. Kpatdte m OLOKeLT) O€ LIa omOOTO0N EVOG XEPIOV UMPOOTA
and éva oTolodNTOTE JETOAAIKO QVTIKEIEVO KAl EVEPYOTIOIETE
e o TAnktpo ON/OFF (ipoooxr): 6akTuAiSia kat poAdyIa
UMopPOoUV VA ETNPEACOLY TO APXIKO KAAUTPAPIONA). Endve
omv 086vn gpaviCetar To aupBoAo CAL yia Ty amnekovion
TOU TPEXOVTOG KOAUMPOPIopaToG. (Eik. 1)

2. Metd anoé 2 deutepoAerta eEagaviCetar to ouppoAo CAL and
mv 006N Kat £vag 1X0G , T’ oNUOTO80TE TV ETOOTTA
Aermoupyiag mG ouokeung (Ek. 2). EGv amotuxel to
KOAUMPAPIONA, avaBooBrivouv omy 006vn HEPIKA TN UaTA
Ka o BouPnmg akolyeTal EEL POPEG.

fig. 1 fig. 2

3. Mo mv ekKivnon Tou EVTOTIOUOU NAEKTPOPOP®Y KOAWSIV
EVOAAOOOOHEVOU PEVATOC TIECETE A (popd TO kKouuri AC. H
Aetroupyia endve oy 006N anekoviCeTal e TO EKOVIBIO
AC.

4. ‘Otav evepyoroleital n Aerroupyia avadimong HETAAAOU,
uropei omv AC Agttoupyia evromopol kaAwdiou va
EVTOTIOTEL £THONG TAUTOXPOVA KA LETAAAO.

5. Kpatdre T OLOKEUT) EMAVEL 0NV EMPAVELD TOIXOU KAl TNV
KIVETE TIAVR 0NV TIEPIOXT) AVOGTONG. Z€ TIEPITTRON
EVTOTIOHOU PETAAAOU EMAVE TNV 006VN ometkoviCeTain
YPOPIKN amekOVIon pARdwv. Kotd Tov mpaTo eVIomiopo evog
NAEKTPOPOPOU KAAWSIOU PpTiCet N kOKKIvN LED omy endive
TIAEUPA TG CUOKEUNG, CLVEXICETE VO GOPGVETE EMAVK OV
eTuPAvELQ, PEXPL T KOKkv Auxvia LED va ¢pwiCel ouvexag Kat
TOUTOXPOVA VO OKOUYETAL EVAG ,MXOG TUIT” — TOPA EXEL
eVTOTIOTEL N OKPIPAG BEOMN TOL NAEKTPOPOPOU KAAWSIOU.

6. Mo m Somiotmon mg akpiBolg B£0NG TOL TAUTOXPOVA 0TV
TIEPIOXT) OAPWONG EVTOTIOUEVOU LETAAAOU, BAETIE
TIapAYPAPO ,EVIOTIONOG HETAAMWY”.

7. Hpétpnon Bueouq 0€ KOAQBI0 EVOAAQCOOUEVOU PEVUATOG
Bev eival e@ikm).

Mpoooxi:

« 'Otavn ouokeur) KpaTeftal GUeECa AV Ao EVa LETOAAO
eupaviCetal éva opaAua koAmnpapiopatog E (Error).

+ TorTov aKPIBr} EVIOTIOUO KIVELTE ) GUOKEUY) TIEPIOOOTEPEG
POPEG Kal aTi¢ §00 KATELOVVOEIC TIAVK TNV TIEPIOXT)
avagymong.

« To 0Yog TV PARBKV TG YPAPIKNG IapAoTaong eEapTdTal

and 1o Péyedog, BAB0G kal €i60g Tou HETAANOU Kat amd TO
UAIKO TOU TOiX0U. To Uog avEdvetat o0 TANCIATOULE.

+ 2UveXNG PWTIOUOG TG KOKKIVIG Auxviag LED omy endve
TIAEUPA NG CUOKEULTG KA TAUTOXPOVOG ,,XOG TUIT” HOVO OE
EVTOTIONO EVOG NAEKTPOPOPOUL KOAWSIOU EVOAACCOUEVOU
pevpaTog. Auto oupBaivel emiong oe TOXOUG, Ot OTIoIoL
TIEPIEXOLV LayVNTIKA TIEBIaL
+ O eviomopég HETAAAOU Kl KOAWSiwY EVOAOOCSEVOL
PELVATOG Eival TIOAD BUOKOAOG Og UYPOUG 1) BPEYUEVOUG
TOIXOUG (PPETKO PLYUEVO UTETOV).
Métpnon BaBoug
Mpoooyr):  H Aerroupyia autr loxVeL LOVO Yia OTOGAL OTIAIGHOU
0€ UMETOV.
H pétpnon BaBoug oe KOAGOSI EVAANOCCTOUEVOL PEVUATOG
Bev eival eikm.

. Evepyoroleite T ouokeun kat ETAEYETE TO METAAAO TIOU
OEAETE VA EVIOTHOETE.

2. Kiveite ™ ouOKeLT) OTO ONEID, GTO OTIOIO N YPOPIKT)
napdotaon PaBSwv BlaBETEL TO PEYIOTO DYOG.

3. AlaBalete To peTPNEVO BABOG entdivw otV 006vN.
[pa@ikn anekdvion papdwv ota 50 mm -> HETAAAIKO
avtikeiyevo ep. 50 mm péoa oTov Toixo.

—
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Anevepyoroinon

1. Na mv anevepyornoinon mg Aerroupyiag AC, TIECETE Jia popd
To TANKTPO AC.

2. Mo va amnevepyoTiomoeTe TIANPWG T GUOKEUT], KOOTATE
miomuévo 1o TIANKTPo ON/OFF yia 3 8eutepoAertta.

H ouokeur) anevepyoroleital autépata et anod nepinou 3
Aertrd.

ZHMANTIKEZ ZYZTAZEIZ:

[la mVv anopuyr TPOUVHOTIOUGY, Bev EKTEAElTE Epyaoieg
B1ATPNONG N KOG OE TOIXOUG e NAEKTPIKA KOAMBIA 1] OWANVEG.
‘Otav undpxouv OToV TOIXO NAEKTPIKA KAAMBIA, TIPIV oo TV
EVOPEN TWV EPYAOIOV SIOKOTITETE TO NAEKTPIKO KUKAWLA.

ZuvOikeg Aerroupyiag

H ouokeur) avagmong €xet oxedlaoTel Kal KATAOKEVOOTE! HOVO
IO XP1)0N OE OTEYVA KATAOKEVOOTIKA EPN OE E0WTEPIKOUG
X®poug. H pérpnon etmpeddetal and Tpelg ouvteAeoTeg: MNéxog,
TIUKVOTITA KOl EOOTEPIKT) UYPATIA TOU TOIXOU.

AHAQZH MNIZTOTHTAZ EK

An)\(ovouue JLE OTOKAEIOTIKI HOG eueuvn 6TLauTé TO TIPOIOV
avranokpivetal ota akdAovba pdtuna eyypagpa
Turnonoinong. EN 55014-1, EN 55014-2, GOUpGVa LE TIG
BIO0TAEEIG TV 0BNYIV 89/336/EOK.

C€06 g

ZYMBOAA

Volker Siegle
Manager Product
Development

Mnv TIETATE T NAEKTPIKG EpYOAEia oTOV KGO0
OIKIOKWY OTTOPPIPMATWV! ZUU@WVa pE TNV
eupwrtTaikr) odnyia 2002/96/EK Trepi NAEKTRIKWV
Kall NAEKTPOVIKWY CUOKEUWV KalIl TNV EVOWUATWOT
NG aT0 €BVIKO dikalo, Ta NAEKTPIKG EpYaEia
TIPETTEI VA CUANEYOVTAI EEXWPIOTE Kal val
TNOTPEPOVTAI YIa AVAKUKAWON HE TPOTTO PIAIKG
TIPOG TO TTEPIBAANOV.
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USULE UYGUN OLARAK KULLANYLMASY

Cihaz ile voltaj sevk eden alternatif elektrik akym durumu,
kuvvet celikleri, demir veya bakyr. Display izerinde olmasy
gereken matkap derinlidini tespit etmek icin metal yakynlydy
ve derinlidi gozukur.

Cihaz, normal olarak belirtildidi pekilde kullanylabilir.

TEKNIK BILGILER

Tam 6¢u derinlidi ... 7mm
Tam 6lgu ortasy:: ...... +7mm
Otomatik olarak kapama: 3 Min.

...68 mm x 58 mm x 160 mm
... 1 x 9V pil (mevcut dedildir)

Cihazyn olgtleri (BXExY):..

Yhletme ysysy: ...0°C ’den 40°C'ye kadar
Saptanan derinlik ve malzemeler:
Malzeme min. @ maks.
Ortungstiefe
Kuvvetli gelik . 75 mm
Voltaj ileten alternatif akim kablosu . 3x2,5 mm?.. .50 mm
Bakir boru LG 16 mm . .45 mm
Demir boru... L35 mm.... 70 mm
CIHAZ
4

11—

2 5

3

Display

AC-Didmesi - AC-Detektdr Agyk/Kapaly
Ypletme kapady
KIRMIZI IPIK (LED)

ACMA/KAPAMA diidmesi ve metal tespitindeki
hassasiyet

a s wN =

DISPLAY
0
="tbo
cais—(5)
®—E =—= i
mm 75 —T__ 75 mm @
®

1 AC-Detektor ACIK

Kuvvet celikleri Detektdr ACIK (Kuvvet gelidi, @ asgari
12 mm’dir)

3 DEMYR Detektdr AGIK (Demir boru @ 35 mm)
4 BAKIR Detektor ACIK (Bakyr boru g 16 mm)
5 CAL — Kalibre

6 E-Hata
7
8

N

Dupuk pil voltajy géstergesi
Derinlik bilglsi olan kiri°

PILIN YERLEPTIRILMESI

1. Cihazyn arka tarafynda bulunan pil gézi kapadyny agyn

2. 9V Alkali pili yerleptirin

3. Pil goziini kapatyn.

4. Gosterge diplk pil voltajyny gosteriyorsa, pili dediptirin.

5. Dikkat: Pil voltajynyn diiplk olmasy durumunda cihazyn
hatasyz galypacady garanti ediimez.

CALIPMA TALYMATLARI

Metal tespiti

1. Metali herhangi bir metal cisimden uzak tutarak bir kol
mesafesinde tutun ve ACMA/KAPAMA diidmesi ile
calyptyryn.(Dikkat: Yiziik veya saat gykyp kalibresini
etkileyebilir).Display tUzerinde, galypan kalibreyi
gostermek tzere CAL sembolii gykar.

2. 2 saniye sonra displaydeki CAL sembolii kaybolur ve
“Bip” sesi cihazyn galypmaya hazyr oldudunu gdsterir.
Kalibre hata veriyorsa, displaydeki segmanlar yanyp
sOner ve bip sesi alty kere yukselir.

3. ACMA/KAPAMA diidmesine iki kere basmak suretiyle
tespit edilecek metal cinsini ve hassasiyet derecesini
segin. 1 numaraly ¢alyptyrma pekli, demir (yani demir
boru) aramada kullanylyr. 2 numaraly calyptyrma pekli
kuvvet celikleri igin en uygundur ve 3 numaraly
calyptyrma pekli bakyr borularyn tespiti igin kullanylyr.

1 Numaraly 2 Numaraly 3 Numaraly
calyptyrma pekli calyptyrma pekli  calyptyrma pekli

0 0 0 0 0 0.
s (5 oy

25 25 25 w— 5 25 ee— 05

5 e— ) 5 e— 5[} S0 — 5()
w75 TE MM W0 75 e T5 0 | MM 75 e 75 MM

4. Cihazy duvar ylzeyinin yanynda tutun ve arama sahasy
Uzerinden hareket ettirin. Metalin tespiti esnasynda
displayde gosterilen kirip grafidi aktif hale getirilir.

5. Cihazy Ust ylizey Uzerinde kirip grafidi tekrar maksimum
ve minimum boyutlara ulapana kadar her iki istikamette
birkag kere hareket ettirin. Cismin tespiti akustik bir bip
sesi ile gosterilir.

6. Metal borulary yerlerinin tam olarak tespiti icin cihaz
arama sahasy Uzerinde her iki istikamette birkac kere
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hareket ettirilir;Cihaz malzemenin orta noktasyna
yaklaptydynda devamly olarak “pip, pip, pip” sesi ylkselir.
Boru orta noktasynyn tespiti icin cihazy bir yonde hareket
ettirin “bip, bip, bip” sesi ¢cyktydynda cihaz kertidindeki
duvary iparetleyin.Bundan sonra karpy taraftan duvary
scan edin akustik “bip, bip, bip” sinyali ylkseldidinde
kertikteki duvary yeniden iparetleyin. Metal 7 mm’lik bir
toleransla her iki iparetin ortasynda bulunur.

7. Derinlik 6lgimu sadece kuvvetli beton celikleri igin
kullanylabilir.

Voltaj sevk eden alternatif elektrik kablosunun tespiti

1. Cihazy herhangi bir metal cisimde bir kol boyu kadar
uzak tutun ve ACMA/KAPAMA diidmesine basarak
calyptyryn. (Dikkat: Yizik ve saat ¢ykyp kalibresini
etkileyebilir). Display tUzerinde galypan kalibreyi
gostermek tzere CAL semboli gykar (Pekil 1).

2. 2 saniye sonra displayde CAL sembolii kaybolur ve “bip”
sesi cihazyn galypmaya hazyr oldudunu gosterir (Pekil 2).
Kalibre hata veriyorsa, displaydeki birkag segman yanyp
soner ve bip sesi alty kere yukselir.

VAN

CAL

fig. 1 fig. 2

3. Voltaj sevk eden alternatif elektrik kablosunun start
almasy icin AC diidmesine bir kez basyn. Calybma
durumu display Gzerinde AC Ykon ile gosterilir.

4. Metal arama fonksiyonu galyptyryldydynda AC kablo
tespit pekli ayny zamanda metali lokalize eder.

5. Cihazy duvar yuzeyinde tutun ve arama sahasy lzerinde
hareket ettirin. Metal tespit edildidinde displayde goziiken
kirip grafidi aktif hale gelir. Voltaj tespit eden kablo ilk defa
tespit edildidinde cihazyn (st tarafynda bulunan kyrmyzy
ybyk (LED) yanar ve bu kyrmyzy ypyk sirekli yandydy
surece ve ayny zamanda bip sesi duyuldudunda yuzey
Gzerinde scan yapmaya devam edin. Bu durumda voltaj
sevk eden kablonun yeri tam olarak tespit edilmip olur.

6. Ayny zamanda scan sahasynda tespit edilen metal
yerinin tespit ve tayini i¢in “metallerin tespiti” bélimiine
bakynyz.

7. Alternatif elektrik kablolarynda derinlik 6lgtilmesi mimkiin
dedildir.

Dikkat:

+ Cihaz direkt olarak metalin lizerinde tutulursa kalibre
hatasy E (Error) gosterir.

» Cihazyn tam olarak tespit edilmesi icin tetkik edilen saha
Gzerinde birkag kez hareket ettirin.

+ Kirip grafidinin ylikseklidi metalin ebadyna, derinlidine,
cinsine ve duvar malzemesine badlydyr.Y tkseklik,
yaklaptykga artar.

+ Cihazyn Ust tarafynda kyrmyzy LED ypydynyn siirekli
yanmasy ve voltaj sevk eden alternatif elektrik kablosu
tespit edildidinde ayny zamanda “bip sinyali” verir. Bitin
bunlar keza duvarlarda, manyetik alanlarda olupur.

* Rutubetli veya nemli duvarlarda (yeni atylan beton), metal
ve alternatif elektrik kablolarynyn tespit edilmesi oldukca
zordur.

Derinlik dlgiimii
Dikkat: Bu fonksiyon sadece kuvvetli beton gelikleri icin

gegcerlidir. Alternatif elektrik kablolarynda derinlik lgimu
mUmkuin dedildir. .

1. Cihazy calyptyryn ve tespit edilecek metali segin.
2. Cihazy, kirip grafidinin en yliksek noktasynda bulunan
yere dodru hareket ettirin.

3. Olgtiidiiniiz derinlidi displayde okuyunuz. 50 mm'de kirip
grafidi -> metal objesi yaklapyk 50 mm duvar
derinlidindedir.
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Kapatma

1. AC fonksiyonunu kapatmak i¢in AC diidmesine bir kez
basyn.

2. Cihazy tamamen kapatmak icin ACMA/KAPAMA
didmesini 3 saniye sure ile basyly tutun.

Bundan sonra cihaz yaklapyk 3 dakika sonra otomatik
olarak kendilidinden kapanyr.

ONEMLY TAVSYYELER:

Yaralanmalary engellemek amacy ile elektrik kablosu dépeli
duvarlarda veya boru hatlarynda delme veya kesme ipleri
yapmayyn.Duvarda elektrik kablosu varsa, ¢alypmalara
baplamadan 6nce elektrik devresini kesin.

Calyptyrma partlary

Arama cihazy, sadece i¢ kysymlarda kuru imalat
parcalarynda kullanylmak tzere Uretilmiptir. Olgme iplemi;
kalynlyk, yodunluk duvaryn igindeki nem olmak lizere li¢
faktor esas alynarak yapylmaktadyr.

CE UYGUNLUK BEYANI

Tek sorumlu olarak bu Grtnin 89/336/EWG ydnetmelik
hikumleri uyarinca asagidaki normlara ve norm
dokiimanlarina uygunlugunu beyan ederiz: EN 55014-1, EN
55014-2.

CE€06 g

SEMBOLLER

Elektrikli el aletlerini evdeki ¢op kutusuna
atmayynyz! Kullanylmys elektrikli aletleri,
elektrik ve elektronikli eski cihazlar
hakkyndaki 2002/96/EC Avrupa yonergelerine
gore ve bu yonergeler ulusal hukuk
kurallaryna gore uyarlanarak, ayry olarak
toplanmaly ve gevre sartlaryna uygun bir
sekilde tekrar degerlendirmeye
gonderilmelidir.

Volker Siegle
Manager Product
Development
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POUZITi V SOULADU S URCENIM

Pomoci pfistroje Ize zjistovat polohu kabeld na stfidavy
proud pod napétim, vyztuzné oceli, Zeleza nebo médi. Na
displeji se zobrazuje jako pomUcka pro ureni dovolené
hloubky vrtu blizkost a hloubka uloZeni kovu.

PFistroj se smi pouZzivat pouze zptsobem uvedenym pro
normalni pouziti.

TECHNICKA DATA

Presnost méfeni hloubky:.. .. 7mm
PFesnost méfeni stfed: ... +7mm
Automatické vypnuti: ...... ...3 min.

...68 mm x 58 mm x 160 mm
1 baterie x 9V

(neni soucasti pfistroje)
...0°C az 40°C

Rozméry pfistroje (d x § x v):
Typ baterie:..

Provozni teplota: ...............

Hloubka lokalizace a materialy:

Material min @ max
hloubka
lokalizace
VyztuZznd ocel ........ccoeevivivcciinn. 12mm..........

Kabel stfidavého proudu pod napétim.3x2,5 mm?..
Médéna trubka LG 16 mm .
Zelezna trubka... ...35mm ...

PRISTROJ

4
2 5
3
1 displej

2 tlacitko AC — detektor kabelu na sttidavy proud Zap/Vyp
3 kryt pfihradky na baterii

4 CERVENA KONTROLKA LED

5 tlacitko ZAP/VYP a citlivost detekce kovu

DISPLEJ
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1 detektor kabeld na stfidavy proud ZAP
detektor pro vyztuznou ocel ZAP (vyztuzna ocel s min. @
12 mm)

N

3 detektor pro ZELEZO ZAP (Zelezna trubka @ 35 mm)
4 detektor MEDI ZAP (mé&déna trubka @ 16 mm)

5 CAL - kalibrace

6 E -chyba

7 ukazatel nizkého napéti baterie

8 sloupcovy graf s idajem o hloubce

VKLADANI BATERIE

1. Otevrit viko pfihradky na baterii na zadni strané pfistroje.

2. Vlozit alkalickou baterii 9V.

3.Zavfit pfihradku na baterii.

4. Kdyz se zobrazi ukazatel pro nizké napéti baterie,
vymeénit baterii.

5. Pozor: PFi nizkém napéti baterie neni zaru¢ena
bezchybna funkce pfistroje.

PRACOVNIi POKYNY

Vyhledavani kovu

1. PFistroj podrzZet pfed libovolnym kovovym pfedmétem ve
vzdalenosti délky paze a zapnout tlacitko ZAP/VYP
(pozor: prsteny nebo hodinky mohou mit negativni vliv na
vychozi kalibraci pfistroje). Na displeji se objevi symbol
CAL, ktery indikuje probihajici kalibraci.

2. Po 2 vtefinach symbol CAL z displeje zmizi a zazni
akusticky signal na znameni pfipravenosti pfistroje k
pouziti. Pokud se kalibrace nezdafi, zacne na displeji
blikat nékolik segmentt a Sestkrat zazni akusticky signal.

3. Zvolit druh kovu, ktery se ma detekovat, a stupen
citlivosti dvojim stisknutim tlacitka ZAP/VYP. Provozni
rezim 1 se pouziva pro vyhledavani Zeleza (napf. zelezné
trubky), provozni rezim 2 je nejlépe vhodny pro
vyhledavani vyztuzné oceli a provozni rezim 3 slouzi k
vyhledavani médénych trubek.

Provozni rezim 3

Provozni rezim 1 Provozni rezim 2
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4. Pristroj drzet pfi povrchu stény a pohybovat jim po
kontrolovaném useku. P¥i zjisténi kovu se aktivuje
sloupcovy graf zobrazeny na displeji.

5. Pristrojem dale pohybovat opakované v obou smérech
po povrchu, az graf dosahne opét maximalni a minimaini
velikost. Vyhledani pfedmétu signalizuje akusticky signal.

6. P¥i zjistovani pfesné polohy KOVOVYCH trubek
pristrojem pohybujte opakované z obou smért nad
kontrolovanou oblasti, stale zni pferuSovany akusticky
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signal, kdyz se pristroj blizi stfedové oblasti materialu. Pfi
zjistovani stfedu trubky pohybuijte pfistrojem jednim
smérem a na sténé si udélejte znacku, jakmile se rozezni
preruSovany akusticky signal. Pak prohledavejte sténu z
protéjsi strany a opét si udélejte na sténu znacku, kdyz
zazni pferuSovany akusticky signal. Kov se nachazi s
toleranci 7 mm uprostfed mezi obéma znackami.

7. Méfeni hloubky se pouziva pouze u vyztuzné oceli v
betonu.

Vyhledavani kabell na stfidavy proud pod napétim

1. Pristroj podrzet pfed libovolnym kovovym pfedmétem ve
vzdalenosti délky paze a zapnout tlacitko ZAP/VYP
(pozor: prsteny nebo hodinky mohou mit negativni vliv na
vychozi kalibraci pfistroje). Na displeji se objevi symbol
CAL, ktery indikuje probihajici kalibraci. (Obr. 1)

2. Po 2 vtefinach symbol CAL z displeje zmizi a zazni
akusticky ton na znameni pfipravenosti pfistroje k pouziti.
(Obr. 2) Pokud se kalibrace nezdafi, zacne na displeji
blikat nékolik segmentu a Sestkrat zazni akusticky signal.

VAN

CAL

fig. 1 fig. 2

w

. Vyhledavani kabell na stfidavy proud pod napétim se
spousti jednim stisknutim tlacitka AC (stfidavy proud).
Provoz se zobrazi na displeji ikonou AC.

4. Pfi zapnuté funkci vyhledavani kovl je mozné v rezimu
vyhledavani kabelu na stfidavy proud lokalizovat zaroven
i kov.

. Pfistroj drzet pfi povrchu stény a pohybovat jim po
kontrolovaném useku. Pfi zjisténi kovu se aktivuje
sloupcovy graf zobrazeny na displeji. Pfi prvnim
vyhledani kabelu pod napétim se rozsviti ervena
kontrolka LED na horni strané pfistroje, pfistrojem dale
pohybuijte po povrchu, dokud nesviti Gervena kontrolka
LED trvale a zarover nezazni akusticky signal — nyni je
vyhledana presna poloha kabelu pod napétim.

6. Zjistovani presné polohy kovu lokalizovaného v
kontrolovaném useku, viz odstavec “Vyhledavani kov(”.

. Méreni hloubky kabelt na stfidavy proud neni mozné.

(e}

~

Pozor:

» Pokud pristroj drzite pfimo nad kovem, nastane
kalibracni chyba (Error).

» P¥i zjistovani pfesné polohy pfistrojem pohybujte
opakované z obou smérl nad kontrolovanou oblasti.

» Vyska sloupcového grafu zavisi na velikosti, hloubce a
druhu kovu a na materidlu stény. Vyska roste se
zkracujiciho se vzdalenosti.

» Trvalé sviceni Cervené kontrolky LED na horni strané
pFistroje a sou€asny akusticky signal pouze pfi vyhledani
kabelu na stfidavy proud pod napétim. Tato situace
nastava i u stén, které obsahuji magneticka pole.

» Vyhledavani kovl a kabell na stfidavy proud je extrémné
obtizné u vihkych nebo mokrych stén (Cerstvé ulozeny
beton).

Méreni hloubky

Pozor:  Tato funkce plati pouze pro vyztuznou ocel v
betonu.
Méreni hloubky u kabeld na stfidavy proud neni
mozné.

1. PFistroj zapnout a zvolit hledany kov.

2. Pristrojem pohybovat k mistu, kde vykazuje graf nejvétsi

vysku.

3. Naméfenou hloubku odedist na displeji. 50 mm na
sloupcovém grafu -> kovovy objekt ve sténé v hloubce
zhruba 50 mm.
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Vypinani
1. Funkce vyhledavani kabell na stfidavy proud (AC) se
vypina jednim stisknutim tlacitka AC.

2. Pro kompletni vypnuti pfistroje stisknout tlacitko ZAP/
VYP a podrzet stisknuti 3 vtefiny.

Pristroj se zhruba po 3 minutach vypne automaticky.

DULEZITA DOPORUCGENI:

Urazova prevence: Nevrtejte ani nefezte do stén s
elektrickymi kabely nebo potrubim. Pokud jsou ve sténé
vedeny elektrické kabely, musi se pred zahajenim praci
vypnout proudovy obvod.

Provozni podminky

Detektor je konstruovan pouze pro pouziti na suchych
konstrukcnich dilech v interiérech. MéFeni ovliviuiji tfi
faktory: tloustka, hustota a vnitfni vihkost stény.

CE-PROHLASENi O SHODE

Se v§i zodpovédnosti prohlasujeme, Ze tento vyrobek
odpovida nasledujicim normam a normativnim
dokumentim: EN 55014-1, EN 55014-2, v souladu se
smérnicemi EHS ¢. 89/336/EWG.

CE€06 14y

SYMBOLY

Volker Siegle
Manager Product
Development

Elektrické naradi nevyhazujte do
komunalniho odpadu! Podle evropské
smernice 2002/96/EG o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a elektronickymi
zarizenimi a odpovidajicich ustanoveni
pravnich predpisu jednotlivych zemi se
pouzita elektricka naradi musi sbirat
oddelene od ostatniho odpadu a podrobit
ekologicky Setrnému recyklovani.
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POUZITIE V ZMYSLE STANOVENEHO UCELU

Pomocou tohto pristroja je mozné stanovit polohu vodiacich
kablov striedavého prudu pod napéatim, armovacich oceli,
Zeleza alebo medi. Na displeji sa kvoli uréeniu dovolenej
vftacej hibky zobrazuje vzdialenost a hibka kovového
predmetu.

Pristroj sa smie nasadit' len spdsobom stanovenym pre
normalne pouZzitie.

TECHNICKE DATA

Presnost merania do hibky:......... +7mm
Presnost merania vzhladom na
strednu polohu:..........cccovveiieenen. +7mm

...3 min.

68 mm x 58 mm x 160 mm
1 x 9V batéria

...(nie je v rozsahu dodavky)
0°C az 40°C

Automatické vypnutie: .......
Rozmery pristroja (DxSxV)
Typ batérie:..

Hibka lokalizacie a materialy:

Material min @ max
hlbka
lokalizacie
Armovacia ocel..........cccoviiviininnns 12mm......... 75 mm

Kabel striedavého prudu pod napatim..3x2,5 mm?......... 50 mm
Medena rara .16 mm .
Zelezna rara 35 mm

4
paa——
2 5
3
1 Displej

2 AcC-tlagidlo (striedavy prud) - AC-detektor zapnuty /
vypnuty

3 Kryt batériového priestoru

CERVENA LED DIODA

5 Tlagidlo ZAPNUTY / VYPNUTY a citlivost lokalizacie
kovov

E

DISPLEJ
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1 AC-detektor ZAPNUTY

2 Detektor pre armovacie ocele ZAPNUTY (armovacia ocel
s minimalnym @ 12 mm)

3 Detektor pre ZELEZO ZAPNTY (Zelezna rira s @ 35 mm)

4 Detektor pre MED ZAPNUTY (medena rura s @ 16 mm)

5 CAL - kalibracia

6 E - chyba

7 Indikacia nizkeho napatia batérie

8 Pruhova grafika s udajom hibky

VLOZENIE BATERIE

1. Otvorit kryt batériového priestoru na zadnej strane
pristroja.

2. Vlozit 9V alkalicku batériu.

3. Batériovy priestor zatvorit.

4. Ked sa objavi indikacia nizkeho napatia batérie, je
potrebné batériu vymenit.

5. Pozor: Pri nizkom napéati batérie nie je zarucené, ze
pristroj funguje bezvadne.

PRACOVNE POKYNY

Lokalizacia kovu

1. Pristroj je potrebné drzat vo vzdialenosti dizky paze od
fubovolného kovového predmetu a zapnut ho pomocou
tlagidla ZAPNUTY / VYPNUTY (Pozor: prstene alebo
hodinky mézu ovplyvnit vychodiskovu kalibraciu). Na
displeji sa objavi symbol CAL k indikacii prebiehajucej
kalibracie.

2. Po 2 sekundach zmizne symbol CAL na displeji a pipavy
tén oznami prevadzkovu pripravenost pristroja. Ak sa
kalibracia nepodari, blika na displeji niekolko segmentov
a pipavy ton zaznie Sestkrat.

3. Druh kovu, ktory sa ma lokalizovat a stupen citlivosti sa
zvoli dvojnasobnym stlacenim tladidla ZAPNUTY /
VYPNUTY. Prevadzkovy modus 1 sa pouziva k
vyhladavaniu Zeleza (tzn. Zeleznych rur), prevadzkovy
modus 2 sa hodi najlepsie k zistovaniu armovacich oceli
a prevadzkovy modus 3 sluzi k vyhladavaniu medenych

rar.
Prevadzkovy modus 1 Prevadzkowymodus2  Prevadzkovymodus 3
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4. Pristroj pridrzte na povrchu steny a pohybujte nim nad
skumanou oblastou. Pri zisteni kovu sa aktivuje v displeji
zobrazovana pruhova grafika.

5. Pristrojom pohybujte z oboch smerov ponad povrch, kym
pruhova grafika opéat nedosiahne maximalnu a minimalnu
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velkost. Lokalizacia predmetu sa prejavi akustickym
pipavym ténom.

6. K stanoveniu presnej polohy KOVOVYCH rur sa
pristrojom viackrat pohybuje z oboch smerov ponad
skumanu oblast; neustalé ,pip, pip, pip“ zaznieva vtedy,
ked sa pristroj blizi strednej oblasti materialu. K
stanoveniu stredového bodu rury pohybujte pristrojom
jednym smerom a urobte na stene znacku pri vrube
pristroja v okamihu, ked zaznie ,pip, pip, pip“. Potom
skenujte stenu z protilahlej strany a opat urobte na stene
znacku pri vrube pristroja, ked zaznie akusticky signal
,Pip, pip, pip“. Hladany kov sa nachadza s toleranciou 7
mm v strede medzi oboma znac¢kami.

7. Meranie hlbky je pouzitelné len u armovacich oceli v
beténe.

Lokalizacia vodiacich kablov striedavého pradu pod

napatim

1. Pristroj je potrebné drzat' vo vzdialenosti dizky paZe od
fubovolného kovového predmetu a zapnut ho pomocou
tlagidla ZAPNUTY / VYPNUTY (Pozor: prstene alebo
hodinky mézu ovplyvnit vychodiskovu kalibraciu). Na
displeji sa objavi symbol CAL k indikacii prebiehajucej
kalibracie. (Obr. 1)

2. Po 2 sekundach zmizne symbol CAL na displeji a pipavy
tén oznami prevadzkovu pripravenost pristroja (obr. 2).
Ak sa kalibracia nepodari, blika na displeji niekolko
segmentov a pipavy tén zaznie Sestkrat.

VAN

CAL

fig. 1 fig. 2
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. K nastartovaniu lokalizacie vodiacich kablov striedavého
pradu pod napatim je potrebné stlacit raz tlacidlo AC.
Prevadzka sa indikuje na displeji prostrednictvom ikonky
AC.

4. Ak sa zapne funkcia lokalizacie kovov, je mozné v
moduse lokalizacie vodiacich kablov AC lokalizovat tiez
sucasne Kkov.

. Pristroj pridrzte na povrchu steny a pohybujte nim ponad
skumanu oblast. Pri zisteni kovu sa aktivuje v displeji
zobrazovana pruhova grafika. Pri prvej lokalizacii
vodiaceho kabla pod napatim sa rozsvieti ¢ervena LED
diéda na hornej strane pristroja; dalej skenujte ponad
prislusnou plochou tak dlho, kym €ervena LED dioda
nesvieti trvale a suc¢asne nie je pocut ,pipavy téon“ — teraz
je lokalizovana presna poloha kabla vodiaceho napétie.

6. K stanoveniu presnej polohy kovu, ktory bol su¢asne

lokalizovany v skenovanej oblasti, vid' kapitolu
,Lokalizacia kovu“.

7. Meranie hibky u kablov vodiacich striedavy prud nie je
mozné.

(2]

Pozor:

» Ked sa pristroj drzi priamo nad nejakym kovovym
predmetom, dojde k chybe kalibracie E (Error).

» Pre presnu lokalizaciu je potrebné pristrojom pohybovat
viackrat z oboch smerov ponad skimanu oblast.

+ Vyska pruhovej grafiky zavisi od velkosti, hibky a druhu
kovu a od materialu steny. Vyska vzrasta s blizkostou
predmetu.

+ Stale svietenie cervenej LED diédy na hornej strane
pristroja a sucasny ,pipaci signal* len pri lokalizacii
vodiaceho kabla striedavého priudu pod napatim sa
vyskytne tiez u stien, ktoré obsahuju magnetické polia.

» Lokalizacia kovu a kablov striedavého pradu je u vihkych
alebo mokrych stien (Cerstvo poloZeny betdn) extrémne
obtiazna.

Meranie hibky
Pozor:  Tato funkcia plati len pre armovacie ocele v
betone.
Meranie hlbky u kablov striedavého pradu nie je
mozné.
1. Zapnite pristroj a zvolte kov, ktory sa ma lokalizovat.
2. Pristrojom pohybujte k miestu, na ktorom pruhova grafika
dosahuje najvyssiu vysku.
3. Odgitajte nameranu hibku na displeji. Ked je pruhova
grafika pri 50 mm -> kovovy objekt sa nachadza asi v
hibke steny 50 mm.
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Vypnutie
1. K vypnutiu funkcie AC stlacte raz tlacidlo AC.

2. Aby sa pristroj kompletne vypol, drte tlagidio ZAPNUTY
/' VYPNUTY po dobu 3 sekund.

Pristroj sa po asi 3 minutach automaticky vypne.

DOLEZITE DOPORUCENIA:

K zabraneniu poraneni sa nesmu vykonavat Ziadne vftacie
alebo rezacie prace v stenach s elektrickymi kablami alebo
rurkovymi vedeniami. Ak sa v stene nachadzaju elektrické
kable, musi sa pred zapoc¢atim prac prerusit pradovy okruh.

Prevadzkové podmienky

Detekény pristroj je konStruovany len pre nasadenie na
suchych stavebnych dielcoch vo vnatornych priestoroch.
Meranie je ovplyviiované tromi faktormi: hrabka, hustota a
vnutorna vihkost steny.

CE - VYHLASENIE KONFORMITY

Vyhlasujeme v nasej vyhradnej zodpovednosti, ze tento
produkt zodpoveda nasledovnym normam alebo
normativnym dokumentom. EN 55014-1, EN 55014-2,
podra predpisov smernic 89/336/EWG.

CE06 14y

SYMBOLY

Volker Siegle
Manager Product
Development

Elektrické naradie nevyhadzujte do
komunalneho odpadu! Podla eurdpskej
smernice 2002/96/EG o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a elektronickymi
zariadeniami a zodpovedajucich ustanoveni
pravnych predpisov jednotlivych krajin sa
pouzité elektrické naradie musi zbierat
oddelene od ostatného odpadu a podrobit
ekologicky Setrnej recyklacii.
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ZASTOSOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

Za pomoca niniejszego urzadzenia mozna ustali¢ potozenie
bedacych pod napigciem kabli pradu przemiennego, stali
zbrojeniowych, zelaza lub miedzi. W celu wyznaczenia

dopuszczalnej gtebokos$ci wiercenia na wyswietlaczu
zostaje wskazana blisko$¢ i gleboko$é metalu.

Urzadzenie wolno stosowac wytacznie w sposob podany dla
normalnego uzytkowania.

DANE TECHNICZNE

Doktadno$é pomiaru, gtebokosc:...
Doktadno$¢ pomiaru, $rodek:
Wytaczanie automatyczne:

+7 mm
+7 mm
3 min.

Wymiary urzadzenia

(dt. x szer. x wys.):
Typ baterii:

...68 mm x 58 mm x 160 mm
1 x bateria 9V

...(nie jest objeta dostawa)

Temperatura robocza: ................. 0°C do 40°C

Glebokos¢ umiejscowienia i materiaty:

Materiat min. o maks.
gl. umiejsc.

stal uzbrojeniowa...........cccoceenenns 12mm..... 75 mm

Przewody pradu przemiennego

pod napieciem 3x2,5 mm?......... 50 mm

Rura miedziana .
Rura zelazna

g s wWwN =

.16 mm ...
35 mm

4
paa——
2 5
3
Wyswietlacz

Przycisk AC — detektor AC wiacz./wytacz.
Pokrywa kieszeni na baterie
LED CZERWONA

Przycisk WLACZ./WYLACZ. oraz czuto$¢ lokalizacji
metalu

WYSWIETLACZ

5
6
7
8
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Detektor AC WLACZ.

Detektor stali zbrojeniowych WELACZ. (stal zbrojeniowa o
$rednicy minimum 12 mm)

Detektor ZELAZA WLACZ. (rura zelazna o $rednicy
minimum 35 mm)

Detektor MIEDZI WEACZ. (rura miedziana o $rednicy
minimum 16 mm)

CAL — kalibracja

E - blad

Wskaznik niskiego poziomu napigcia baterii
Grafika paskowa ze wskazywaniem gtebokosci

ZAKLADANIE BATERII

1

2.
3.
4.

5.

. Otworzy¢ pokrywe kieszeni na baterig na stronie tylnej

urzadzenia.

Wiozy¢ baterie alkaliczng 9V.

Zamkna¢ kieszen na baterig.

Gdy pojawi sie wskaznik niskiego poziomu napiecia
baterii nalezy jg wymienic.

Uwaga: Przy niskim poziomie napiecia baterii nie ma
gwarancji, ze urzadzenie funkcjonuje bezbtednie.

INSTRUKCJE ROBOCZE

Lokalizacja metalu

1.

w

Tryb roboczy 1

MM 75
4.

Trzymaé urzadzenie oddalone na dtugo$¢ ramienia od
jakiego$ dowolnego przedmiotu metalowego i wiaczy¢ je
przyciskiem WEACZ./WYLACZ. (Uwaga: Pierécionki lub
zegarki moga wptywac negatywnie na kalibracje
wyjsciowq). Na wyswietlaczu pojawia sie¢ symbol CAL w
celu sygnalizacji biezacej kalibracji.

. Po 2 sekundach symbol CAL znika z wyswietlacza, a

dzwiek “biiip” sygnalizuje gotowo$¢ urzadzenia. Jezeli
kalibracja nie powiodta sig, to na wyswietlaczu migaja,
pewne segmenty i piszczacy dzwigk zabrzmi szesé razy.

. Wybra¢ lokalizowany rodzaj metalu oraz stopien czuto$ci

naciskajac dwa razy przycisk WLACZ./WYLACZ. Tryb
roboczy 1 jest stosowany do wyszukiwania zelaza (to
znaczy rury zelaznej), tryb roboczy 2 nadaje sie najlepiej
do lokalizacji stali zbrojeniowych, a tryb roboczy 3 stuzy
do lokalizacji rur miedzianych.

Tryb roboczy 2 Tryb roboczy 3
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Trzymajac urzadzenie przy powierzchni $ciany, nalezy
przesuwac je po przeszukiwanym obszarze. W
przypadku wykrycia metalu zostaje aktywowana
wskazywana na wyswietlaczu grafika paskowa.
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5. Porusza¢ nadal urzadzenie kilkakrotnie z obu kierunkéw

przez powierzchnig az grafika paskowa osiggnie znowu
wielkos¢ maksymalng i minimalng. Lokalizacja
przedmiotu jest sygnalizowana akustycznym dzwiekiem
“biiip”.

. W celu doktadnego ustalenia potozenia rur

METALOWYCH nalezy przesunag¢ kilkakrotnie
urzadzeniem z obu kierunkéw przez przeszukiwany
obszar; staty dzwiek “biiip, biiip, biiip” rozbrzmiewa, gdy
urzadzenie zbliza sie do obszaru punktu srodkowego
materiatu. W celu ustalenia punktu srodkowego rury
przesuwaj urzadzenie w jednym kierunku i oznakuj
Sciang przy karbie urzadzenia, gdy tylko zabrzmi sygnat
akustyczny “biiip, biiip, biiip”. Potem skanuj $ciang z
przeciwlegtego kierunku i znowu oznakuj $ciang przy
karbie, gdy tylko zabrzmi sygnat akustyczny “biiip, biiip,
biiip”. Metal znajduje sig z tolerancjg 7 mm w $rodku
miedzy obu zaznaczonymi miejscami.

. Pomiar gtebokosci daje sie zastosowac tylko w

przypadku stali zbrojeniowych w betonie.

Lokalizacja kabli pradu przemiennego pod napieciem

1.

Trzyma¢ urzadzenie oddalone na dtugo$¢ ramienia od
jakiego$ dowolnego przedmiotu metalowego i wiaczy¢ je
przyciskiem WEACZ./WYLACZ. (Uwaga: Pierscionki lub
zegarki moga wptywac negatywnie na kalibracje
wyjsciowa). Na wyswietlaczu pojawia sie symbol CAL w
celu sygnalizacji biezacej kalibracji (Rysunek 1).

. Po 2 sekundach symbol CAL znika z wys$wietlacza, a

dzwigk “biiip” sygnalizuje gotowo$¢ urzadzenia. Jezeli
kalibracja nie powiodta sie, to na wyswietlaczu migaja
pewne segmenty i piszczacy dzwiek zabrzmi szes¢ razy.

VAN

fig. 1 fig. 2

. W celu wystartowania lokalizacji kabli pradu

przemiennego pod napieciem nalezy nacisngc¢ przycisk
AC jeden raz. Praca jest sygnalizowana na wyswietlaczu
ikong AC.

. Jezeli zostanie wiaczona funkcja wyszukiwania metalu, to

w trybie lokalizacji kabli AC mozna réwnoczesnie
zlokalizowa¢ rowniez metal.

. Trzymajac urzadzenie przy powierzchni $ciany, nalezy

przesuwac je po przeszukiwanym obszarze. W
przypadku wykrycia metalu zostaje aktywowana
wskazywana na wyswietlaczu grafika paskowa. Przy
pierwszej lokalizacji kabla pod napigciem zapala sie
czerwona LED na stronie gérnej urzadzenia; skanowanie
po powierzchni nalezy kontynuowac tak dtugo, az
czerwona LED bedzie $wiecita sie stale i rbwnoczesnie
bedzie stychaé sygnat dzwigkowy “biiip” — teraz zostato
zlokalizowane dokfadne potozenie kabla pod napieciem.

6.W celu ustalenia doktadnego potozenia metalu

zlokalizowanego jednoczesnie w obszarze skanowania
zobacz rozdziat “Lokalizacja metalu”.

7.Pomiar gtebokosci w przypadku kabli pradu

przemiennego nie jest mozliwy.

Uwaga:

Gdy urzadzenie bedzie trzymane bezposrednio nad
metalem wystapi btad kalibracji E (Error).

W celu doktadnej lokalizacji nalezy przesuna¢ urzadzenie
kilkakrotnie przez badany obszar z obu kierunkéw.
Wysoko$¢ grafiki paskowej zalezy od wysokosci,
glebokosci oraz od rodzaju metalu i materiatu Sciany.
Wysokos$¢ zwieksza sie w miare bliskosci.

State Swiecenie sie czerwonej LED na stronie gornej
urzadzenia i réwnoczesny sygnat “biiip” wystepuja tylko
przy lokalizacji kabli pradu przemiennego pod napieciem.
Dzieje sie tak rowniez w przypadku $cian, ktore zawieraja

pola magnetyczne.

» Lokalizacja metalu i kabli pradu przemiennego w
przypadku $cian wilgotnych lub mokrych ($wiezo wylany
beton) jest ekstremalnie trudna.

Pomiar gtebokosci

Uwaga: Funkcja ta dotyczy wytgcznie stali zbrojeniowych
w betonie. Pomiar gtgbokosci w przypadku kabli
pradu przemiennego nie jest mozliwy.

1. Wiaczy¢ urzadzenie i wybra¢ lokalizowany metal.

2. Umiesci¢ urzadzenie w miejscu, gdzie grafika paskowa
posiada najwieksza wysokos¢.

3. Odczyta¢ zmierzong gtebokos¢ na wyswietlaczu. Grafika
paskowa przy 50 mm -> obiekt metalowy w $cianie na
gtebokosci okoto 50 mm.
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Wytaczanie

1. W celu wytaczenia funkcji AC nalezy nacisna¢ przycisk
AC jeden raz.

2. Aby catkowicie wytgczy¢ urzadzenie nalezy przytrzymac
przycisk WLACZ./WYLACZ. przez 3 sekundy w stanie
nacisnietym.

Urzadzenie wytgcza sie automatycznie po uptywie okoto 3

minut.

WAZNE ZALECENIA:

Aby unikng¢ obrazen ciata nie nalezy wykonywac zadnych
robot zwigzanych z wierceniem lub cieciem w $cianach z
kablami elektrycznymi lub koncentrycznymi kablami
rurowymi. Jezeli w $cianie wystepujg kable elektryczne, to
przed rozpoczeciem robot nalezy przerwacé obwod pradowy.

Warunki robocze

Urzadzenie lokalizujace zostato skonstruowane wytgcznie
do zastosowan na suchych elementach konstrukcyjnych w
pomieszczeniach wewnetrznych. Na pomiar wptywajq trzy
czynniki: grubos¢, gestos¢ i wilgotnos¢ wewnetrzna Sciany.

DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

Oswiadczamy z petng odpowiedzialno$cia, ze produkt ten
odpowiada wymaganiom nastepujacych norm i dokumentéw
normatywnych: EN 55014-1, EN 55014-2, i jest zgodny z
wymaganiami dyrektyw: 89/336/EWG.

CE06 1y

SYMBOLE

Volker Siegle
Manager Product
Development

Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz z
odpadami z gospodarstwa domowego!
Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/
WE w sprawie zuzytego sprzetu
elektrotechnicznego i elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do prawa krajowego,
zuzyte elektronarzedzia nalezy
posegregowac i zutylizowac w sposob
przyjazny dla srodowiska.
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RENDELTETESSZERU HASZNALAT

A készllékkel feszlltségvezetd valtéaramu kabelek,
betonacél, vas és réz. A kijelz6n a megengedett furasi
mélység meghatarozasahoz a fém tavolsaga és mélysége
jelenik meg.

A késziléket csak a normal hasznalathoz megnevezett
maodon szabad hasznalni.

MUSZAKI ADATOK

Mélység mérési pontossag:.. +7mm

Kdzéppont mérési pontossag +7mm
Automatikus lekapcsolas:............. 3 perc
A készilék méretei (HxSzxM): ....68 mm x 58 mm x 160 mm
Elemtipus: ................ 1x9V-0s elem (nem alaptartozék)

Uzemi hémérséklet:.. ...0°C-tél 40°C-ig

Helymeghatarozasi mélység és anyagok:

Anyag min. max.
mélység
Betonacel ........cccccovevieiiiiiiiieien 12mm.......... 75 mm
Feszilltségvezetd valtoaramu kabel ..3x2,5 mm?>......... 50 mm
Réz cs6 ... L6 mme. 45 mm
Vas cs6.
A KESZULEK
4
11—
2 5
3
1 Kijelzé

2 AC-gomb - AC-detektor Be/Ki

3 Elemtart6-boritas

4 PIROS LED

5 BE/KI-gomb és a fém-helymeghatarozas érzékenysége

KIJELZO
0 .
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1 AC-detektor BE

2 Vasbeton acél detektor BE (legalabb 12 mm atméréja
vasbeton acél)

3 VAS detektor BE (35 mm atmérdji vascso)
4 REZ detektor BE (16 mm &tmérsjii rézcso)
5 CAL - kalibralas

6 E - hiba

7 Alacsony elemfesziiltség kijelzése

8 Oszlopdiagram mélységadattal

AZ ELEM BEHELYEZESE

1. Nyissa ki a késziilék hatoldalan Iévé elemtarto fedelét.

2. Helyezze be 9V-os alkali elemet

3. Zarja le az elemtartot.

4. Ha megjelenik az alacsony elemfesziiltséget jelz6
kijelzés, akkor ki kell cserélni az elemet.

5. Figyelem: Az elem alacsony fesziltsége esetén nem
garantalt a készulék hibamentes mikddése.

MUNKAUTASITASOK

Fémek helymeghatarozasa

1. Tartsa a készuléket egy tetsz6leges fém targytol
karhosszusagnyi tavolsagban, és kapcsolja be azt a BE/
Kl-gombbal (Figyelem: A gy(riik és 6rak hatranyosan
befolyasolhatjak a kiindulasi kalibralast). A kijelzén
megjelenik a CAL szimbélum a folyamatban lévé
kalibralas kijelzésére.

2. 2 masodperc elteltével eltlinik a kijelzérél a CAL
szimbdlum, és egy ,sipol6“ hang jelzi, hogy a készullék
izemkész. Ha a kalibralas sikertelen volt, akkor néhany
szegmens villog a kijelzén, és a sipol6 hang hatszor
hallatszik.

3. Valassza ki a BE/KI-gomb kétszeri megnyomasaval a
keresend6 fémfajtat és az érzékenységi fokozatot. Az 1-
es lizemmad vas (pl. vascsd) keresésére hasznalatos, a
2-es leginkabb betonacél elemek helymeghatarozasara
alkalmas, a 3-as Uzemmad pedig rézcsovek helyének
meghatarozasara szolgal.

1-es (izemmaod 2-es lzemmod 3-as izemmdd
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4. Tartsa a késziléket a falfellletre, és mozgassa a
keresési tartomany felett. Fém érzékelésekor aktivalodik
a képerny6n kijelzett oszlopdiagram.

5. Mozgassa a késziiléket tobbszér mindkét iranybol a
felllet felett, mig az oszlopdiagram ujbdl maximalis és
minimalis méretl nem lesz. A targy helyének
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meghatarozasa akusztikus ,sipolé” hanggal kertil
jelzésre.

6. FEM csovek pontos helyzetének megallapitasahoz a
késziléket tobbszor kell mindkét iranybol a keresési
tartomany felett mozgatni, folyamatos ,pip, pip, pip”
sipolé hang hallatszik, ha a késziilék az anyag
kozépponti tartomanyahoz kozelit. A csé kdzéppontjanak
meghatarozasahoz mozgassa a készuléket az egyik
iranyban, és jeldlje meg a falat a készlléken 1évé rovatka
vonalaban, amint felhangzik a ,pip, pip, pip* hang. Ezutan
pasztazza végig a falat a szemkdzti oldalrdl, és jeldlje
meg Ujbdl a falat a rovatkanal, amint felhangzik a ,pip,
pip, pip” hangjelzés. A fém 7 mm-es tliréssel a két jeldlés
kozott talalhato.

7. A mélységmérés csak betonacél betonban valo
méréséhez hasznalhaté.

Fesziiltségvezet valtéaramu kabelek helyének
meghatarozasa

1. Tartsa a készlléket egy tetszbleges fém targytol
karhosszusagnyi tavolsagban, és kapcsolja be azt a BE/
Kl-gombbal (Figyelem: A gy(rik és orak hatranyosan
befolyasolhatjak a kiindulasi kalibralast). A kijelz6n
megjelenik a CAL szimbdlum a folyamatban 1évé
kalibralas kijelzésére. (1. abra)

2. 2 masodperc elteltével eltlinik a kijelzérél a CAL
szimbdlum, és egy ,sipold“ hang jelzi, hogy a készilék
Uzemkész (2. dbra). Ha a kalibralas sikertelen volt, akkor
néhany szegmens villog a kijelzén, és a sipol6 hang
hatszor hallatszik.

VAN

CAL

fig. 1 fig. 2

3. Feszliltségvezetd valtéaramu kabelek
helymeghatarozasanak inditasahoz nyomja meg egyszer
az AC-gombot. A kijelzé az lizemmaddot az AC-ikonnal
jelzi.

4. Ha bekapcsoljak a fémkeres6 funkciot, akkor AC kabel-
helymeghatarozé izemmaddban ezzel egyidejiileg fémek
is lokalizalhatoak.

5. Tartsa a késziiléket a falfeliiletre, és mozgassa a
keresési tartomany felett. Fém érzékelésekor aktivalodik
a képerny6n kijelzett oszlopdiagram. Fesziltségvezetd
kabel els6 helymeghatarozasakor kigyullad a piros LED a
készilék tetején, folytassa a pasztazast addig a felilet
felett, mig a piros LED folyamatosan nem vilagit, és ezzel
egy idében hallhaté lesz egy ,sipold” hang — ekkor
hatarozta meg a késziilék a fesziiltségvezet6 kabel
pontos helyzetét.

6. A szintén a pasztazasi tartomanyban elhelyezkedd fém
pontos helyzetének meghatarozasahoz lasd a ,Fémek
helymeghatarozasa” c. szakaszt.

7. Valtéaramu kabeleknél nem lehetséges mélységmérés.

Figyelem:

* Ha a késziiléket kdzvetlendl fém folé tartjak, akkor E
(Error) kalibralasi hiba torténik.

* A pontos helymeghatarozashoz a készuléket mindkét
iranybdl tébbszor kell mozgatni a vizsgalt tartomany
felett.

* Az oszlopdiagram magassaga fligg a fém méretétél,
mélységétol és fajtajatol, valamint a fal anyagatdl. A
diagram nagysaga a kozelséggel fokozodik.

» Apiros LED folyamatos vilagitasa a késziilék tetején, és
az ezzel egy idében hallhat6 ,sipol6” hangjelzés csak
fesziltségvezetd valtdbaramu kabel helyének

meghatarozasakor tapasztalhaté. Szintén ez torténik a
magneses mezdket tartalmazoé falak esetében is.

* Fémek és valtéaramu kabelek helyének meghatarozasa
nedves vagy vizes falaknal (frissen lerakott beton)
rendkivil nehéz.

Mélységmérés
Figyelem: Ez a funkcié csak betonba agyazott betonacél
elemekre érvényes.
Valtéaramu kabeleknél nem lehetséges
mélységmérés.
1. Kapcsolja be a készlléket, és valassza ki a detektalandd
fémet.

2. Mozgassa a készlléket abba a pontba, ahol az
oszlopdiagram a legmagasabb.

3. Olvassa le a mért mélységet a kijelzérél. Ha az
oszlopdiagram magassaga 50 mm -> a fémtargy kb. 50
mm mélyen van a falban.
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Kikapcsolas
1. Az AC-funkcio kikapcsolasahoz nyomja meg egyszer az
AC-gombot.

2. A készllék teljes kikapcsolasahoz tartsa nyomva 3
masodpercig a BE/KI-gombot.

A készllék kb. 3 perc elteltével automatikusan kikapcsol.

FONTOS AJANLASOK:

A sérilések elkerlléséhez ne végezzenek furasi vagy
vagasi munkalatokat olyan falakban, melyek elektromos
kabeleket vagy csévezetékeket tartalmaznak. Amennyiben
elektromos kabelek talalhatoak a falban, a munkalatok
megkezdése el6tt meg kell szakitani az aramkort.

Uzemi feltételek
A keresémliszert bels6 terek szaraz részein térténé

hasznalatra tervezték. A mérést harom tényezd befolyasolja:
a fal vastagsaga, tdmorsége és belsé nedvessége.

CE-AZONOSSAGI NYILATKOZAT

Teljes felel6sségiink tudataban kijelentjik, hogy jelen
termék megfelel a kdvetkez6 szabvanyoknak vagy
szabvanyossagi dokumentumoknak: EN 55014-1, EN
55014-2, a 89/336/EWG iranyelvek hatarozataival
egyetértésben.

C€06 g

SZIMBOLUMOK

Az elektromos kéziszerszamokat ne dobja a
haztartasi szemétbe! A hasznalt villamos és
elektronikai késziilékekrol sz6l6 2002/96/EK
iranyelv és annak a nemzeti jogba vald
atultetése szerint az elhasznalt elektromos
kéziszerszamokat kilon kell gyujteni, és
kérnyezetbarat médon ujra kell hasznositani.

Volker Siegle
Manager Product
Development

MAGYAR 35




NAMEN UPORABE

S to napravo je mogoce ugatavljati polozaj napetostnih
vodnikov izmeni¢nega toka, jekla v betonu, zeleza ali bakra.
Na displeju je za dolo¢anje dopustne globine vrtanja,
prikazana blizina in globina kovin.

Napravo je dovoljeno uporabljati samo ustrezno opisanemu
normalnemu nacinu rabe.

TEHNICNI PODATKI

Natancnost merjenja globine:......+ 7mm

Natancnost merjenja sredine: +7mm

Automatski izklop: ................ ...3 Min.

Izmere naprave (DxSxV): ...68 mm x 58 mm x 160 mm
1 x 9V baterija (ni prilozena)

Obratovalna temperatura: . ...0°C bis 40°C

Materiali in globina lociranja:

Material min @ maks.
globina
lociranja

Jeklo v betonu .......cccoeeeviiiiiiinis 12mm......... 75 mm

Napetostni vodniki izmeni¢nega toka . 3x2,5 mm?......... 50 mm

Bakrena cev LL1emme. 45 mm

Zelezna cev .... 70 mm

NAPRAVA

4
pam——
2 5
3
1 Displej

2 Tipka AC — AC detektor Vklop/Izklop

3 Pokrov prostora za baterijo

4 RDECALED

5 VKLOP/IZKLOP tipka in zaznavnost lociranja kovin

DISPLEJ
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1 AC detektor VKLOP

2 Jeklo v betonu detektor VKLOP (jeklo v betonu z najmanj
2 12 mm)

3 ZELEZO detektor VKLOP (Zelezna cev z @ 35 mm)
4 BAKER detektor VKLOP (bakrena cev z g 16 mm)
5 CAL - kalibriranje
6
7
8

E - napaka
Prikaz nizke napetosti v bateriji
Stolpi¢ni graf z navedbo globine

VSTAVLJANJE BATERIJE

1. Na hrbtni strani naprave odpremo pokrov prostora za
baterije.

2. Vstavimo 9V alkalno baterijo
3. Prostor za baterijo zapremo.

4. Baterijo zamenjamo, ko se prikaze oznaka za nizko
napetost baterije.

5. Pozor: Pri nizki napetosti brezhibno delovanje naprave ni
zagotovljeno.

NAVODILA ZA DELO

Lociranje kovin

1. Napravo drzimo v oddaljenosti dolZine roke pred
poljubnim kovinskim predmetom in vklopimo s tipko
VKLOP/IZKLOP (Pozor: prstani ali ure lahko vplivajo na
izhodis¢no kalibriranje). Na displeju se prikaze simbol
CAL za prikaz poteka kalibriranja.

2. Na displeju po izteku 2 sekund simbol CAL izgine in
zaslis$imo ,pisk”, ki oznani obratovalno pripravljenost
naprave. V kolikor kalibriranje ni uspelo, na displeju
nakateri segmenti utripajo in pisk zazveni Sest krat.

3. Vrsto kovine katero lociramo in stopnjo zaznavnosti
izberemo z dvokratnim pritiskom tipke VKLOP/IZKLOP.
Obratovalni modus 1 se uporablja za iskanje zeleza
(zeleznih cevi), obratovalni modus 2 je najprimernejsi za
lociranje jekla v betonu in obratovalni modus 3 sluzi
lociranju bakrenih cevi.

Obratovalni Obratovalni Obratovalni
modus 1 modus modus 3
0 0 0 0 0 0
L0 3
Vs ey oy
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5 w— 50— 50

mm 75 T5 MM MM T5 e 75 MM MM 75 75 MM

4. Napravo prislonimo na povrsino zida in jo premikamo ¢ez
obmocdje iskanja. Pri prepoznavanju kovine se aktivira na
displeju prikazan stolpi¢ni graf.

5. Napravo veckrat iz obeh smeri premaknemo ¢ez
povrsino, dokler stolpi¢ni graf znova ne doseze
maksimalne in minimalne visine. Lociranje predmeta se
oznani z akustiénim ,piskom®.
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6. Za dolocitev to¢nega polozaja KOVINSKIH cevi se
napravo veckrat iz obeh smeri premika ¢ez obmocje
iskanja; kadar se naprava pribliza obmo¢ju srednje tocke
materiala, zazveni trajen ,pip, pip, pip“. Za dolocitev
srednje tocke cevi, premikajte napravo v eni smeri in
oznadite zid na zarezi naprave, ko zazveni ,pip, pip, pip"“.
Za tem skenirajte zid iz nasproti leZze€e strani in oznacite
zid ponovno na zarezi takoj, ko zazveni akusti¢ni ,pip,
pip, pip“ signal. Kovina se nahaja v sredini, med obema
oznakama, s toleranco 7 mm.

7. Merjenje globin je zgolj uporabno pri jeklu v betonu.

Lociranje napetostnih vodnikov izmeni¢nega toka

1. Napravo drzimo v oddaljenosti dolZine roke pred
poljubnim kovinskim predmetom in vklopimo s tipko
VKLOP/IZKLOP (Pozor: prstani ali ure lahko vplivajo na
izhodis¢€no kalibriranje). Na displeju se prikaze simbol
CAL za prikaz poteka kalibriranja (Fig. 1).

2. Na displeju po izteku 2 sekund simbol CAL izgine in
zaslis$imo ,pisk”, ki oznani obratovalno pripravljenost
naprave (Fig. 2). V kolikor kalibriranje ni uspelo, na
displeju nakateri segmenti utripajo in pisk zazveni Sest
ki

VAN

CAL

fig. 1 fig. 2

3. Za zacetek lociranja napetostnih vodnikov izmeni¢nega
toka, pritisnete tipko AC enkrat. Obratovanje se na
displeju prikaze z ikono AC.

4. Ko se funkcija iskanja kovin vklopi, je mogoc¢e v AC
modusu lociranja vodnikov tudi isto¢asno kovine
lokalizirati.

5. Napravo prislonimo na povrsino zida in jo premikamo ¢ez
obmocdje iskanja. Pri prepoznavanju kovine se aktivira na
displeju prikazan stolpi¢ni graf. Pri prvem lociranju
napetostnega vodnika na zgornji strani naprave zasveti
rde¢a LED; povrsino skeniramo dalje tako dolgo, dokler
rdeCa LED ne sveti neprenehoma in obenem zveni ,pisk®
— sedaj je lociran eksakten polozaj napetostnega
vodnika.

6. Za ugotavljanje eksaktnega polozaja istoasno v
skeniranem obmocju locirane kovine, glej odstavek
,Lociranje kovin*.

7. Merjenje globin pri vodnikih izmeni¢nega toka ni mogoce.

Pozor:

« V kolikor drzimo napravo neposredno nad kovino nastopi
napaka v kalibriranju E (Error).

» Za ekzaktno lociranje napravo veckrat iz obeh smeri
premikamo ¢ez obmocje preizkave.

+ Visina stolpi¢nega grafa je odvisna od velikosti, globine,
vrste kovine in meteriala zidu. Visina z blizino pridobiva.

* Neprestano svetenje rde¢e LED na zgornji strani naprave
in isto¢asen ,pip signal* je zgolj pri lociranju napetostnega
vodnika izmeni¢nega toka. Enako se zgodi pri zidovih ki
vsebujejo magnetna polja.

* Lociranje kovin in vodnikov izmeni¢nega toka je pri
vlaznih ali mokrih zidovih (sveze betonirano) izredno
tezko.

Merjenje globin

Pozor:  Ta funkcija velja zgolj za jeklo v betonu.
Merjenje globin pri vodnikih izmeni¢nega toka ni
mogoce.

1. Napravo vklopimo in izberemo kovino, ki jo Zelimo
locirati.

2. Napravo premikamo na tistem mestu, kjer stolpicni graf
prikazuje najvecjo visino.

3. Izmerjeno globino od¢itamo na displeju. Stolpi¢ni graf pri
50 mm -> kovinski objekt na priblizno 50 mm globine
zidu.
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Izklop

1. Za izklop funkcije AC, tipko AC pritisnemo enkrat.

2. Za popoln izklop naprave, drzimo tipko VKLOP/IZKLOP 3
sekunde pritisnjeno.

Naprava se po priblizno 3 minutah automatsko izklopi.

POMEMBNA PRIPOROCILA:

V izogib poskodbam, ne izvajajte vrtalnih ali rezalnih del na
zidovih z elektri¢nimi vodniki ali cevnimi vodi. Kadar so v
zidu elektri¢ni vodniki, pred pri€etkom del prekinite tokokrog.

Obratovalni pogoji

Iskalna naprava je konstruirana zgolj za uporabo na suhih
gradbenih elementih v notranjih prostorih. Na meritev
vplivajo trije faktorji: debelina, gostota in notranja vlaznost
zidu.

CE-IZJAVA O KONFORMNOSTI

Z lastno odgovornostjo izjavljamo, da je ta produkt skladen
z naslednjimi normami ali normativnimi dokumenti. EN
55014-1, EN 55014-2, v skladu z dolo¢ili smernic 89/336/
EWG.

CE06 14y

SIMBOLI

Volker Siegle
Manager Product
Development

Elektricnega orodja ne odstranjujte s hiSnimi
odpadki! V skladu z Evropsko direktivo
2002/96/EG o odpadni elektricni in
elektronski opremi in z njenim izvajanjem v
nacionalni zakonodaji je treba elektricna
orodja ob koncu njihove Zivljenjske dobe
loceno zbirati in jih predati v postopek okolju
prijaznega recikliranja.
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UPOTREBA PREMA ODREDBAMA

Sa ovim aparatom se moze odrediti naponsko vodedéi kabel
izmjeni€ne struje, ojacanih Celika, Zeljeza i bakra. Na
displeju ¢e za odredivanje dozvoljene dubine busenja biti
prikazani blizina i dubina metala.

Aparat se smije upotrebljavati samo za normalno koristenje
na navedeni nacin.

TEHNICKI PODACI

Tocnost mjerenja dubine: .. .. 7mm

Tocnost mjerenja sredine +7mm

Automatsko iskljucivanje: . 3 Min.

Dimenzije aparata (DxSxV) 68 mm x 58 mm x 160 mm
. 1 x 9V baterija (nije sadrzana)

...0°C do 40°C

Radna temperatura: .

Dubina lociranja i materijali:

Materijal min @ max
dubina
lociranja

Ojacani Celik .......ccooerveriieiiiiiee 12mm...... 75 mm

Naponsko vodec¢i kabel

izmjenicne struje............cc.coceee 3x2,5 mm?......... 50 mm

Bakrena cijev
Zeljezna cijev

APARAT

4
pam——
2 5
3
1 Displej

2 AC-Tipka - AC-Detektor UKIj./Iskl].

3 Poklopac pretinca baterije

4 CRVENILED

5 Tipka UKLJ./ISKLJ. i osjetljivost za lociranje metala

DISPLEJ
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1 AC-Detektor UKLJ.

2 Detektor za ojacane ¢elike UKLJ. (ojacani Celik sa
najmanje @ 12 mm)

3 Detektor za ZELJEZO UKLJ. (Zeljezna cijev sa @ 35 mm)
4 Detektor BAKRA UKLJ. (bakarna cijev sa @ 16 mm)

5 CAL - kalibriranje
6
7
8

E - Pogreska
Prikaz niskog napona baterije
Grafika gredama sa podacima dubine

UMETANJE BATERIJE

1. Poklopac baterije na poledini aparata otvoriti.

2. 9V Alkalne baterije umetnuti

3. Pretinac baterije zatvoriti.

4. Ako se pojavi prikaz preniskog napona baterije, bateriju
promijeiniti.

5. Paznja: Kod niskog napona baterije nije zajam¢eno, da
aparat besprijekorno funkcionira.

RADNE UPUTE
Lociranje metala

1. Aparat drzati na nekom metalnom predmetu po Zelji, u
razmaku duzine jedne ruke i sa tipkom UKLJ/ISKLJ
ukljuciti (Paznja: Prstenje ili satovi mogu negativno
djelovati na rezultat kalibriranja). Na displeju se pojavi
simbol CAL kao prikaz teku¢eg kalibriranja.

2. Poslije 2 sekunde nestaje simbol CAL sa displeja i jedan
Jpistavi“ ton signalizira spremnost aparata za rad. Ako je
kalibriranje bilo bezuspjesno, na displeju treperi nekoliko
segmenata i piStalo zazvuci Sest puta.

3. Vrstu metala koja se treba locirati i stupanj osjetljivosti
izabrati dvostrukim pritiskom tipke UKLJ/ISKLJ. Radni
modus 1 ée biti upotrebljen za trazenje Zeljeza (t.j.
Zeljezne cijevi), radni modus 2 je najbolji za lociranje
ojacanih Celika i radni modus 3 sluzi za lociranje bakrenih
cijevi.

Radni modus 1 Radni modus 2 Radni modus 3

U] 0 0 0
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4. Poslije 2 sekunde nestaje simbol CAL sa displeja i jedan
L,pistavi* ton signalizira spremnost aparata za rad. Ako je
kalibriranje bilo bezuspjesno, na displeju treperi nekoliko
segmenata i piStalo zazvudi Sest puta.

Kod utvrdivanja metala ée se na displeju prikazana
grafika gredama aktivirati.

5. Aparat dalje viSe puta iz obadva smjera pokretati preko
povrsine, sve dok grafika gredama nije opet postigla
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maksimalnu i minimalnu veli¢inu. Lociranje predmeta ¢e
biti prikazano jednim akusti¢nim ,Pistavim tonom*.

6. Za utvrdivanje to¢nog polozaja METALNIH cijevi se
aparat viSe puta iz obadva smjera pokreée preko
podrucja trazenja; stalni ,Pip, Pip, Pip“ zazvuci ako se
aparat priblizava sredistu podrucja materijala. Za
utvrdivanje sredisnje toCke cijevi pokrecite aparat u
jednom smijeru i oznacite zid na urezu aparata ¢im
zazvuci ,Pip, Pip, Pip“. Zatim skenirajte zid poCev sa
suprotne strane i oznacite ponovno zid na urezu ¢im
zazvuci akustic¢ni signal ,Pip, Pip, Pip“. Metal se sa
tolerancijom od 7 mm nalazi na sredini izmedu obadvije
oznake.

7. Mjerenje dubine je upotrebljivo samo kod oja¢anih celika
u betonu.

Lociranje naponsko vodecih kablova izmjeni¢ne struje

1. Aparat drzite na nekom pozZeljnom metalnom predmetu
udaljenom za duzinu ruku i ukljucite ga sa tipkom UKLJ/
ISKLJ. (Paznja): Prstenje ili satovi mogu negativno
djelovati na rezultat kalibriranja). Na displeju se pojavi
simbol CAL kao prikaz tekuceg kalibriranja. (Fig. 1)

2. Poslije 2 sekunde nestaje simbol CAL sa displeja i jedan
L,pistavi“ ton pokazuje spremnost aparata za rad (Fig. 2).
Ako je kalibriranje bilo neuspjesno, na displeju treperi
nekoliko segmenata i piStalo zazvugi Sest puta.

VAN

CAL

fig. 1 fig. 2

3. Za startanje lociranja naponsko vodecéeg kabla
izmjeni¢ne struje jednom pritisnuti na AC-gumb. Pogon
¢e biti prikazan na displeju sa AC-ikonom.

4. Ako se ukljuci funkcija trazenja metala, moze se u AC
modusu lociranja kabela istovremeno lokaliziratii i metal.

5. Aparat zaustaviti na povrsini zida i pokretati preko
podrucja traZzenja. Kod utvrdivanja metala se na displeju
prikazana grafika gredama aktivira. Kod prvotnog
lociranja jednog naponsko vodecéeg kabla se upali crveni
LED na gronjoj strani aparata; dalje preko povrsine tako
dugo skenirati, sve dok crveni LED ne gori trajno i
istrovremeno ¢Euje ,piskavi ton“ - sada je lociran to¢an
polozaj naponsko vodeceg kabla.

6. Za utvrdivanje to¢nog polozaja od istovremeno na
podrucju skenera lociranog metala, vidi odsjecak
,Lociranje metala“.

7. Mjerenje dubine kod kablova izmjeni¢ne struje nije
moguce.

Paznja:

» Ako se aparat drzi direktno preko metala, dolazi do
pogreske kalibriranja E (Error).

» Zatocno lociranje aparat viSe puta iz obadva smjera
pokretati preko istrazenog podrucja.

» Visina grafike gredama zavisi o veli¢ini, dubini i vrsti
metala kao i o materijalu zida. Visina se povec¢ava sa
blizinom.

» Stalno gorenje crvenog LED-a na gornjoj strani aparata i
istovremeni ,piStavi signal“ samo kod lociranja jednog
naponski vodeéag kabla izmjeni¢ne struje. To se desi isto
tako kod zidova koji sadrze magnetna polja.

» Lociranje metala i kablova izmjeni¢ne struje je kod

vlaznih ili mokrih zidova (svjeZe postavljen beton)
ekstremno tesko.

Mjerenje dubine

PaZnja: Ova funkcije vazi samo za ojac¢ane celike u
betonu.
Mjerenje dubine kod kablova izmjeni¢ne struje nije
moguce.

2. Aparat pomjerati na onom mjestu, na kojem grafika
gredama ima najvecu visinu.

3. Izmjerenu dubinu ogitati na displeju. Grafika gredama kod
50 mm -> metalni objekt na oko 50 mm dubine zida.
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Iskljuciti

1. Za isklju¢enje AC-funkcije jedanput pritisnuti AC-tipku.

2. Da bi se aparat potpuno isklju¢io, tipku UKLJ/ISKLJ 3
sekunde dugo drzati pritisnutu.

Aparat se poslije oko 3 minute automatski iskljucuje.

VAZNE PREPORUKE:

Zbog izbjegavanja povreda, na zidovima sa elektri¢nim
kablovima ili cjevovodima ne izvoditi radove buSenja ili
rezanja. Ako u zidu postoje elektri¢ni kablovi, prije pocetka
radova prekinuti strujni krug.

Radni uvjeti

Aparat za traZenje je konstruiran samo za primjenu na
suhim gradevnim elementima. Na mjerenje utjecu tri faktora:
debljina, gustoca i unutradnja vlaga zida.

CE-IZJAVA KONFORMNOSTI

Izjavljujemo na osobnu odgovornost, da se ovaj proizvod
slaZe sa slijede¢im normama i normativnim dokumentima.
EN 55014-1, EN 55014-2, po odredbama smjernica 89/336/

EWG
Volker Siegle
M Manager Product
Development

SIMBOLI

Elektricne alate ne odlazite u kucne otpatke!
Prema Europskoj direktivi 2002/96/EG o
starim elektricnim i elektronickim strojevima i
preuzimanju u nacionalno pravo moraju se
istroSeni elektricni alati sakupljati odvojeno i
odvesti u pogon za reciklazu.
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PAREIZA LIETOSANA

Ar ierici var noteikt spriegumu vadoSus mainstravas
kabelus, armatiras téraudu, dzelzi vai varu. Uz displeja var
tikt indicéts atlautais urb8anas dzilums, metala tuvums un
dzilums.

lerici drikst lietot tikai normala veida, augstak noraditajiem
mérkiem.

Dziluma mérTjumu precizitate ...... +7mm
Vid&ja mérijumu precizitate +7mm

...3 Min.

...68 mm x 58 mm x 160 mm
1x 9V baterija (nav komplekta)
...0°C Iidz 40°C

Darba temperatara: ..

Meklésanas dzilums un materiali:

Materials min @ maks
meklésanas
dzijlums
Armatdras térauds ...........ccoeeveennnes 12mm.......... 75 mm
Spriegumu vado$s mainstravas
kabelis ..... .50 mm

Vara caurule ... .45 mm
Dzelzs caurule... . 70 mm

IERICE

4
pam——
2 5
3
1 Displejs

2 AC taustin$ — AC detektors leslégts/Izslégts
3 Baterijas nodalljuma vaks
4 SARKANA LED

5 Tausting IESLEGT/IZSLEGT un metala meklésanas
jutiba

DISPLEJS
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1 AC detektoru IESLEGT

2 Armatiras térauda detektoru IESLEGT (armatiras
térauds ar vismaz ¢ 12 mm)

3 DZELZS detektoru IESLEGT (dzelzs caurule ar g 35 mm)
4 VARA detektoru IESLEGT (vara caurule ar g 16 mm)

5 CAL - kalibrésana
6
7
8

E - klada
Zema baterijas sprieguma indikacija
Joslas grafiks ar dzilJuma noradi

BATERIJAS IEVIETOSANA

1. Atveriet baterijas nodalijumu ierices aizmuguré.

2. levietojiet 9V sarma bateriju

3. Noslédziet baterijas nodalijumu.

4. Jaindikatora tiek indicéts zems baterijas spriegums,
nomainiet bateriju.

5. Uzmanibu: Ja baterijas spriegums ir zems, nav
garantijas, ka ierice darbosies bez kladam.

NORADIJUMI DARBAM

Metala meklésana

1. Turiet ierici talu no metaliskiem priekSmetiem izstieptas
rokas attdluma un ieslédziet ar [IESLEGSANAS/
IZSLEGSANAS taustinu (Uzmanibu: ) Gredzeni vai
pulksteni var ietekmét izejas kalibréSanu). Displeja
paradas simbols CAL indic&jot kalibréSanas norisi.

2. Péc 2 sekundém CAL simbols no displeja pazad un ,Pip*
skana norada uz ierices gatavibu darbam. Ja kalibréSana
ir kladaina, displeja mirgo dazi segmenti un sesas reizes
atskan skanu signals.

3. Mekléjamo metala veidu_un jutibas pakapi iestatiet divreiz
nospiezot taustinu IESLEGT/IZSLEGT. Darba rezimu 1
lieto mekl€jot dzelzi (t.i. dzelzs cauruli), darba rezims 2 ir
vislabak piemérots dzelzs armatiiras mekléSanai un
darba rezims 3 paredzéts vara caurulu meklésanai.

Darba rezims 1 Darba rezims 2 Darba rezims 3

o 0 0 0 0 0
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4. Piespiediet ierici sienas virsmai un parvietojiet pa
meklésanas zonu. Konstatéjot metalu, displeja paraditais
joslas grafiks aktivizéjas.

5. Vairakkart parvietojiet ierici pa virsmu abos virzienos,
kamér joslas grafiks sasniedz maksimalo un minimalo
lielumu. PriekSmeta atraSanas vieta atskan akustisks
signals ,Pip“.

6. Lai precizi noteiktu METALA caurules novietojumu, ierici
vairakkart javirza abos virzienos pa mekléjamo zonu;
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pastavigs skanu signals ,Pip, Pip, Pip* atskan, kad ierice
tuvojas materiala vidus punktam. Lai noteiktu caurules
vidus punktu, parvietojiet ierici viena virziena un
atziméjiet uz sienas caur ierices caurumu vietu, kad
atskan ,P1p, Pip, Pip“. Tad skanégjiet sienu no otras puses
atkal atziméjiet vietu, kur atskan signals ,Pip, Pip, Pip“.
Metals atrodas vidd starp abiem mark&jumiem, ar
toleranci 7 mm.

7. Dziluma mérTjumus lieto tikai armatdras térauda
noteikSanai betona.

Stravu vadosa mainstravas kabela vietas noteikSana

1. Turiet ierici talu no metaliskiem priekSmetiem izstieptas
rokas attdluma un ieslédziet ar [IESLEGSANAS/
1ZSLEGSANAS taustinu (Uzmanibu: ) Gredzeni vai
pulksteni var ietekmét izejas kalibréSanu). Displeja
paradas simbols CAL indicégjot kalibréSanas norisi. (Fig.
1

2. Péc 2 sekundém CAL simbols no displeja pazad un
,Piep“ skana norada uz ierices gatavibu darbam (Fig.2).
Ja kalibréSana ir k|adaina, displeja mirgo dazi segmenti
un sesas reizes atskan skanu signals.

VAN

CAL

fig. 1 fig. 2

w

. Lai ieslégtu stravu vadosSu mainstravas kabela
meklésanu, vienreiz nospiediet pogu AC. Darbiba tiek
paradtta displeja ar AC ikonu.

4. Jair ieslégta metala mekléSanas funkcija, AC kabela
noteik§anas rezims vienlakus meklé ari metala
novietojumu.

. Piespiediet ierici sienas virsmai un parvietojiet pa
mekléSanas zonu. Konstatéjot metalu, displeja paraditais
joslas grafiks aktivizéjas. Pirmo reizi konstatégjot
spriegumu vado$o kabeli, ierices aug$pusé iedegas
sarkana LED; turpiniet skanésanu pa virsmu tik ilgi,
kameér sarkana LED deg pastavigi un vienlaikus ir
dzirdam skana ,P1p“ - tagad ir atrasta preciza kabela
atraSanas vieta.

6. Lai precizi noteiktu skané$anas eso$o metalu, skatiet
nodalu ,Metala mekléSana“.

. Mainstravas kabela dzilJuma mérijumi nav iesp&jami.

(&2

~

Uzmanibu:

« Jaierici tur tiesi virs metala, paradas kalibréSanas k|tdas
signals E (Error).

 Lai veiktu precizu mekl&jumu, ierici vairakkart ir
japarvieto pa mekléSanas zonu abos virzienos.

+ Joslas grafika augstums ir atkarigs no metala lieluma,
dzilJuma un veida un no sienas materiala. Jo tas atrodas
tuvak, jo josla ir augstaka.

« Pastaviga sarkanas LED deg$ana ierices virspusé un
signals ,P1p*“ ir tikai mekléjot stravu vadoSus mainstravas
kabelus. Tas notiek arT ja pie sienas ir magnétiskais
lauks.

* Metala un mainstravas kabela atrasana mitras vai slapjas
sienas (svaigi ielieta betona) ir seviski grata.

Dziluma mérijumi

Uzmantbu: ST funkcija attiecas tikai uz armatiras téraudu
betona.
Mainstravas kabela dziluma mérijumi nav
iesp&jami.

1. leslédziet ierici un izvélieties mekléjamo metalu.

2. Parvietojiet ierici uz vietu, kur joslas grafiks ir
visaugstakais.

3. Uz displeja nolasiet izmérito dzilumu. Joslas grafiks 50
mm -> metala objekts atrodas siena 50 mm dzili.
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IzslegSana

1. Lai izslégtu AC funkciju, vienreiz nospiediet taustinu AC.

2. Lai ierici pilnigi izslégtu, nospiediet taustinu IESLEGT/
IZSLEGT un turiet 3 sekundes ilgi.

Péc 3 minatém ierice automatiski izslédzas.

SVARIGI IETEIKUMI:

Lai izvairitos no ievainojumiem, sienas ar elektriskajiem
kabeliem vai caurulvadiem, neveiciet nekadus urbSanas vai
grieSanas darbus. Ja siena atrodas elektriskais kabelis,
pirms darbu sakuma partrauciet stravas kedi.

Darba apstakli

Meklésanas ierice ir konstruéta lietoSanai iekstelpas, pie
sausiem konstrukcijas elementiem. Mérijumus iespaido tris
faktori: sienas biezums, blivums un iek$€jais mitrums.

ATBILSTIBA CE NORMAM

Ar $o apliecinam, ka esam atbildigi par to, lai Sis produkts
atbilstu sekojosam normam: EN 55014-1, EN 55014-2,
saskana ar direktivu 89/336/EWG noteikumiem.

CE06 14y

SIMBOLI

Volker Siegle
Manager Product
Development

Neizmetiet elektroiekartas sadzives
atkritumos! Saskana ar Eiropas Direktivu
2002/96/EG par lietotajam lektroiekartam,
elektronikas iekartam un tas ieklausanu
valsts likumdoSana lietotas ektroiekartas ir
jasavac atseviski un janogada otrreizejai
parstradei videi draudziga veida.

LATVISKI 41



NAUDOJIMAS PAGAL PASKIRT]

Prietaisu galima nustatyti kintamosios srovés kabeliy, prie
kuriy prijungta jtampa, armatdrinio plieno, gelezies arba
vario. Leistinam grezimo gyliui nustatyti ekrane rodomas
atstumas ir gylis iki metalo.

Prietaisg leidZiama naudoti tik jprastiniam naudojimui
nurodytu badu.

TECHNINIAI DUOMENYS

Gylio matavimo tikslumas:. .2 7mm

Vidurio matavimo tikslumas +7mm

Automatinis iSjungimas: ...3 min.

Prietaiso matmenys (IxPxA): ....... 68 mm x 58 mm x 160 mm
Elemento tipas: 1x 9V elementas (kartu néra)
Eksploatacijos temperatira: ........ nuo 0°C iki 40°C

Lokalizavimo gylis ir medziagos:

Medziaga min. maks.
lokalizavimo

gylis

Armatdrinis plienas..........c.cccceevnee. 12mm.......... 75 mm

Kintamosios sroveés kabeliai, prie

kuriy prijungta jtampa .. 3x2,5 mm?......... 50 mm

Varinis vamzdis......... LG 16 mm . .45 mm

Gelezinis vamzdis L35 mm ... 70 mm

PRIETAISAS

4
1— ..
2 5
3
1 Ekranas

2 Kintamosios srovés mygtukas — |jungti/ISjungti
kintamosios srovés detektoriy,

3 Elementy skyriaus dangtis
RAUDONAS SVIESOS DIODAS

5 Mygtukas |[JUNGTI/ISJUNGTI ir metalo paieskos
jautrumas

E>

EKRANAS
0 .
=tsto
_—2
cais—(5)
®—E == &

mm 75 —T__ 75 MM\(D
(®

1 Kintamosios srovés detektorius [JUNGTAS

2 Armatdrinio plieno detektorius [JUNGTAS (armatdrinio
plieno skersmuo ne maziau kaip @ 12 mm)

3 GELEZIES detektorius |JJUNGTAS (geleZinio vamzdzio
skersmuo @ 35 mm)

4 VAF\;IO detektorius |[JUNGTAS (varinio vamzdzio ¢ 16
mm

5 CAL - kalibravimas

6 E - klaida

7 Per mazos elementy jtampos rodmuo

8 Grafiné schema i$ stulpeliy su gylio nuoroda

ELEMENTO JSTATYMAS

1. Atidaryti prletalso galinéje puséje esancio elementy
skyriaus dangtj.

2. |statyti Sarminj 9V elementa.

3. Uzdaryti elementy skyriy.

4. Pakeisti elementa, kai pasirodo rodmuo, signalizuojantis
per mazg elemento jtampa.

5. Démesio! Kai elemento jtampa per maza, néra garantijos,
kad prietaisas veikia teisingai.

DARBO INSTRUKCIJOS

Metalo paieska

1. Prietaisg laikyti iStiestos rankos atstumu nuo bet kokio
metalinio daikto ir jjungti [JUNGIMO/ISJUNGIMO
mygtuku. (Démesio! Ziedai arba laikrodziai gali sutrukdyti
atlikti pradinj kalibravima.) Ekrane pasirodo simbolis CAL,
rodantis, jog kalibravimas vyksta.

2. Po 2 sekundziy CAL simbolis ekrane pranyksta ir garsu
L,Pypt* signalizuojama prietaiso parengtis. Jeigu
kalibravimas nepavyko, ekrane mirksi kai kurie
segmentai, o garso signalas pasigirsta Sesis kartus.

3. leSkomojo metalo rasj ir jautrumo laipsnj parinkti, du
kartus spustelint [JUNGIMO/ISJUNGIMO mygtuka. 1
darbo rezimas naudojamas gelezies (t.y., geleZiniy,
vamzdziy) paieskai, 2 darbo rezimas geriausiai tinka
armatdrinio plieno paieskai, o 3 darbo rezimas skirtas
variniy vamzdziy paieskai.

1 darbo reZimas 2 darbo reZimas 3 darbo rezimas

o 0 0 0 0 Oy,

)
Vs oy D J
25 25 25 w— 35 25 w— 05
B e— 5 50 50 B0 e— 5
MM 75 e T5 MM M3 T5 s T5 M0 | MM 75 . 75 MM

4. Laikyti prietaisg prie sienos pavirSiaus ir vesti per
paieskos plota. Nustacius metala, ekrane aktyvinama
grafiné stulpeliy schema.

5. Prietaisg vél keletq karty i$ abiejy pusiy pravesti
pavir§iumi, kol grafiné stulpeliy schema vél parodys
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didziausig ir maziausig vertg. Objekto lokalizacija
signalizuojama garso signalu.

6. Norint nustatyti tikslig METALINIY vamzdziy padét;,
prietaisa reikia keletg karty i$ abiejy pusiy pravesti per
paieSkos plotg; kai prietaisas artéja prie medziagos
vidurio zonos, pasigirsta nuolatinis ,pypt, pypt, pypt”.
Norint nustatyti vamzdzio vidurj, praveskite prietaisg i$
vienos puseés ir, kai tik pasigirsta ,pypt, pypt, pypt’
pazymekite sieng ties prietaiso jranta. Tada patikrinkite
sieng, prietaisg artindami i$ kitos pusés, ir vel pazymeékite
sieng ties jranta, kai tik pasigirsta garso signalas ,pypt,
pypt, pypt”. Metalas su 7 mm paklaida yra viduryje tarp
abiejy zymiy.

7. Gylio matavimai galimi tik armatariniam plienui betone.

Kintamosios srovés kabeliy, prie kuriy prijungta jtampa,

paieska

1. Prietaisa laikyti iStiestos rankos atstumu nuo bet kokio
metalinio daikto ir jjungti [JUNGIMO/ISJUNGIMO
mygtuku. (Démesio! Ziedai arba laikrodZiai gali sutrukdyti
atlikti pradinj kalibravima.) Ekrane pasirodo simbolis CAL,
rodantis, jog kalibravimas vyksta (1 pav.).

2. Po 2 sekundziy CAL simbolis ekrane pranyksta ir garsu
LPypt* signalizuojama prietaiso parengtis (2 pav.). Jeigu
kalibravimas nepavyko, ekrane mirksi kai kurie
segmentai, o garso signalas pasigirsta Sesis kartus.

VAN

CAL

fig. 1 fig. 2

3. Kintamosios sroveés kabeliy, prie kuriy prijungta jtampa,
paieskai pradéti reikia vieng karta spusteléti kintamosios
srovés mygtuka. Rezimas ekrane rodomas kintamosios
sroveés simboliu.

4. Jeigu jjungta metalo paieSkos funkcija, kintamosios
srovés kabeliy paieSkos rezimu galima tuo paciu
lokalizuoti ir metala.

5. Laikyti prietaisa prie sienos pavirSiaus ir vesti per
paieskos plotg. Nustacius metala, ekrane aktyvinama
grafiné stulpeliy schema. Pirma kartg lokalizavus kabelj,
prie kurio prijungta jtampa, prietaiso virSutinéje puséje
Isiziebia raudonas Sviesos diodas; toliau tol tirti pavirsiy,
kol raudonas Sviesos diodas $vies nepertraukiamai ir tuo
paciu metu bus girdimas garso signalas — dabar tiksli
kabelio, prie kurio prijungta jtampa, padétis nustatyta.

6. Kaip nustatyti tikslig kartu tame paciame plote lokalizuoto
metalo padétj, nurodyta skirsnyje ,Metalo paieska”.

7. Kokiame gylyje yra kintamosios srovés kabeliai nustatyti
negalima

Démesio!

+ Kai prietaisas laikomas tiesiai vir§ metalo, rodoma
kalibravimo klaida E (,error*).

» Norint tiksliai nustatyti padétj, prietaisg reikia keleta karty
i$ abiejy pusiy vesti virs tiriamosios zonos.

» Grafinés schemos stulpeliy aukstis priklauso nuo metalo
dydzio, gylio ir riSies bei sienos medziagos. Kuo metalas
arciau, tuo stulpeliai aukstesni.

» Prietaiso virSutinéje puséje esantis raudonas Sviesos
diodas nepertraukiamai Svie€ia ir tuo paciu metu garso
signalas skamba tik ieSkant kintamosios srovés kabelio,
prie kurio prijungta jtampa. Taip bdna ir tada, kai sienose
yra magnetiniy lauky.

+ Jeigu sienos drégnos arba Slapios (Svieziai iSlietas
betonas), ieSkoti metalo arba kintamosios srovés kabeliy,
yra ypatingai sunku.

Gylio matavimas
Démesio!: Si funkcija tinkama tik armatdriniam plienui
betone.
ISmatuoti, kokiame gylyje yra kintamosios srovés
kabeliai, galimybés néra.
1. ljungti prietaisa ir parinkti norima lokalizuoti metala.
2. Nuvesti prietaisg iki vietos, ties kuria grafinés schemos
stulpeliai yra didziausi.
3. Ekrane perskaityti iSmatuotg gylj. Grafinés schemos
stulpeliai ties 50 mm -> metalinis objektas sienoje yra
mazdaug 50 mm gylyje.
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ISjungimas

1. Norint i§jungti kintamosios srovés funkcija, reikia vieng
karta spusteléti kintamosios srovés jungiklj.

2. Norint visiSkai iSjungti prietaisg, reikia 3 sekundes laikyti
nuspaustg [JUNGIMO/ISJUNGIMO jungiklj.

Mazdaug po 3 minugiy prietaisas iSsijungia automatiskai.

SVARBIOS REKOMENDACIJOS:

Saugantis suzeidimy, negreZzti ir nepjauti sienose, kuriose
yra elektros kabeliy arba vamzdyny. Jeigu sienoje yra
elektros kabeliy, prie$ pradedant darbus reikia nutraukti
elektros grandine.

Eksploatacijos salygos

leskiklis yra sukonstruotas naudoti su sausomis
statybinémis dalimis vidaus patalpose. Matavimui poveikj
daro trys faktoriai: sienos storis, tankis ir vidinis drégnis.

CE ATITIKTIES PAREISKIMAS

Mes atsakingai pareiSkiame, kad Sis gaminys atitinka tokias
normas arba normatyvinius dokumentus: EN 55014-1, EN
55014-2, pagal direktyvy 89/336/EEB reikalavimus.

CE06 14y

Volker Siegle
Manager Product
Development

SIMBOLIAI

NeiSmeskite elektros irengimu i buitinius
Siukslynus! Pagal ES Direktyva 2002/96/EG
del naudotu irengimu, elektros irengimu ir ju
itraukimo i valstybinius istatymus naudotus
irengimus butina suringti atskirai ir nugabenti
antriniu Zaliavu perdirbimui aplinkai
nekenksmingu budu.
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OTSTARBEKOHANE KASUTAMINE

Seadme abil saab kindlaks teha pingestatud
vahelduvvoolukaablite, sarrusterase, raua voi vase
asukohta. Ekraanile kuvatakse lubatud puurimissiigavuse
kindlaksmaaramiseks metalli kaugus ja stigavus.

Seade on ette nahtud ainult tavakasutamiseks kirjeldatud
viisil.

TEHNILISED ANDMED

Mbdtetapsus (stigavus): ... .27 mm
Mboédtetapsus (kese):.......... .27 mm
Automaatne valjalilitus: ....... ...3 min

Mé&dud (pxIxk).....
Patarei tdp: ......
Toéotemperatuur: ...

68 mm x 58 mm x 160 mm
1x 9V patarei (ei kuulu komplekti)
...0°C kuni 40°C

Avastamissiigavus ja materjalid:

Materjal min o max
avastamissiigavus

Sarrusteras.......ccocovveeeniiiicciee 12mm....... 75 mm

Pingestatud vahelduvvoolukaabel ...3x2,5 mm?

Vasktoru...

Terastoru .

4
2 5
3
1 Ekraan

2 AC-klahv - AC-detektor sees/valjas

3 Patareipesa kaas

4 PUNANE LED

5 SISSE/VALJA klahv ja metalli avastamise tundlikkus

="tbo
25 m— 25

— 2
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1 AC-detektor SEES

Sarrusterase detektor SEES (sarrusterase @ vahemalt
12 mm)

RAUA detektor SEES (raudtoru @ 35 mm)
VASE detektor SEES (vasktoru @ 16 mm)
CAL - kalibreerimine

E - viga

Madala patarei pinge nait

Ribadiagramm koos stigavusnaiduga

PATAREI SISSEPANEMINE

1. Avada patareipesa seadme tagakiiljel.

2. Asetada sisse 9V alkaline patarei.

3. Sulgeda patareipesa kaas.

4. Kui ekraanile ilmub nait patarei madala pinge kohta, tuleb
patarei vahetada.

5. Tahelepanu! Kui patarei pinge on madal, ei ole tagatud
seadme to6tamine ettenahtud viisil.

N

o N O W

TOOJUHISED
Metalli avastamine

1. Hoida seadet suvalisest metallesemest kasivarre
kaugusel ja lulitada seade SISSE/VALJA klahviga sisse
(Tahelepanu! Sérmused ja kellad véivad mdju avaldada
kalibreerimisele). Ekraanile kuvatakse stimbol CAL, mis
margib kéimas olevat kalibreerimist.

2. 2 sekundi parast kustub CAL-simbol ekraanil ja piiksuv
helisignaal annab marku sellest, et seade on tooks
valmis. Kui kalibreerimine ebadnnestus, vilguvad ekraanil
mdned segmendid ja seade annab kuus piiksuvat
helisignaali.

3. Vajutage kaks korda SISSE/VALJA klahvile, et valida
metalli liik, mida soovite otsida ning tundlikkuse aste.
To06reziim 1 on raua (samuti ka raudtorude), té6reziim 2
sarrusterase ja tooreziim 3 vasktorude avastamiseks.

Tooreziim 1 Too6reziim 2 Too6reziim 3
1] 0 0
S
\‘;.’
25 25 e— 25
5 w— 50— 50
mm 75 TSmm MMTS5 75 Mm

4. Vétta seade ja liigutada seda médda seina kohas, mida
soovite kontrollida. Metalli leidmisel aktiveerub
ribadiagramm ekraanil.

5. Liigutada seadet mitu korda mélemalt poolt lile pinna nii,

et ribadiagramm kahaneb ja kasvab. Metalli avastamisel
kolab piiksuv helisignaal.
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6. METALLTORUDE tapse asukoha kindlaksmaaramiseks
ligutada seadet mitu korda mélemas suunas le pinna;
kui kdlab pidevalt piiksuv helisignaal, laheneb seade
materjali keskpunktile. Toru keskkoha kindlakstegemiseks
ligutada seadet Uhes suunas, niipea kui hakkab kélama
piiksuv helisignaal, teha seadme tékke juures seinale
mark. Seejarel skaneerida seina teiselt pool ning teha
jalle tékke juurde mark niipea kui kdlab piiksuv
helisignaal. Metalli asukoht on kahe margi vahel
(tolerants 7 mm).

7. Mdota saab ainult sarrusterase stigavust betoonis.

Pingestatud vahelduvvoolukaablite avastamine

1. Hoida seadet suvalisest metallesemest kasivarre
kaugusel ja lUlitada seade SISSE/VALJA klahviga sisse
(Tahelepanu! Sérmused ja kellad véivad moju avaldada
kalibreerimisele). Ekraanile kuvatakse simbol CAL, mis
margib kdimas olevat kalibreerimist. (joon. 1)

2. 2 sekundi parast kustub CAL-stimbol ekraanil ja piiksuv
helisignaal annab mérku sellest, et seade on todks
valmis. Kui kalibreerimine ebadnnestus, vilguvad
ekraanil méned segmendid ja seade annab kuus
piiksuvat helisignaali.

VAN

CAL

fig. 1 fig. 2

3. Pingestatud vahelduvvoolukaablite avastamise
kaivitamiseks vajutada tks kord AC-nupule. Ekraanile
kuvatakse AC-ikoon, mis téhistab seadme té6olekut.

4. Kui metalliotsimise funktsioon lllitatakse sisse, saab AC-
kaabliotsimise reziimil samal ajal ka metalli olemasolu
kindlaks teha.

5. Vébtta seade ja ligutada seda médda seina kohas, mida
soovite kontrollida. Metalli leidmisel aktiveerub
ribadiagramm ekraanil. Kui seade leiab pingestatud
kaabli, suttib korraks punane LED seadme pealmisel
kiljel; skaneerida seadmega edasi seni, kuni punane
LED suttib ning kélab piiksuv helisignaal - nliid on seade
tapselt pingestatud kaabli kohal.

6. Kuidas méaaratleda samal ajal metalli tdpset asukohta, vt
16igu "Metalli otsimine” alt.

7. Vahelduvvoolukaablite stigavust ei ole vdimalik mddta.

Tahelepanu!

« Kui seadet hoitakse otse metalli kohal, tekib
kalibreerimisviga E (error).

» Tapse asukoha kindlaksméaaramiseks liigutada seadet
mitu korda mdlemalt poolt le kontrollitava koha.

» Ribadiagrammi kérgus séltub materjali suurusest,
stigavusest ja liigist ning seinamaterjalist. Mida lahemal
materjalile, seda kérgemaks muutub riba.

» Ainult siis, kui seade leiab pingestatud
vahelduvvoolukaabli, pdleb pidevalt punane LED seadme
pealmisel kiljel ning samal ajal kdlab piiksuv helisignaal.
Sama tekib magnetvaljadega seinte puhul.

» Metalli ja pingestatud vahelduvvoolukaableid on eriti
raske otsida niisketes ja margades seintes (varskelt
paigaldatud betooni puhul).

Siigavuse mootmine

Tahelepanu! Seda funktsiooni saab kasutada
ainult sarrusterase stigavuse médtmiseks betoonis.
Vahelduvvoolukaablite siigavust ei ole véimalik modta.

1. Lilitada seade sisse ja valida metalli lik, mida soovite
otsida.

2. Liikuda seadmega kohale, kus ribadiagramm on kdige
kdrgem.

3. Vaadata sugavust ekraanilt. Ribadiagramm 50 mm juures
-> metallobjekt asub seinas umbes 50 mm stigavusel.
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Valjaliilitamine
1. AC-funktsiooni valjalulitamiseks vajutada tks kord AC-
klahvile.

2. Kogu seadme valjalllitamiseks vajutada 3 sekundit
SISSE/VALJA klahvile.

Seade lllitub umbes 3 sekundi parast automaatselt valja.

OLULISED SOOVITUSED

Vigastustest hoidumiseks tuleb valtida seinas puurimis- ja
I6iketdid elektrikaablite ja torustiku juures. Seinas olevad
elektrikaablid tuleb enne té6de alustamist vooluahelast
lahutada.

Tootingimused

Detektorit kasutada ainult siseruumides kuivade
ehituskonstruktsioonide juures. Md6tmist méjutavad kolm
tegurit: seina paksus, tihedus ja sisemine niiskus.

EU VASTAVUSAVALDUS

Me deklareerime ainuvastutajatena, et antud toode on
kooskdlas jargmiste normide véi normdokumentidega: .
EN 55014-1, EN 55014-2, vastavalt direktiivide 89/336/EMU
satetele.

CE€06 1y

SUMBOLID

Volker Siegle
Manager Product
Development

Arge kaidelge kasutuskdlbmatuks muutunud
elektrilisi tooriistu koos olmejaatmetega!l
Vastavalt Euroopa Parlamendi ja ndukogu
direktiivile 2002/96/EU elektri- ja
elektroonikaseadmete jaatmete kohta ning
direktiivi nduete kohaldamisele liikmesriikides
tuleb asutuskdlbmatuks muutunud elektrilised
tooriistad koguda eraldi

ja keskkonnasaastlikult korduskasutada voi
ringlusse votta.
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MUCNOJIb3OBAHUE NO HA3HA4EHUIO

MocpencteoM npubopa onpeaensieTcs MecTornoNoxXeHne
HaxoAALMXCS NOJ HaNps>keHneM kabenei nepemMeHHoro
TOKa, CTaNbHOM apmaTypsbl, xeneaa wiv megu. Ha
aucnnee gnsa onpeneneHns 4onycTMMon ry6unHbl
cBepneHus otobpaxaetcs 6mM3ocTb 1 rybuHa meTanna.

|'|p|/|60p MOXET UCMOJIb30BATbCA TOJIbKO ONA
HOpManbHOro yI'IOTpe6J'IeHI/I‘iI YKa3aHHbIM cnocobom.

TEXHU4ECKUE JAHHbIE

TOYHOCTb M3MepeHUs rMybuHbl: = 7MM

TOYHOCTb M3MEPEHUS LIEHTpA: .. £ 7TMM

ABTOMaTMYECKOE BbIK/IIOYEHME: 3 MUH.

Fabaputbl Nnpmnbopa (OxLxB):... 68 MM x 58 MM x 160 MM
Tun 6aTapeu: .GaTapesHa 1x9B

. (He BktoYeHa B KOMMEKT)
.07 0°C po 40°C

Pa6ouas Temnepatypa:

fy6uHa nokaumMm u matepuarnbl

Matepuan MUH W Makc
rnyouHa
nokauumn

ApPMaTYpHAS CTaNb.......ccovvvveennns 12MM ... 75 MM

Kabenb nepeMeHHOro Toka, HaxoasLWwmnncs nog,
HanNPsS>KEHNEM ... x2,5 MMl .. .

MepnHas Tpyb6a... . .
XKeneaHaa Tpy0a .....ccevvveeeeeiinnnns 35 MM .......... 70 Mm

NPUBOP

Oucnnen

KHonka AC - peTekTop nepemeHHoro Toka Bkn/Bbikn
Kpblwka rHe3na 6atapeu

KPACHbIN CBETOAMOL

Kronka BKJ1/BbIKJT 1 4yBCTBUTENIBHOCTL
MECTOHaxoXaeHns MmeTanna

a s N =

1

3
4
5
6
7
8

JetekTop nepemeHHoro toka BKJ1

[JetekTop cTanbHoi apmatypsl BKJ1 (cTanbHas apmatypa
KaK MUHUMYM W 12 MM)

Detektop XEJTIE3A BKJT (>xenesHas tpyba L 35 Mm)
Oetextop MEAW BKJ1 (meanHas Tpyba w 16 Mm)
CAL - kannbposka

E - owmbka

MHAauKaumus HU3KOro HanpsixeHust 6atapemn
Cron6uaTblii rpaduk ¢ AaHHbIMU FyOUHbI

YCTAHOBKA BATAPEMN

1

. OTKpOIiTe KpbILLKY rHe3aa 6aTapen Ha 06paTHON CTOPOHE

npubopa.

. BcraBbte wenoyHyto 6atapeto Ha 9 B
. 3akpoiite rHe3pno HGatapeu.
. 3ameHuTe GaTtapeto, Koraa NosiBUTCS UHAMKALMS HU3KOTO

HanpsixeHusi 6atapen.

. BHumanwe: Mpu HM3KOM HanpspkeHnn 6aTapen

6e3ynpeyHoe GyHKLUMOHYPOBaHWE npubopa He
rapaHTMpyertcs.

YKASAHUA K PABOTE

OnpepeneHne MecTONoOJNIOXKEHUS MeTanna

1.

MM 75

4.

[Jepxute Nnprbop Ha PacCTOSHWM BbITSHYTOW PyKu OT
Noboro MeTanAN4eckoro NpegMeTa 1 BKIIloHMTe
nocpeacTsom kHonku BKJ1/BbIKJT (BH1maHwe: konbua nnm
Yacbl MOrYT HapyLLINTL KanBPOBKY Bbixoaa). Ha avcnnee
nosiensieTcs cumeon CAL ona nHamkaumm TekyLlen
KaIMOPOBKM.

. Yepes 2 cekyHapl cumBon CAL ncHesHeT ¢ aucnnes, a

3BYKOBOWA CUrHas B BUAE MyAKa COOBLUMT O rOTOBHOCTM
npudopa K akcnayataumm. Ecnm kannbposka He yaanach, Ha
[Criniee 3aMuUratoT HEKOTOPbIE CErMEHTbI, & 3BYKOBOM
CUrHanM3aTop NPOryamT LWeCTb pas.

. Bug metanna, mectononoxeHve KoToporo HeobxoanuMo

onpenenvTb, 1 CTeneHb YyBCTBUTENbHOCTM BbiOepuTe
[BYKpaTHbIM HaxkaTvem kHorku BKJT/BbIKJ1. Pexxum paboTbl
1 npepHasHayeH ans novcka xenesa (1. €. Xene3Hom
TPYObI), PeXnM paboTbl 2 Ny4Lle BCEro UCnonbL30BaTh s
onpeneneHns MECTOHaXOXAEHWS CTaNbHOM apMaTypbl, a
pexuvm paboThl 3 CNYXUT na onpeneneHus
MECTOHAXOXAEHNS MeLHbIX TPYO.

Pexum paboTbl 1 Pexxum pabotel 2 Pexum paboTbl 3
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MpunoxwTe Npubop B NOBEPXHOCTH CTEHbI U NEPEMELLATE
no obnactu noucka. Mpy onpeneneHn MeTanna Ha
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[avcniee akTMBMPYETCS 0TOOPaXEHHbI CToNGYaTbIn
rpaduk.

5. Mepemeluaiite npubop fanee eLle HECKONbKO pa3 B 060MX
Hanpae/eHMsX Mo NOBEPXHOCTH, NOKa CToNb4aThIn rpaduk
CHOBa He OOCTUrHET MakKCMMaJibHOro Wi MUHNMabHOIro
3HaueHus. O6 onpeaeneHn MeCToONoNOXEeHNs NpeaMeTa
C000LLAETCs 3BYKOBLIM CUrHASIOM.

6. [na onpenenenns To4HOro nonoxerns METAJITIMHECKNX
Tpy6 Npnbop HECKONbKO pa3 nepemeLaeTcst B 060mx
HanpaseHnsix No 061acT NoOUCKa; NOCTOSHHbIA 3BYKOBOM
CUrHan B BUIE ryakoB pasfaercs, korga npubop
npubnnxaeTcs K LeHTpy MaTepuana. [na onpenenexus
LieHTpa TpyObl NepeMecTuTe NPrGOpP B OAHOM HanpaBneHun
1 OTMETLTE CTEHY Ha Haceuke Npubopa, kak TONbKO
pazzacTcs 3ByKOBOM CurHan B BUAE ryAKoB. 3aTem
NPOCKaHUPYITe CTEeHY C NPOTMUBOMOSIOXHOA CTOPOHbI U
OTMETbTE CTEHY 3aHOBO Ha Haceyke, kak TONbKO pa3faacTes
3BYKOBOW CUrHas B BUZE ryakoB. MeTann, ¢ NorpeLuHoCcTbI0
B 7 MM, HAXOAMNTCS MEXZy ABYMSl OTMETKAMU.

7. VamepeHwe rmybrHbl NPYMEHSIETCS TONBKO AJ1S1 CTasIbHOW
apmartypbl B 6eTOHe.

OnpepeneHne MeCTOMOJNIOXKEHUSI HAXOASALLMXCS NoA,

HanpsbkeHuem kabeneit nepemMeHHOro Toka

1. JepxwTe Nnpnbop Ha PacCTOSIHUM BbITSIHYTO PyKu OT
Ntoboro MeTannM4eckoro nNpeaMeTa 1 BKIloUnTe
nocpencteom kHornky BKJT/BbIKJT (BHmaHnwue: konbua nnm
4acbl MOTYT HAPYLLUTb BLIXOAHYIO KanmbpoBky). Ha avucnnee
nosinsieTcs cumeon CAL onst nHankaumm TekyLen
Kanmbposku. (nonox. 1)

2. Yepes 2 cekyHabl cumBosn CAL vcyesHeT ¢ gvcnnes, a
3BYKOBOW CUIHas B BUAE MyKa COOOLLMT O rOTOBHOCTM
npubopa K akcnnyatauum (nonox. 2). Ecnn kanubposka He
yAanacb, Ha AMCMee 3aMUratloT HEKOTOPbIE CErMEHTI, &
3BYKOBOW CUrHaNN3aTop NPOryauT LEeCTb pas.

VAN

fig. 1 fig. 2

3. [Ons Havana onpeaeneHns MecTononoxeHus kabenem
NepeMeHHOro Toka onH pa3 HaxmuTte kHorky AC. Pexxum
oTobpasunTcs Ha aucnnee cumeonioM AC.

4. Ecnwn BktoyeHa yHKUMSA noucka MeTanna, T0 B pexXmme

onpeneneHna MecTonosioxXeHns Kabens nepemMeHHOro Toka
CTOUT TakXke OAHOBPEMEHHO JI0Kann3npoBaTb U MeTas.

5. MpunoxwuTe nprubop K NOBEPXHOCTU CTEHbI U NepemMeLLainTe
no obnactv noucka. Mpw onpeaeneHnn meTanna Ha
[Ovicniee aKTMBMPYETCS 0TOOPaXEHHbI CToNOYaTbIn
rpacvk. Mpu NepeoM onpeseneH MECTOMONIOXKEHNS
HaxXOASLLMXCS MOJ, HanpsxeHneM kabenei 3aroputcst
KpacHbIn CBETOAMO/, Ha BepxHeli CTOpoHe Nprnbopa;
[lanee CKaHVpyiTe NoBEPXHOCTb A0 TEX MOpP, Noka KPacHbIi
CBETOAMO/, He 6yaneT ropeTb NOCTOSHHO, U
O[IHOBPEMEHHO He BYAEeT CbILLHO 3BYKOBOIO CUrHana B
BUAE T'YIKOB - TEMEPb OMNPEAESIEHO TOYHOE
MECTOHaXOXAEHME HAXOASLLEroCs NMOJ, HanpsKEHNEM
Kabens.

6. [lna 0AHOBPEMEHHOIO OnpeaeneHns TOYHOro

MECTOMONOXEHNS PACMONOXEHHbIX B 30HE CKaHMPOBaHNSA
METaNOB, CMOTPY pasaen “Onpeneneqve
MECTOMOIOXEHNA MeTanna”.

7. VamepeHwe rmybuHbl Npy kabensix NepeMeHHOro Toka

HEBO3MOXHO.

BHumaHue:

+ Ecnum npnbop pacrosnoxeH HENOCPeACTBEHHO Haf,
MeTaIoM, NosiBsieTcs owmnbka kannmbposku E (Error).

+ [1ng TOYHOTO OMNpeseneHnst MeCTOMOIOXEHNS!
nepemeLLaiite Nprbop HECKONLKO pa3 B 060X
HanpaeeHmsx No 061acTn novcka.

+ BbicoTa cTon6yartoro rpaduka 3aBMcUT OT pasmepa,
rnybuHbl M BUIA METaNNa, a Takke oT MaTtepvana, u3
KOTOPOro CcAenaHa cTeHa. BeicoTa Bo3pacTaer ¢
NpUBNXEHNEM.

+ KpacHblit CBETOOMO/, Ha BepxHeii cTopoHe npubopa
rOPUT MOCTOSIHHO U OHOBPEMEHHO V3[AETCs 3BYKOBOWA
curHan B BUAE ryakoB TOSbKO Mpu ornpeneneHum
MECTONMOMOXEHMUS! HAXOAALLErOCS MOZ, HAMPSKEHNEM
kabens nepeMeHHOro Toka. Takke Takoe Ciy4aeTcs, ecnv
CTeHbl coepxaTt MarHuTHoe nose.

+ OnpepeneHvie MecTONoNOXeHNss MeTanna u kabenei
NMePEMEHHOr0 TOKa Ha BNAXHbIX U CbIPbIX CTEHAX
(CBEXEBBIIOXEHHDI GETOH) KpaiHe CNOXHO.

WU3amepeHune rny6umHbl

BHumanve: JaHHas dyHKumMs npegHasHayeHa ToMbko Ais
CTaslbHO apMaTypbl B OETOHE.

MN3mepeHre myburHbl Npu Kabensx NepeMeHHoro Toka
HEBO3MOXHO.

1. BkntounTe npubop 1 BbibepeTe MeTans, KOTopbli
HEeoOX0AMMO HaTu.

2. MepemecTute Npubop Ha MECTO, rae cTonbyaTblin rpaduk
HaXOAMUTCS Ha MaKCUMAaJTbHOW BbICOTE.

3. Cuurtaiite ¢ gycnnes U3mepeHHyto myouHy. Ctonéuatblit
rpaduk Ha 50 MM -> METaNNYECKMA 0OLEKT Ha rybuHe
CTeHbl Npnbn3nTensHO 50 MMm.
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Boikniouenne
1. Ans BbiknioveHnst GyHKUmn AC ogvH pa3 HakMmTe KHOMKY
AC.

2. YT06bI MONHOCTBIO OTKIIOYMTL NPUOOP, YaepXvBaiiTe 3
cekyHAabl HaxaTon kHorky BKJ1/BbIKJ1.

MprbananTensHO Yepea 3 MUHYTLI NMPUGOP BbIKIIOHNTCS
aBTOMATUYECKM.

BAXHbIE PEKOMEHOALIUN:

Y106kl 36EeXaTh NOBPEXAEHUI, HE MPOM3BOANTE PaBOT No
CBEPJIEHMIO NN PE3AHUI0 HA CTEHAX C 3NEKTPUYECKUMM
kabenamun nnm Tpybonposonamun. Ecnn B cTeHe ectb
anekTpuyeckune kabenu, To nepea, Hadanom paboT pasomMKHNUTE
3NEKTPUYECKYIO LieMb.

Ycnosua akcrsyaraumm

MonckoBOE YCTPOMCTBO CO34aHO TOMLKO A1 MPUMEHEHUS HA
CYXUX CTPOUTENIbHBIX 3NIEMEHTAX BO BHYTPEHHUX MOMELLEHUSIX.
M3mepeHne 3aBUCUT OT Tpex hakTOPOB: TOSLLMHA, NMIOTHOCTb
1 BHYTPEHHSIS1 BNAXHOCTb CTEHbI.

LEKJIAPALINSG O COOTBETCTBUM CTAHOAPTAM EC

MblI 3asiBrISieM YTO STOT NPOAYKT COOTBETCTBYET CrEAYHOLLMM
craHgaptam: EN 55014-1, EN 55014-2, B cooTBETCTBUM C
npasunamu 89/336/EEC.

CE€06 14y

CUMBOJ1bl

Volker Siegle
Manager Product
Development

He BbIGpacbiBainTe anekTPOUHCTPYMEHT C
6bIToBbIMU OTX0Aamu! CornacHo
EBponeiickon gupektuse 2002/96/EC no
OTXOAAM OT 3NIEKTPUYECKOrO U 3NIEKTPOHHOMO
o6opynoBaHus U COOTBETCTBYIOLLMM HOpMaM
HaLMOHanbHOro Npasa BbileALune 13
ynoTpebneHnst 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI
noanexar c6opy oTaensHo Ans
aKonornyeckn 6esonacHoi yTunmaaumm.
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WU3NOJISBAHE NO NPEOHA3HA4YEHUE

MocpencTBoM TO3U ypen, MOXeTe Aa YCTaHOBUTE
PasnonoXeHNEeTO Ha TOKOBOZELLYM Kabenn 3a MPpOMeHnB
TOK, apMaTypu, Xens3o unn mea,. 3a onpeaensHe Ha
ponyctumaTa Abn6o4MHa Ha NpobuBaHe Ha avcnnes
6uBaTt noka3saHn 61M30CTTa M AbAOOYMHATA Ha MeTana.
YpensT MoXe Aa ce U3nosi3Ba camo Mo CbOTBETCTBALL, Ha
HopmasHaTa ynotpeba HauuH.

TEXHU4ECKU OAHHU

TOYHOCT Ha 13MepBaHe AbAbo4MHa: ...£ 7MM
TO4YHOCT Ha M3mepBaHe cpepa:. £ 7Mm
ABTOMATUYHO U3KJIIOYBAHE: ...... 3 MUHYTN

Pasmepu Ha ypepa (OxLLXB):
Mopen Ha 6aTepuaTa:.

.68 MM x 58 MM x 160 MM

.1 x 9V 6atepus
. (He ce cbabpxa)

Temnepatypa Ha ekcrinoatauys .... 0°C go 40°C

nbn6oquua Ha nokKkanu3vpaHe u martepuanun:

Marepuan MUH. W makc.
Abn6ouYnHa Ha
nokanuaupaHe

CTomMaHeHa apMaTypa................. 12MM .......... 75 MM

TokoBopeLwym kabenu 3a

NPOMEHJINB TOK .
MepHa Tpbba ...

XKenasHa TpbOa ...v.ueevviiieeeiiiinnn 35 MM .......... 70 Mm

a s N =

Oucnnen

AC-0yTOH - AC-OeTekTop BKI1./U3KI.

Kanak Ha rHe3poTo 3a nocTassiHe Ha GaTepusiTa
YEPBEH CBETOAMOL

ByTtoH 3a BKJI1./U3KJ1. n 4yBCTBUTENHOCT Ha
MECTONNOJIOKEHNETO Ha MeTana

AC-petekTop BKIJI.

2 [JetekTop 3a apmatypu BKJ1. (apmaTtypu ¢ MUHUManeH

3

4
5
6
7
8

anameTsp W 12 mm)

JetekTop 3a xens3o BKJ. (xenssHa Tpbba C W
35 Mm)

DetekTop 3a mepn BKJ1. (megHa Tpbba ¢ w 16 mm)
CAL - kanmbpuipaHe

E - rpewxka

MHavkaTop 3a HACKO HanpexeHne Ha 6atepusita
Mpaduka c nipopmaums 3a gbnboymHaTa

NMOCTABYHE HA BATEPULUTA

1.

OTBOpeTE Kanaka Ha rHe3foTo Ha GatepusaTa Ha rbpba
Ha ypega.

. MocTtageTe ankanHa 6atepus ot 9V
. BatBopeTe rHe3poTo Ha GatepusTa.
. Ako cBeTHe NHOMKATOPBT 3a HUCKO HarnpexeHne Ha

GaTepusaTa, CMEHeTe 9 C HoBa.

. BHumaHue: Mpu HACKO HanpexeHne Ha 6atepusiTa He

ce rapaHTvpa 6e3ynpeyHoTo GYHKLMOHMPaHE Ha
ypepa.

YKA3SAHUSA 3A PABOTA

JlokanuanpaHe Ha meTtan

1.

MM 75

4.

3aapbxTe ypeaa Ha pascTosiHie efHa pbka oT
NpPoun3BOJIEH MeTaneH NpegMeT 1 ro BKIoYeTe ¢
6yToHa BKJ1>/U3KJ1>. (BHUMaHWe: NpbCTEHUTE U
4YaCOBHMLMTE MOraT Aa NoBAUSIIT HA U3XOAHOTO
kanubpupaHe). Ha amucnnes ce nokassa cumBonbT CAL
3a UHAVKaUMS Ha U3BBPLLBALLIOTO Ce KannbpupaHe.

. Cnepn 2 cekyHam cumBonsT CAL 13yesdBa oT gucnnes n

NOCPELCTBOM 3BYKOB TOH C€ Nnokassa roTOBHOCTTA 3a
ekcnnoaraums Ha ypega. AKo KanmbpupaHeTo He e
N3BbPLLEHO MPAaBUIIHO, Ha AMCMIEA MUraT HAKOU
CerMeHTu, a TOHLT NPOo3By4YaBa 6 NbTU.

. l/I36epeTe BMaa Ha TbpCeHUsa MeTan 1 CTerneHTa Ha

4YyBCTBUTENHOCT NOCPEACTBOM [ABYKPATHO HaTUCKaHe
Ha 6yToHa BKJ1>/U3KJ1>. Pexunm Ha ekcrinoataums 1
ce 13Mnosi3Ba 3a TbPCEHE Ha Xensa30 (xenasHa Tpbba),
pexum Ha ekcnnoartaumsa 2 e Hain-noaxoasiy 3a
OTKpMBAHE Ha apMaTypu, a PeXuM Ha ekcnnoaraums 3
CNyXu 32 OTKpUBaHE Ha MeaHU TPLOU.

Pexum Ha Pexum Ha
ekcnnoataumsa 2 ekcnnoartaumsa 3
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3aapbXTe ypeaa Ha NOBbPXHOCTTA HAa cTeHaTta 1 ro
NpuABMXETE BbPXY y4acTbka 3a TbpceHe. Mpu
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yCTaHOBSIBAHE Ha MeTan Ha gucnies ce nokassa
rpadukara.

5. MNpoabnxasante ga npuasmxeaTe ypeaa no
NOBBPXHOCTTA B ABETE NOCOKM, A0KaTO rpadumkara
AOCTUrHe MmakcunmManHa n MnHMmMasHa rosiemMmumHa.
JlokannanpaHeTo Ha NpeamMeTa ce nokassa 4pes
aKyCTUYEeH TOH.

6. 3a onpepensiHe Ha TOYHOTO MOJIOXKEHNE HA METaNTHN
TpbOM, ypeast 61Ba NPUABMXKBAH MHOMOKPATHO B
[BeTe MOCOKM Haf, y4acTbka 3a TbPCEHE; KOraTto
ypeansT ce Jo6nvxu Ao cpepHarta ToYka Ha ydacTbka
Ha MaTepwvana, 3arno4ysa Aa 3By4u NMOCTOSIHEH TOH. 3a
onpenensiHe Ha cpefHarTa Touka Ha TpbbaTa
npuasMxeTe ypena B egHa nocoka n mapkupante
cTeHaTta Ha npopesa Ha ypena, korato Npo3By4yu
aKyCTUYHMAT TOH. Cnep ToBa ckaHuparite cTeHarta oT
CpeLLynonioxHaTa cTpaHa 1 0THOBO Mapkuparite
cTeHaTa Ha Npopes3a, KoraTto NpPo3By4YN aKyCTUYHUAT
TOH. MeTanbT ce Hamupa C TONIEPaHC OT 7 MM B
cpepara Mexay ABeTe MapKMpPOBKU.

7. IamepBaHeTo Ha AbN60OYMHA Ce U3nos3Ba camo 3a
apmaTtypu B 6ETOH.

NokanusupaHe Ha TokoBoAelwM kabGenu 3a
MPOMEHJIMB TOK

1. 3appbXTe ypena Ha pa3cTosiHie efHa pbka oT
NPON3BONIEH METANEH NPEeAMET U ro BKIIOYETE C
6yToHa BKJ1>/U3KJ1> (BHUMaHMeE: NpbCTEHUTE U
4aCoBHMLMTE MOraT Aa MoBAnAaT Ha U3XOOHOTO
Kanubpupaxe). Ha gucnnes ce nokassa cumBonbT CAL
3a UHAMKaUMS Ha U3BbPLLBALLIOTO Ce KannbpupaHe.
(dur. 1)

2. Cnep, 2 cekyHau cumBonsT CAL 13yessa ot aucnnes n
nocpeAcTBOM 3BYKOB TOH Ce NokKassa roTOBHOCTTA 3a
ekcnnoataums Ha ypeaa (dur. 2). Ako kanmbprpaHeTo
He € N3BbPLUEHO NPaBUIHO, Ha AUCTIIES MUraT HAKOM
CermMeHTu, a TOHbT NPo3ByYaBa 6 NbTU.

VAN

CAL

fig. 1 fig. 2

3. 3a cTapTvpaHe Ha onpeaensHeTo Ha
MEeCTOHax0XAeHEeTo Ha ToKoBoAeLLM kabenn 3a
NPOMEHSIMB TOK HAaTUCHETe BeaHbX OyToHa AC. Ha
aucnnes ekcnnoarauusita ce nokassa 4ypes nosisa Ha
AC-vkoHara.

4. Ako 6bae BKloYeHa PyHKUMSITA 3a TbpCEHE Ha MeTan,
B pexvmMa 3a oTKprBaHe Ha kabenu 3a Tok AC Moxe
€[IHOBPEMEHHO [a fokanuamparte 1 MeTanu.

5. 3appbxTe ypeda Ha MOBbPXHOCTTA HA CTeHarta v ro
NPUABMXETE BbPXY Y4acTbka 3a TbpceHe. Mpu
yCTaHOBfABaHE Ha MeTasl Ha gucriied ce aktmsmpa
rpadukara. Mpn NbPBOTO NIOKanM3npaHe Ha
TOKOBOZeLL, kaben CBETBa YEPBEHUAT CBETOAMOA, HA
ropHarta cTpaHa Ha ypena; Npoab/keTe Aa ckaHupare
NMOBBLPXHOCTTA, AOKATO YEPBEHUAT CBETOAMOL, 3an0o4He
[a CBETW MOCTOSIHHO M €4HOBPEMEHHO C TOBa y4eTe
aKyCTM4YeH TOH — B TO3M MOMEHT € OTKPUTO TOYHOTO
NonoxeHvie Ha TokoBoZeLLus kaben.

6. 3a onpeaensHe Ha TOYHOTO MECTOHAaXOXAeHWe Ha
NIOKaNIM3MPaHna e4HOBPEMEHHO B y4acTbka 3a
CckaHupaHe MeTas, BUX pasaen “JlokannsmpaHe Ha
metan”.

7. MNpn kabenu 3a NPOMEHSIMB TOK HE € Bb3MOXHO
M3MEpPBAHETO HAa AbNOOYNHA.

BHumaHue:

+ AKO ypenbT 6bAe 3a4bpXXaH AMPEKTHO BbPXY MeTanl,
ce nosBsABa rpetuka npu kanubpupaxe E (Error).

+ 3a To4HO nokanuavpaHe NpuaBuXeTe ypena B ABeTe
NMOCOKN HaA TbpPCEeHUS y4aCTbK.

+ BucoumHata Ha rpadumkaTa 3aBmMCK OT rosiemMmmHara,
nbnboymHaTa 1 BUaa Ha Metana u oT Matepvana Ha
cteHata. C npubamxkaBaHeTO BMCOYMHATA HAPACTBA.

+ [OCTOSIHHO CBETEHE Ha YepPBEHWUSI CBETOAMNOL, HA
ropHarta cTpaHa Ha ypeaa u eHOBPeMEHHO
Npo3ByYyaBaHe Ha aKyCTUYEH TOH — camo Npu
niokanuMavpaHe Ha TOKoBOAeLL, kaben 3a NPOMEHNB
TOK. MoXe fa ce Cly4m 1 nNpu CTEHU, KOUTO CbabpXaT
MarHWTHW noneta.

+ JlokanuaunpaHeTo Ha meTan u kabenu 3a NPOMEHMB
TOK € U3KJIIOYUTENTHO TPYAHO NPU BAAXKHW U MOKPU
CTEHU (NPACHO N3NAT OETOH).

UamepBaHe Ha AbNGOYMHA

BHumaHue: Tasn GyHKUMA e Bb3MOXHA caMo

3a apmatypu B GETOH.
MNpwu kabenu 3a MPOMEHNIMB TOK HE € Bb3MOXHO
M3MEepPBaHETO Ha AbNO0YMHA.

. BknloyeTe ypena v nsbepete TbpceHus MeTa.

2. 1BuxeTe ypeaa Ha MSICTOTO, Ha KOeTo rpadukaTa
nokassa Hai-ronsma BMCO4YMHa.

3. MpoyeTeTe Ha Aucnnes namepeHaTa AbnboynHa.
BucounHa Ha rpaduka 50 MM -> meTaneH 06ekT Ha
ObnboymHa Ha cTeHaTa okono 50 Mm.

—
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UskniouBaHe

1. 3a usknoyBaHe Ha GyHkumsTa AC, HaTUCHETE BEAHBX
6yToHa AC.

2. 3a pa nakniymTe Hanb/HO ypeaa, 3aApbXTe HaTUCHAT
B Npoab/mkeHve Ha 3 cekyHan 6yToHa BKIT>/U3KJT>.

Cnep, okofo 3 MUHYTU ypeabT ce n3kioysa
aBTOMaTWYHO.

BAXXHU CbBET

3a nsbareaHe Ha HapaHsaBaHWS, HE U3BbPLLBATE PaboTn
no npobrBaHe UM psisaHe B CTEHWN C ENEKTPUYECKU
kabenu unu Tpbbonposoam. AKo B cTeHaTa uma
enekTpuyecky kabenu, npean 3anoysaHe Ha paboTa
npekbCHeTe TokoBaTa Bepura.

YcnoBusa Ha ekcnioarauus

YpensT 3a TbpceHe e KOHCTPyMpaH camo 3a yrnotpeba no
CYXM CTPOUTESHN ENIEMEHTM BbB BbTPELUHM NMOMELLEHMS.
Ha namepsaHeTo Bansat 3 dakropa: aebenunHa,
MABTHOCT U BbTPELLHA BAIAXHOCT HA CTeHara.

CE - AEKJIAPALINA 3A CbOTBETCTBUE

[eknapupame Ha cOGCTBEHA OTFTOBOPHOCT, Ye TO3M NPOAYKT
CbOTBETCTBA Ha CMNeAHUTE CTaHAAPTU UM HOPMAaTUBHU
nokymeHtu: EN 55014-1, EN 55014-2, cbobpasHo
avpekTtueuTe 89/336/EMO.

CE€06 14y

CUMBOJIN

Volker Siegle
Manager Product
Development

He n3xBbpnsiiTe enekTpovHCTPyMeHTN Npu
6utoBuTe otnagbumu! CbobpasHo
EBponeiicka anpektnsa 2002/96/EO 3a
CTapu enekTpUYecKn 1 enekTPOHHN ypeamn u
HeVHOTO peanuanpaHe B HaUVOHaNHOTO
3aKoHOAATENcTBO n3xabeHuTe
eneKTPOMHCTPYMeHTU TpsbBa aa ce cvbupar
oTAernHo v Ja ce npeaasat B NMyHKT 3a
ekonorocbobpasHo peLyKknvpaHe.
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UTILIZAREA CONFORM DESTINATIEI DISPLAY are loc activarea sistemului grafic de bare afisat pe * Aprinderea permanenta a LED-ului rosu de pe partea
Cu acest aparat se determina pozitia cablurilor de curent display. superioara a aparatului si emiterea simultana a

semnalului de ,beep“ au loc numai la localizarea unui
cablu parcurs de curent alternativ. Acest lucru se
intdmpla, de asemenea, in cazul peretilor care contin

alternativ, a armaturilor metalice, a materialelor din fier si ] @ @ 5. Deplasati aparatul de mai multe ori din ambele directii
cupru. Pe display se afigseaza distanta si adancimea la care peste suprafata, pana cand sistemul grafic de bare
se afla metalul, in scopul determinarii adancimii de gaurire atinge din nou dimensiunea maxima si pe cea minima.

@,
= tuo
2 5

admise. Localizarea obiectului este indicaté acustic printr-un campuri magnetice.
Utilizarea aparatului este permis& numai in conformitate cu - .beep”. * Localizarea metalului si a cablurilor de curent alternativ
modalitatea indicata pentru folosinta normala. — a0 6. Pentru determinarea pozitiei exacte a tevilor din METAL, este foarte dificilé in cazul perefilor umezi sau uzi (beton
— = se deplaseaza aparatul de mai multe ori pe deasupra proaspat turnat).

50 mm— 50 zonei de cautare din ambele directi; se aude un ,Beep,
Precizia de mésurare a adancimi... & 7mm L — N o o santiais & matbralula Ponire a aetermina - Masurarea adancimil N
Precizia de masurare a centrului: .....+ 7mm {3 —T_ 75MM) ) centrul tevii, deplasati aparatul intr-o directie si marcati Atentie: aceastd functie este valabila numai pentru
Deconectare automata: ......... .3 min. peretele la crestitura aparatului in momentul in care se armattmle d(iabﬁtberlna“ﬂat? :_” betjopri i in cazul
Dimensiunile aparatului (LxIxH):..68 mm x 58 mm x 160 mm ® emite sunetul ,beep, beep, beep®. Apoi scanati peretele u este posibila masurarea adanci cazu

dinspre partea opusa si marcati peretele din nou in

cablurilor de curent alternativ.

Tipul de baterie:...........ccccceeene. 1 baterie de 9V (nu este inclusa) d bviid ras A : : ! ) ’
Anx o i reptul crestaturii, in momentul in care se emite semnalul 1. Conectati aparatul si selectati metalul care trebuie

Temperatura de lucru: ................. 0°C péna la 40°C ; ge:ec:oru:g\c porrjltt i metalice PORNIT sturi acustic ,beep, beep, beep*. Metalul se gaseste in mijloc, localizat.

mzéﬁ(?é%u gi:rrnm?nlijr:' 21: 1a2'$ﬁm) (armdituri intre cele doua marcaje, cu o toleranta de 7 mm. 2. Deplasati aparatul in pozitia in care barele grafice au
Adancimea de localizare si materiale: 3 Detectorul d . I.f PORNIT (teavé de fi 7. Masurarea adancimii se poate utiliza numai pentru naltimea maxima.
Material min g _ max 356 r?](r;n()’ru e material feros (teava de fier cu o armaturi din otel in beton. 3. Cititi pe display adancimea masuraté. Barele grafice

Adancimea de 4 Detectorul d PORNIT {teava d 16 indica 50 mm -> obiectul din metal se gaseste la aprox.
Otel de armare localizare m?n?c orul e cupru (eava de cupru cu o Localizarea cablurilor de curent alternativ 50 mm adancime in perete.
. ; 5 CAL - Calibrare 1. Tineti aparatul la o distanta echivalenta cu lungimea unui 0 0

?abl_u de curent alternativ sub 6 E-E brat fata de un obiect metalic oarecare si conectati-l cu VS
ensiune - Eroare ) o ) ajutorul tastei PORNIT/OPRIT (atentie: inelele sau . 25
Teava cupru .. 7 Indicator de tensiune scazuta la baterie ceasurile pot influenta negativ calibrarea iesirii). Pe
Teava fier ... 8 Sistem grafic de bare cu afisarea adancimii display apare simbolul CAL, pentru a indica procesul de

INTRODUCEREA BATERIEI

calibrare in derulare (fig. 1).
2. Dupa 2 secunde, simbolul CAL dispare de pe display si

5 w— 5
_

LN Pm— ]

1. Deschideti capacul compartimentului bateriei aflat pe un beep indica starea pregatitd de functionare a
partea posterioara a aparatului. gparlatu:w (fig. 2). Int cazt:l |r; calt'e calibrarea te:gueaza pcte
. . s splay lumineaza intermitent cateva segmente si se em
: 2. !ntrolduclet,l o batgrle alcalina d_e QV §Iaspe syerlljmalﬂe dé bleep. ! va seg § ! Deconectarea
s 3. Inchideti compartimentul bateriei. 1. Pentru dezactivarea functiei AC, apasati o data pe
1——— == 4. Schimbati bateria cand apare indicatia de tensiune butonul AC.
scazuta a bateriei A 2. Pentru deconectarea completa a aparatului, tinefi
5. Atentie: Daca tensiunea bateriei este scazuts, apasata tasta PORNIT/OPRIT timp de 3 secunde.

functlonarea corecta a aparatului nu este garantata.

deasupra zonei de cautare. Daca se detecteaza metal,
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adanC|mea si tipul metalului, precum si de materialul
peretelui. Inalt|mea creste cu apropierea.

Aparatul se deconecteaza automat dupa aprox. 3 minute.

INSTRUCTIUNI DE LUCRU fig. 1 fig. 2 RECOMANDARI IMPORTANTE:
2 Localizarea metalului Pentru evitarea accidentarilor, nu executati operatii de
1. Tineti aparatul la o distanta echivalenta cu lungimea unui 3. Pentru a incepe localizarea cablurilor parcurse de curent gaurire sau taiere a peretilor in care se afla cabluri electrice
brat fata de un obiect metalic oarecare si conectati-l cu alternativ, apasati o data butonul AC. Regimul functional sau conducte. Daca Tn perete exista cabluri electrice,
ajutorul tastei PORNIT/OPRIT (atentie: inelele sau fi afisat pe displ ict AC ’ intrerupeti curentul Tnaintea inceperii lucrarilor.
3 ceasurile pot influenta negativ calibrarea iesirii). Pe va lialisal pe dispiay cu pictograma AL. . .
display apare simbolul CAL, pentru a indica procesul de 4. Cand se activeaza functia de cautare a metalului, in Conditiile de exploatare
calibrare in derulare ’ regimul functional de localizare a cablului de curent Detectorul este construit numai pentru utilizare la elemente
2. Dups 2 secunde. simbolul CAL dispare de pe display si alternativ are loc simultan gi localizarea metalului. de constructie uscate aflate in spatii interioare. Masurarea
“an Ft))eep indica starea pregatita de ‘f)unctiongre a play s 5. Tineti aparatul in dreptul suprafetei peretelui si deplasati-| est%!Pﬂtuent,e;ta‘de trei faCtOt”iI grosimea, densitatea si
1 Display aparatului. n cazul in care calibrarea esueaza pe display g?:lsgg;actzi\?gféad(saigtzﬁiﬁ 32%?: (sz cé(;téc;efgﬁ g;etal, umidiiatea interioara a pereteiu.
2 Tasta AC - detectorul AC Pornit/Oprit L”;,}'ﬁgf’;f,;”éi;“;‘tem cateva segmente si se emit sase display. La prima localizare a unui cablu prin care circula DECLARATIE DE CONFORMITATE
3 Capacul compartimentului bateriei | i tioul I ie locali ; | curent, se aprinde LED-ul rosu de pe partea superioara a Declardm pe propria raspundere ca acest produs este in
4 LED-ul rosu 3 Egnesicgﬁﬂat{g” r(ljr? ;"%tfaﬁezr%g%gﬂ'ée o(,)—icg Iéittsil gggﬁﬁ? aparatului; scanati in continuare suprafata, pana cand conformitate cu urmatoarele standarde sau documente
5 Tasta Pornit/Oprit ibilitatea de locali OPRIT. Modil e b1 os ubliseaus pentru LED-ul rosu lumineazé permanent si se aude simultan un standardizate EN 55014-1, EN 55014-2, in conformitate cu
rr?est:IuISlml prit si sensibilitatea de localizare a Iocalizérea ferului (adicé teava de fier). modul functional :)t;?gﬂrs_d?acgmeisttgI(lac::céﬁltlzzata pozitia exacta a cablului reglementarile 89/336/EEC.
ﬁ]ggﬁczelier]r:a&zgt&:vfﬁrﬁ);?otg;Il%c:gﬁéztaea?ngéglriﬂZ%rrea 6. Pentru determinarea pozitiei exacte a metalelor localizate V Volker Siegle
tevilor din cupru ; simultan in zona scanata, consultati capitolul ,Localizarea Manager Product
t pru. ; Development
metalului®.
. . . 7. Nu este posibila masurarea adancimii in cazul cablurilor SIMBOLURI
Modul functional 1~ Modul functional 2~ Modul functional 3 d rent alternativ. . — .
! ! ! e curent alterna
Nu aruncati scule electrice in gunoiul
0 E\ 0 21‘ 0 0‘\\ v menajer! Conform directivei europene nr.
- - - Atentie: 2002/96/CE referitor la aparate electrice si
=5 = W2 Be=25 + Daca aparatul se tine direct deasupra unui metal, apare o electronice uzate precum si la transpunerea
— — eroare de calibrare E (Error). tactla)st_ela in dlrepttnat,lonal, sculele 3Iectr|Acet:
——o ol 50 =50 + Pentru o localizare exactd, deplasati aparatul de mai Jﬁ clijrlgi?%g?':giga?; 2@2{2;%_ introduse fntr-
— — — multe ori din ambele dlrectn pe deasupra zonei
mm 75 TEMM M0 TS e 75 MM | MM 75 e 75 MM examinate.
4. Tineti aparatul in dreptul suprafetei peretelui si deplasati-I + Tnaltimea barelor grafice depinde de mé&rimea,
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